
HANDELSBROSCHÜRE

BOOSTER-AGGREGAT FÜR DIE KÜHLUNG

SERIE TAGO
Kühlleistung 10 kW bis 40 kW bei mittlerer Temperatur
Kühlleistung bis zu 8 kW bei niedriger Temperatur 

Enex präsentiert TAGO, die neue Reihe transkritischer CO2-Kühlgeräte, die sich durch Kompaktheit 
und hohe Zuverlässigkeit auszeichnen. Das Gerät ist in 7 Größen erhältlich, mit 2 Verdichtern in der 
MT-Version und 1 Verdichter in der LT-Version, und ist nur 800 mm breit. Mit seiner Turmform eignet er 
sich ideal für die Installation in technischen Räumen mit geringer Stellfläche und/oder für den Durch-
gang durch schmale Türen.

Enex entwickelt seit 2004 als erstes Unternehmen überhaupt Lösungen, die ausschließlich auf CO2 
basieren. CO2 ist ein natürliches Fluid mit einem OPD-Wert von Null, GWP=1. Das neutrale Kältemittel 
schlechthin, CO2, ist weder giftig noch entflammbar. Es ist sogar das am wenigsten bedenkliche der 
natürlichen Gase, was es zu einem Kandidaten für das Kältemittel der Zukunft macht, das nicht der 
F-Gas-Verordnung für fluorierte Gase unterliegt.
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TAGO Handelsbroschüre
Booster-aggregat für die kühlung

DIE HERAUSRAGENDE LÖSUNG
Die Minibooster-Baureihe der TAGO-Serie ist für kleine gewerbliche Kühlsysteme im Lebensmitteleinzelhandel, für die 
Aufbewahrung von Lebensmitteln, für Tankstellen und andere ähnliche Anwendungen konzipiert. Das Gerät ist in Kon-
figurationen mit einer Temperatur (nur MT) oder zwei Temperaturen (MT und LT) erhältlich.
Für den Einsatz im Außenbereich kann es mit einer schalldämmenden und/oder wetterschützenden Verkleidung ver-
sehen werden.
TAGO ist die neue Baureihe transkritischer CO2-Kühlgeräte von Enex, die sich durch Einfachheit, Kompaktheit und 
hohe Zuverlässigkeit auszeichnen.

BAUTEILE
ÖLRÜCKGEWINNUNGSSYSTEM
Erprobtes Enex-Schwerkraftsystem mit Ölspeicher an der MT-Ansaugung.

KONSTRUKTION
Blech, lackiert mit Epoxidpulver RAL9001 (andere Farben auf Anfrage).

ROHRLEITUNGEN
WIG-geschweißter Edelstahl AISI304L. Fittings aus geschmiedetem Edelstahl. Die Rohre sind mit industriellen 
Verbindungselementen befestigt. Die Kälteleitungen sind mit Armaflex oder einer gleichwertigen geschlossenzelligen 
Isolierung mit geringer Dampfdurchlässigkeit wärmegedämmt.

STEUERVENTILE
Schrittmotor-Ventile aus Edelstahl.

WÄRMETAUSCHER
Optionaler gelöteter Plattenwärmetauscher für Raumheizung oder Warmwasseranwendungen. Regenerativer 
Edelstahl-Plattenwärmetauscher zwischen Flash-Gas und Hochtemperaturleitung zur Sicherstellung der 
Dampfüberhitzung aus dem Flüssigkeitssammler.

TANKS
Hergestellt aus lackiertem Kohlenstoffstahl. Die Kältetanks sind wie unten beschrieben isoliert. Auslegungsdruck der 
Flüssigkeitsleitung 80 bar

WÄRMEDÄMMUNG
Armaflex oder gleichwertig, geschlossenzellig, kombiniert mit Schutzhülle, für kalte Teile mit Fettumhüllung und 
Dampfsperre.

FLÜSSIGKEITSSTAND
Visuelle Flüssigkeitsstandanzeige über Kontrollleuchten und Niedrigalarmstufe standardmäßig direkt am 
Flüssigkeitssammler installiert.

VERDICHTER
Hochwertige Marken mit wenig Gaspulsation und Vibration, geringen Einschaltströmen und höchster Zuverlässigkeit. 
Ein über viele Jahre bewährter störungsfreier Betrieb. Der erste MT- und LT-Verdichter ist mit einem Umrichter 
ausgestattet (Drehzahlbereich abhängig vom Verdichtermodell).

SCHMIERÖL
PAG-Öl als Standard für ein besseres Ölmanagement und eine längere Lebensdauer des Verdichters.

PROJEKTDRUCK
36 oder 30 bar auf der BT-Seite / 52 oder 60 bar auf der MT-Seite (wenn der BT-Abschnitt ausgeschlossen ist)/ 80 
IP/120 bar auf der HP-Seite.

HERAUSRAGENDE TECHNISCHE VORTEILE
• Hoher Wirkungsgrad: optimale Ausführung des Boosterzyklus mit regenerativem Wärmetauscher
• Robuster Rahmen und kompaktes Design
• Rohre aus Edelstahl
• Einfacher Zugang zu den Bauteilen
• Plug-and-Play-Gerät
• Zertifizierung CE/DGRL Kat. IV.
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TAGO 10 15

2.0
10 kW

2.1
10 kW

2.1
10 kW

2.1
10 kW

2.0
15 kW

2.1
15 kW

2.1
15 kW

2.1
15 kW

2.1
15 kW

kW 6,4 7,0 7,4 7,7 10,0 10,5 11,1 11,6 12,0

0 1 1 1 0 1 1 1 1
kW - 2,6 4,2 5,6 - 2,6 4,2 5,6 7,8

- 2 2 2 2 2 2 2 2
kW 10,0 7,0 5,1 3,4 15,0 12,4 10,8 9,4 7,2
kW 17 17 17 17 27 27 27 27 27

mm - 12 12 12 - 12 12 12 12
mm 12 12 12 12 12 12 12 12 12
mm 12 12 12 12 12 12 12 12 12
mm 12 12 12 12 12 12 12 12 12

l 50 50 50 50 50 50 50 50 50
l 20 20 20 20 20 20 20 20 20

mm 1400 x 800 x 1970 1400 x 800 x 1970
kg 1200 1200

TAGO 20 25

2.0
20 kW

2.1
20 kW

2.1
20 kW

2.1
20 kW

2.1
20 kW

2.1
20 kW

2.0
25 kW

2.1
25 kW

2.1
25 kW

2.1
25 kW

2.1
25 kW

2.1
25 kW

kW 12,3 13,1 13,3 13,7 14,1 14,6 15,4 16,1 16,4 16,7 17,2 17,6

0 1 1 1 1 1 0 1 1 1 1 1
kW - 2,6 4,2 5,6 7,8 9,9 - 2,6 4,2 5,6 7,8 9,9

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
kW 20,0 17,4 15,8 14,4 12,2 10,1 25,0 22,4 20,8 19,4 17,2 15,1
kW 34,3 34,3 34,3 34,3 34,3 34,3 43,2 43,2 43,2 43,2 43,2 43,2

mm - 12 12 12 16 16 - 12 12 12 16 16
mm 16 16 16 12 12 12 16 16 16 16 16 16
mm 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16
mm 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16

l 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
l 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

mm 1400 x 800 x 1970 1400 x 800 x 1970
kg 1200 1200

TAGO Handelsbroschüre
Booster-aggregat für die kühlung

Die Minibooster-Baureihe der TAGO-Serie umfasst 7 Größen mit vordefinierten Verdichterkonfigurationen. Die tech-
nischen Daten können je nach den angegebenen und/oder mit dem Kunden vereinbarten Spezifikationen variieren.

TECHNISCHE DATEN

(1) Ohne Füße

Die Leistungsdaten beziehen sich auf die folgenden Bedingungen: 
• Verdampfungstemperatur - Niedertemperatur: -30 °C / Mitteltemperatur: -8 °C
• Umgebungslufttemperatur 34 °C
• Auslassdruck des Verdichters 92 bar
• Austrittstemperatur aus dem Gaskühler 36 °C

MODELL

Stromaufnahme
Niedertemperaturbereich
Verdichter
Kühlleistung
Mitteltemperaturbereich
Verdichter
Kühlleistung
Leistung des Gaskühlers
Durchmesser der Anschlussleitung
Ansaugung Niedertemperaturbereich
Ansaugung Mitteltemperaturbereich
Gaskühler-Leitung
Flüssig-CO2-Leitung
Tanks
Fassungsvermögen des Flüssigkeitsbehälters

Fassungsvermögen des Ölbehälters
Abmessungen (1)
L x B x H
Gewicht

MODELL

Stromaufnahme
Niedertemperaturbereich
Verdichter
Kühlleistung
Mitteltemperaturbereich
Verdichter
Kühlleistung
Leistung des Gaskühlers
Durchmesser der Anschlussleitung
Ansaugung Niedertemperaturbereich
Ansaugung Mitteltemperaturbereich
Gaskühler-Leitung
Flüssig-CO2-Leitung
Tanks
Fassungsvermögen des Flüssigkeitsbehälters

Fassungsvermögen des Ölbehälters
Abmessungen (1)
L x B x H
Gewicht
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TAGO 40
2.0

40 kW
2.1

40 kW
2.1

40 kW
2.1

40 kW
2.1

40 kW
2.1

40 kW
kW 23,2 23,9 24,2 24,5 25,0 25,4

0 1 1 1 1 1
kW - 2,6 4,2 5,6 7,8 9,9

2 2 2 2 2 2
kW 40,0 37,4 35,8 34,4 32,2 30,1
kW 65 65 65 65 65 65

mm - 12 12 12 16 16
mm 22 22 22 22 22 22
mm 16 16 16 16 16 16
mm 22 22 22 22 22 22

l 50 50 50 50 50 50
l 20 20 20 20 20 20

mm 1400 x 800 x 1970
kg 1200

TAGO 30 35

2.0
30 kW

2.1
30 kW

2.1
30 kW

2.1
30 kW

2.1
30 kW

2.1
30 kW

2.0
35 kW

2.1
35 kW

2.1
35 kW

2.1
35 kW

2.1
35 kW

2.1
35 kW

kW 18,0 18,6 18,8 19,0 19,5 19,9 20,8 22,0 22,3 22,6 23,2 23,6

0 1 1 1 1 1 0 1 2 1 1 1
kW - 2,6 4,2 5,6 7,8 9,9 - 2,6 4,2 5,6 7,8 9,9

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
kW 30,0 27,4 25,8 24,4 22,2 20,1 35,0 32,4 30,8 29,4 27,2 25,1
kW 50,0 50,0 50,0 50,0 50,0 50,0 58,7 58,7 58,7 58,7 58,7 58,7

mm - 12 12 12 16 16 - 12 12 12 16 16
mm 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 16 22
mm 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16
mm 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16

l 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
l 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

mm 1400 x 800 x 1970 1400 x 800 x 1970
kg 1200 1200

TAGO Handelsbroschüre
Booster-aggregat für die kühlung

MODELL

Stromaufnahme
Niedertemperaturbereich
Verdichter
Kühlleistung
Mitteltemperaturbereich
Verdichter
Kühlleistung
Leistung des Gaskühlers
Durchmesser der Anschlussleitung
Ansaugung Niedertemperaturbereich
Ansaugung Mitteltemperaturbereich
Gaskühler-Leitung
Flüssig-CO2-Leitung
Tanks
Fassungsvermögen des Flüssigkeitsbehälters

Fassungsvermögen des Ölbehälters
Abmessungen (1)
L x B x H
Gewicht

MODELL

Stromaufnahme
Niedertemperaturbereich
Verdichter
Kühlleistung
Mitteltemperaturbereich
Verdichter
Kühlleistung
Leistung des Gaskühlers
Durchmesser der Anschlussleitung
Ansaugung Niedertemperaturbereich
Ansaugung Mitteltemperaturbereich
Gaskühler-Leitung
Flüssig-CO2-Leitung
Tanks
Fassungsvermögen des Flüssigkeitsbehälters

Fassungsvermögen des Ölbehälters
Abmessungen (1)
L x B x H
Gewicht

(1) Ohne Füße

Die Leistungsdaten beziehen sich auf die folgenden Bedingungen: 
• Verdampfungstemperatur - Niedertemperatur: -30 °C / Mitteltemperatur: -8 °C
• Umgebungslufttemperatur 34 °C
• Auslassdruck des Verdichters 92 bar
• Austrittstemperatur aus dem Gaskühler 36 °C
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HERAUSRAGENDE TECHNISCHE MERKMALE DER BAUREIHE

Mitteltemperatur-
Verdichter

Schwingungsdämpfende 
Füße für Verdichter

Plattenwärmetauscher

Rohre aus Edelstahl

Niedertemperatur-
Verdichter

Filtertrockner in der 
Flüssigkeitsleitung

Mechanische Filter in 
der Mitteltemperatur-
Saugleitung

Regenerativer Wärmetauscher zwischen 
Flash-Gas und Hochtemperaturleitung 
zum Schutz des Verdichters und zur 
Steigerung der Effizienz des Geräts Frequenzumrichter

Schaltkasten

Flüssigkeitsbehälter 
mit dreifacher 

Schutzlackierung

Ölspeicher / 
-behälter

Verteiler zur 
Kanalisierung der 

Überlaufventile

WIG-geschweißt Edel-
stahlrohre

Individuelles Ölstandskontrollmodul

OPTIONEN
• Wärmetauscher für Raumheizung oder Warmwasseranwendungen
• Vollständige Kanalisierung der Sicherheitsventile
• Dorin- oder Bitzer-Verdichter
• Fehlerstromschutzschalter „Typ A“ mit 300 mA an den Verdichtern
• Hauptschalter mit MX-Spule
• Verkleidung für Innen-/Außenmontage
• Schalldämpfer an der Druckleitung der Verdichter für geräuscharme Anwendungen
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