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Bomlba de calor alternativa aire-agua
empaqgquetada para uso en exteriores, para la
produccion de agua caliente sanitaria

Capacidad de calentamiento de 10 kW a 100 kW para aplicaciones de
produccion de agua caliente sanitaria o calentamiento de procesos con
alta temperatura delta, hasta 90 °C
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La bomba de calor alternativa de agua a agua empaquetada de ENEX
para uso en interiores, con refrigerante R744 altamente sostenible, es
adecuada para la produccion de agua caliente sanitaria, en hoteles,
lavanderias, hospitales, gimnasios y en general donde se requieren
grandes cantidades de ACS. Capaz de calentar agua caliente de 10
a 90°C en una sola pasada con una eficiencia excepcional, como re-

sultado de las caracteristicas ventajosas del ciclo transcritico de CO,,
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« Tuberia de acero inoxidable
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+ Valvula de expansion electronica —_—

+ Software de control patentado

+ Bomba de agua de velocidad variable g

«  Supervisidn remota

« Conectividad a través de Modbus TCP/IP QR
.
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OPCIONES

+  Bomba de agua adecuada para agua caliente sanitaria

+ Arrancador suave

Rango de funcionamiento
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