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SC rack
Rack multicompresor personalizado para uso en 
interiores
Volumen de barrido de 400 m3/h a 4000 m3/h

Compresores
de tornillo

Instalación
interior

Refrigerante 
natural
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Industrial refrigeration

CARACTERÍSTICAS

•	 Compresores de 2 a 4 tornillos

•	 Amplia gama de temperaturas de evaporación y condensación

•	 Capacidad y rapidez adaptadas a las necesidades del cliente

•	 Separador de aceite horizontal o vertical de alta eficiencia

•	 Sistema de refrigeración de aceite

El rack de compresores personalizado SC de ENEX INDUSTRIAL es 
ideal para uso en interiores con múltiples compresores, separador 
de aceite integral y sistema de gestión de aceite. Disponible con una 
amplia variedad de marcas de compresores que utilizan refrigerante 
R717 altamente sostenible y adecuado para grandes sistemas de re-
frigeración industrial, como el procesamiento y almacenamiento de 
alimentos.

OPCIONES 
•	 Marca del compresor múltiple: Mycom, Bitzer, Srmtec, GEA, 

Howden, Vilter

•	 Motor de alta eficiencia

•	 Opciones de enfriador de aceite:

•	 Termosifón

•	 Refrigerado por agua

•	 Opciones de recuperación de calor:

•	 Enfriador de aceite de recuperación de calor

•	 Desrecalentador de recuperación de calor

Racks de compresores de NH3

Almacenamiento
de alimentos

Industria alimentaria

Pista de hielo

Industria

APLICACIONES


