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WFC-Kaskadensystem NH,/CO,
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Das NH,/CO,-Kaskadensystem von Enex Industrial ist ideal fir sehr
grofRe industrielle Anwendungen in der Lagerung, Verarbeitung und
Schockgefrieren von Lebensmitteln und bietet eine hervorragende Ef-
fizienz, insbesondere in warmen Klimazonen, mit der Féhigkeit, heilRes

Wasser durch Warmertckgewinnung zu produzieren.

MERKMALE

* 2 bis 4 NH,-Schraubenverdichter
+ 2bis 6 CO, Kolbenverdichter
« Mehrere Verdichtermarken verfugbar
+ DX or pumped system
« Einzel- oder Doppeltemperaturstufe:
« LTonly
+  MTonly (CO, as a heat transfer fluid)
o LT+ MT
«  Wassergekuhlter, luftgekUhlter oder Verdampfungskondensator

« Elektrische Schalttafel mit industrieller SPS

OPTIONEN

+  NH,/CO,-Wd&rmetauscher:
+ Gehduse und Platte mit integriertem NH,-Abscheider
+ Plattenwdrmetauscher mit separatem NH,-Abscheider
(,Kathedrale”)
« Spruhverdampfer
«  Warmerlackgewinnung an HeiRdampfkahler, Olkuhler und
Kondensator
« Economizer

+ Hochleistungsmotor
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NH,/CO,-Kaskadensystem
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Lebensmittellager

Lebensmittelverarbeitung



