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INNOVATION AS ENERGY

Sistema en cascada WFC NH_/cO,

para uso en interiores

Capacidades de enfriamiento de 1500 kW a 5000 KW
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Sistema de refrigeracién en cascada personalizado



Sistema en cascada NH,/CO,

El sistema en cascada de NH,/CO, de Enex Industrial es ideal para

aplicaciones industriales muy grandes en almacenamiento de ali- APLICACIONES

mentos, procesamiento de alimentos y congelacién rdpida, pro-

porcionando una eficiencia excepcional, especialmente en climas

cdlidos, con la capacidad de producir agua caliente a través de la m g'e”;‘?i‘lfggtr:sie”to
recuperacién de calor.
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« De 2 a4 compresores de tornillo NH3

« De 2 a6 compresores alternativos de CO2

« Mdltiples marcas de compresores disponibles

+ DX o sistema de bombeo

« Nivel de temperatura simple o doble:
+ SololLT
«  Solo MT (CO2 como fluido de transferencia de calor)
o LT+ MT

« Condensador refrigerado por agua, aire o evaporador

« Cuadro eléctrico con PLC industrial

OPCIONES
« Intercambiador NH3/CO2:

« Carpinteria y placa con separador de NH3 integrado
« Intercambiador de placas con separador de NH3 separado
(«catedral»)
« Evaporador por pulverizacién
« Recuperacidn de calor en el desrecalentador, el enfriador de
aceite y el condensador
« Economizador

« Motor de alta eficiencia
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