El futuro de la

Sistema indirecto R290

LA OPCION
SOSTENIBLE, EFICIENTE
E INNOVATIVA

@ eNneX technologies

cooling and heating naturally



f,.

L
4 1"v
*
4

.. Ventajas Claves

Sustentabilidad, Seguridad, & Fiabilidad

Solo refrigerantes naturales
R290 (GWP=0,02) & CO2 (GWP=1), compatible con Gas-F /
sin PFAS.

Facilidad de instalacion y mantenimiento
Sistema hidronico & CO2 sub-critico.

Seguridad méaxima
Diseflo modular con poca carga de R290 por circuito.

Maxima fiabilidad 5
Componentes de primera calidad y totalmente probados en ™
fabrica.

%:: Totalmenteindependiente
'-.‘{_f‘ ... Calefaccion y refrigeracion totalmente independientes (con
2 . 4 unidad de 4 tuberias).

Posibilidad de instalacion en el exterior
No requiere sala de mdaquinas, también en entornos sensi-
bles al ruido
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para todas las necesidades
(descongelacién, calefaccién,
secado, sanitario,
precalentamiento de vapor...)



Solucionando Sus Necesidades
de Refrigeracion

Aplicaciones Ideales

& Ideal para instalaciones de
ﬁ i‘t} almacenamiento y procesado

de alimentos de hasta 1 MW

Adecuado para nuevas
instalaciones y sustitucion
de enfriadoras HFC/

HFO existentes

Con 4 tuberias, una

solucion flexible cuando
~ﬂ’ las cargas de calefaccion

son mucho mayores que
las de refrigeracion

Su Socio para el Exito
SERVICIO DE ENEX TECHNOLOGIES A

EXPERIENCIA DE ALTO NIVELY
ASISTENCIA AL CLIENTE EN EQUIPOS

DE ENEX TECHNOLOGIES EN TODA
EUROPA

- Asistencia técnica in situ o remota

» Gestidbn del mantenimiento rutinario y
preventivo

- Formacion técnica para clientes e
instaladores

- Supervision remota

* Gestidn de piezas de repuesto



Acumulador de agua caliente
para todas las necesidades
(descongelocién, calefaccion,

secado, sanitario,
precalentamiento de vapor...)
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Produccion simultnea
de agua a

70°C por circuito de
agua caliente y

-3° por circuito de agua
fria
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Elevadas FIABILIDAD y SEGURIDAD

eneX M - - = = REFRIGERATION REFRIGERADOR DE PISTON Propane pioneers since 2007: 2000+ units in the field
o @ SUBCRITICAL UNIT SEMIHERMETICOS , BOMBA DE CALOR +VENTILADOR de lavado ATEX
1 - for indoor installation DE20 4 TUBOS o
o Serie Kube para instalacién exterior * COMPRESORES certificados ATEX
. Potencia frigorifica de 8 kW a 270 kW Serie RAS MC VB Kp, PAS Kp, GPS Kp *DETECTOR de fugas ATEX
Potencia frigorifica de 31 kW a 235 kW . .
Potencia de calefaccion de 40 kW a 330 kW *CUADRO ELECTRICO Separado del compartimento del

? compresor
*VIBRACIONES CONTENIDAS en el circuito frigorifico
- - ) REFRIGERADOR DE PISTON
® MODULARES REFRIGERADAS
POR AIREY BOMBAS DECALORDE20 4 _ -1 IE .
S TUBOS g AOS [ _ -
Everest RAE Kp, PAE Kp T ’ : i : = [ BOMBA DE CALORDE 20 4 TUBOS
<~ Serie/ GPE Kp e g— N i i T _ = : para instalacion exterior
Potencia frigorifica de 66 kW a 1120 kW e . ' _ Serie RAS MC VB Kp, PAS Kp, GPS Kp
Potencia de calefaccién de 80 kW a 1150 kW S =g ; Potencia frigorifica de 31 kW a 235 kW
- f el N Potencia de calefaccién de 40 kW a 330 kW
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PUMP SKID
Custom built et ®
(on request) a Ores e alr e
BRINE AIR COOLER
CUBICO
Serie BC

Potencia frigorifica de 0,8 kW a 24,5 kW

CIRCUITO DE DESESCARCHE CALIENTE
integrado en la bateria principal

Pais: Francia
Aplicacién: Dep6ésito de fruta 0
Potencia frigorifica: 1000 kW
Unidad instalada: 3 x R290
Enfriadoras de aire con
compresores de tornillo inverter
monitorizados a distancia

3 X RAH MC U VS Kp

{; Pais: Suecia
Aplicacion: Deposito de alimentos
Potencia frigorifica: 1,5 MW

Unidad instalada:

BRINE AIR COOLER

4 Enfriadora de aire con @ ) J o (BE&SE.:_I;:A:EC;IZQEA:ORES go-BuI;g I;LU JO
compresores de tornillo inverter . Area de trabajo erie
(doblcl,o temperatura -3°Cy -8°C) SO, i;fr (®) Descubralas J Serie KEB/KEV Potencia frigorifica de 1,5 kW a 24,5 kW
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. E]H para la refrigeracion de § e -' (3) Sala de refrigeracion
1% sl procesos i .-

Potencia frigorifica de 14 kW a 92 kW

(4) Salade maquinas
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