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Sobre nosotros

Enex Technologies fue fundada por pioneros de |a industria y veteranos en el campo de
los sistemas de refrigeracion natural, transformando la industria HYACR con “climate tech
solutions” sostenibles y de alta eficiencia energética que ayudan a reducir el calenta-=
miento global y su.impacto en el cambio climatico, al tiempo que favorecen el éxito de
nuestros clientes.

Comenzamos en los afos 30 produciendo equipos de refrigeracion natural con amonia-
co, anadiendo mas tarde CO2, agua y propano como refrigerantes naturales con bajo
potencial de calentamiento global.

Enex Technologies proporciona equipos HVACR a instaladores de equipos y clientes fi-
nales, incluidos edificios de oficinas, hoteles, hospitales, supermercados, hipermercados,
tiendas de conveniencig, centros de distribucion, almacenes refrigerados, cadmaras fri-
gorificas y otras aplicaciones industriales, y ofrece una asistencia posventa inigualable,
piezas de repuesto, servicio técnico y servicio in-situ y capacitacion.
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CLIMATE-TECH CHAMPION

Pioneros e innovadores en HVACR natural
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EMPRESA

Nuestro alcance mundial esta
respaldado por cifras solidas

200M<€

Revenues

1000+

Employees

12
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NUESTRA HUELLA

Una red de produccion estratégicay sostenible

Nuestra huella de produccion refleja un compromiso concreto
con la excelencia de produccion, la sostenibilidad y la innova-
cién. Una red integrada de instalaciones europeas garantiza la
calidad, la eficiencia y la capacidad de respuesta al mercado
global.

We do

our part

Mediante la inversién continua en tecnologias avanzadas y la
formacioén del personal, garantizamos altos esténdares opera-
tivos y flexibilidad de produccién. Cada planta aporta conoci-
mientos especificos a una cadena de suministro integrada y de
alto rendimiento.

NUESTRO ADN
Soluciones energéticas
eficientes con refrigerantes
naturales

Enex Technologies, que fue fundada por
pioneros de la refrigeracion natural, tran-
sforma la industria de HVACR con solu-
ciones sostenibles y energéticamente efi-
cientes utilizando refrigerantes naturales
como amoniaco, CO2, propano y agual.

CAPACIDAD DE
PRODUCCION

73.100 M? Huella de produccién
590.000+ Equipos enviados

Enex Technologies alcanza una capaci-
dad de produccion de 73 100m? de es-
pacio de produccion, distribuido por sus
plantas en Italia, Espana, Francia, y Eslova-
quig, y ha enviado mds de 590 000 equi-
pos que abarcan la gama completa de
aplicaciones HVACR.

NUESTRO PERSONAL
]OOO"‘ Empleados

Nuestro personal, con una media de edad
de 39 afos, garantiza la combinacion per-
fecta de experiencia, conocimientos técni-
cos y mentalidad innovadora. De media,
cada empleado completa 10 horas de
formacion al ano, lo que refuerza nuestro
compromiso con el crecimiento profesion-
aly el aprendizaje continuo.

LIDERAR CON EL EJEMPLO

170.000"' toneladas de CO2 ahorra-
das en 2024

La sostenibilidad es el pilar fundamental de
nuestra estrategia industrial. En 2024, contri-
buimos a ahorrar més de 170 000 toneladas
de emisiones equivalentes de CO2 gracias a
la utilizacion por parte de nuestros clientes de
nuestros sistemas de alta eficiencia que utili-
zan refrigerantes naturales. Las instalaciones
de Enex Technologies cuentan con certifica-
ciones que cumplen con normas internacio-
nales, entre ellas ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001 e
ISO 14064, lo que confirma nuestro compromi-
so con la responsabilidad medioambiental, la
calidad y la seguridad.




ILNOSTRO DNA

Tecnologias pioneras de
refrigerantes naturales y alta
eficiencia para transformar el
sector de HVACRYy liderar la
transicion energética.

Refrigerantes naturales

Enex Technologies ha contraido el compromiso de desarrollar y mejorar tecnologias innovadoras y eficientes, de bajo po-
tencial de calentamiento global en HVAC, refrigeracién comercial e industrial, para ayudar a reducir el consumo de energia
y el impacto ambiental.
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@iy AMONIACO (R717)

” El amoniaco es el refrigerante natural mas uti-

lizado en las grandes aplicaciones industriales.
El amoniaco tiene un GWP de 0, por lo que es
un refrigerante alternativo rentable, eficiente y
sostenible.

CO, (R744)

CO2 es un refrigerante natural que no agota
la capa de ozono y que responde a las preo-
cupaciones actuales sobre el potencial de ca-
lentamiento atmosférico (GWP) de los gases
fluorados comunes. El CO2 tiene un GWP de 1
y se utiliza ampliamente y de manera eficaz
en los sistemas de refrigeracion comercial e
industrial.
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PROPANO (R290)

Con sus excelentes propiedades termodind-
micas y un GWP de 0,02, el propano es un re-
frigerante natural fiable, versatil y rentable, con
buena eficiencia energética.

AGUA (R718)

Su GWP es 0 y su capacidad de refrigeracion
es estable en comparacion con otros refrige-
rantes, el agua es un refrigerante natural ideal
para aplicaciones en intercambiadores térmi-
COs.
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TECNOLOGIAS

Eficiencia energética

El primer elemento a tener en cuenta para reducir la hue-
lla ambiental es el consumo de energia. Nuestras unidades
consumen menos energia y reducen la dependencia de la
infraestructura energética. Enex Technologies ha introduci-
do soluciones innovadoras como los eyectores para evapo-

rador sobrealimentado y para la recuperacion de energia
de expansion, compresion paralela, bajo Delta T en eva-
poradores gracias a la sobrealimentacion y recuperacion
completa del calor en sistemas combinados de calefaccion
y refrigeracion, entre otros, para aumentar la eficiencia.

Transicion energeética

La transicion de hidrocarburos, tales como el gas, el petro-
leo y el carbon, a fuentes de energia renovables como la
fotovoltaica, la edlica y la hidroeléctrica, exige un cambio
en la forma de producir calor y frio. La gama de productos

incluye unidades con impacto ambiental cero, disenadas

para un futuro neutro en carbono. Las soluciones innova-
doras de Enex Technologies estdn disenadas para la tran-
sicion energética, reduciendo el coste total de propiedad y
aumentando la tranquilidad de nuestros clientes.




Refrigeracion comercial

SOLUCIONES
ALL-IN-ONE

ELBA UNIDAD DE REFRIGERACION co,

ENEX

Enex es un lider tecnologico en los sectores
de la refrigeracion comercial e industrial,
especializado en el disero y la produccion
de sistemas de refrigeracion, enfriadores
y bombas de calor de alta eficiencia que
utilizan el refrigerante natural CO2.

Refrigeracion industrial

CONDENSADOREVAPORATIVO NCX

[

ENEX INDUSTRIAL

RACK MULTICOMPRESOR PARA HFC[HFO

KOBOL REFRIGERATION

Kobol Refrigeration, anteriormente Arctic,
es lider en soluciones de refrigeracion co-
mercial e industrial que utilizan refrigeran-
tes de bajo GWP.

UNIDAD DE COMPRESION MODELO SC

Enex Industrial, que comprende las empresas EOS y Samifi France, es lider en el disefio y
fabricacion de equipos de refrigeracion industrial, tanto unidades con compresores como
unidades ventiladas, asi como bombas de calor industriales que utilizan Unicamente re-
frigerantes naturales.

HVAC

EVEREST290 - BOMBA DECALORDE2Y 4 TUBOS
Y ENFRIADOR MODULAR DE PROPANO

EMICON

Emicon ofrece una amplia gama de siste-
mas de refrigeracion, calefaccion, refrige-
racion y deshumidificacion que utilizan el
refrigerante natural Propano para entor-
nos industriales, Greas técnicas y edificios
comerciales y residenciales.

Intercambiadores térmicos

FLATDRY COOLERS

KOBOL

Kobol es un destacado productor euro-
peo de evaporadores, enfriadores de sal-
muera, condensadores, enfriadores secos,
enfriadores de gas de CO2, serpentines e
intercambiadores de calor personalizados,
utilizados en aplicaciones de conservacion
de alimentos y aire acondicionado.

UNIDADES DE AIRE ACONDICIONADO
SPLITYPACKAGED
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ETHRATECH

EthraTech ofrece soluciones tecnologica-
mente avanzadas y fiables para instala-
ciones de telecomunicaciones, centros de
procesamiento de datos, la industria ferro-
viaria, entornos industriales y refrigeracion
de automoviles.

SERPENTIN EVAPORADOR PARA
PROCESOS AGROINDUSTRIALES

MORGANA

Morgana es uno de los principales fabri-
cantes franceses de intercambiadores de
serpentines con aletas. Suministra produc-
tos bajo demanda a fabricantes e instala-
dores dedicados a los mercados de refri-
geracion y calefaccion/ventilacion.

INTERCAMBIADORES DE CALORCON
ALETAS PERSONALIZADAS

=

ROEN EST

Roen Est es uno de los principales provee-
dores europeos de soluciones para el di-
sefo y la produccion de intercambiadores
de calor utilizados en aplicaciones de aire
acondicionado, refrigeracion, calefaccion
y cogeneracion.



SUSTENTABILIDAD

A menudo escuchamos
la frase “debemos sal-
var nuestro planeta”.
La realidad es que
nuestro planeta, que
nos acoge, estara bien,
lo que esta en peligro

es la humanidad como
especie. Nuestra ex-
lincion no seria la pri-
mera.

- Greg Deldicque,

Fundador y presidente
Enex Technologies

MEDIO AMBIENTE

Los edificios consumen el
40% de la energia utilizada
en el mundo desarrollado.
Sistemas HVACR utilizan

el 60% de la energia en

los edificios. Nuestras
soluciones de alta eficiencia
son fundamentales para
reducir el calentamiento
global, y nos esforzamos
cada dia por ayudar a
nuestros clientes a reducir
su huella de carbono
utilizando refrigerantes
naturales.
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COMUNIDADES

Somos un lider industrial
europeo, que construye
fabricas limpias que apoyan
la creacion de nuevos
puestos de trabajo, el
crecimiento y la expansion
a nuevos mercados.

INNOVACION

Siempre a la cabeza.
Somos lideres en el uso
eficiente y seguro de los
refrigerantes naturales.
También en ayudar ala
industria a abandonar
la calefaccion de gas 'y
adoptar sistemas que
utilicen electricidad. .
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DIVERSIDAD E INCLUSION

En Enex Technologies nos
aseguramos de que todo el
personal se sienta respetado,
valorado y motivado para
servir a nuestros clientes,
todos los dias.

Hemos contraido el compromiso de lograr
la neutralidad en carbono en todas nuestras
instalaciones.

La nueva planta de 8000 m, de Enex Technologies en Breda di Enex Technologies estd invirtiendo 4 mills. de euros adicionales
Piave (Italia) responde a las previsiones de fuerte crecimiento para completar un nuevo laboratorio certificado de 2000 m?,
de sus equipos HVACR con refrigerantes naturales, para totalmente equipado con las mds altas capacidades de ensayo.
aplicaciones industriales y comerciales.

Enex Technologies ha invertido mas de 10 millones de euros en

las nuevas instalaciones, que incluyen una fabrica de unidades

de refrigeracion de tamano mediano y grande, espacio para

oficinas y salas de reuniones y una sala de exposiciones de 250

m?2




SUSTENTABILIDAD

. . o o Enex Technologies adheres to United Nations
lel'aS ClaVCS ESG de ElleX TCChIlOl()gles EII]lSl()IlCS ahOI'I‘adaS Global Compact and contributes to the 17
Sustainable Development Goals (SDGs)
ENVIRONMENT
Emisiones anuales ahorradas (MtCO, eq.)
Desde 2007, Enex Technologies ha per- Enex Technologies se compromete a Z§§§§
mitido, a través de la aplicacién del lanzar un producto innovador de tec- 12?222
cliente, un ahorro total de 1.100.000+ nologia climatica cada mes. 1;'3:;’23
toneladas métricas equivalentes de 100000
co2. i I I I I I I
= el
SOCIAL
ECO2 HR290 ENH3
177.474 MtCO, eq
. . Total de emisiones ahorradas en 2024
° Fuerza laboral total: Mas de 1000 personas en 5 paises
Pan?) « 28% Proporcion de género
qﬂﬂj « 39 anos de edad media
« +10 horas de formacién per capita
Emisiones acumuladas ahorradas
(Mtco,eq.)
GOVERNANCE
Reconocimiento nacional e internacio-  Normas de seguridad y calidad de e
nal Enex Technologies: T R AR RRRRRE R
° Insignio de Compromiso ECOVGdiS ° ISO 900] 2007 200820092010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024
. Cor.to de compromiso SBTI firmada * 1SO 14001 CO, MR290 MNH3 W Cumulative
« Ration Synesgy B + 1SO 14064
- Open Es 91/100 . 1SO 45001 1.112.053 MtCO, eq

Emisiones ahorradas desde 2007
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