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Acerca de

Enex Technologies es un lider mundial fabricante de equipos de refrigeracion, calentamiento,
ventilacion vy refrigeracion naturales y energéticamente eficientes que comenzd en la década
de 1930 produciendo equipos de refrigeracion natural de amoniaco, afadiendo posteriormente
CO,, agua y propano como refrigerantes naturales con bajo potencial de calentamiento global.
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Pioneros e innovadores en HVACR
natural desde 1930.

NNNNNNNNNNNNNNNNNN

N\

@GHGI

technologies

NNNNNNNNNNNNNNNNNN



¢!
Nuestros Numeros .., *

Glasgow g

200M¢€

Revenues

Normandy

1000+

Employees

_________

Pamplona

Madrid

12

Industrial sites

_________

125

Countries

Barcelona
$ "

4

A

Sede central

® Planta de produccidn, I+D y oficina de ventas

@ eneX technologies

cooling and heating naturally 6



Nové Mesto
nad Vadhom

jm—————————

O

Treviso

-

+ Gorizia

AN

Forli- ~ =¥
Cesena= —
______ T

Perugia




Nuestros segmentos

Nuestras tecnologias lideres en refrigerantes naturales, eficiencia energética y transicion

energética transforman la industria de HVACR.

ENFRIAMIENTO

Nuestros enfriadores estan
disenados para funcionar
de manera eficiente con
todos los refrigerantes,
generando agua fria para
climatizacién o procesos
industriales.

REFRIGERACION

Nuestros sistemas de re-
frigeracion comercio-
les e industriales estan
disefhados para un alto
rendimiento, calidad, fia-
bilidad y reduccion de la
huella de carbono me-
diante el uso de refrige-
rantes naturales como el

amoniaco y el CO,,

CALENTAMIENTO

Nuestra gama de bom-
bas de calor de alta efi-
ciencia que utilizan refri-
gerante natural CO, es
una solucion elegante y
facil de usar para apli-
caciones que requieren
grandes cantidades de
agua caliente sanitaria.




Nos mueven valores solidos
para crear un mundo mejor
y mas sostenible

MEDIO AMBIENTE

Los edificios consumen el 40% de
la energia utilizada en el mundo
desarrollado. Sistemas HVACR
utilizan el 60% de la energia en los
edificios. Nuestras soluciones de
alta eficiencia son fundamenta-
les para reducir el calentamiento
global, y nos esforzamos cada dia
por ayudar a nuestros clientes a
reducir su huella de carbono utili-
zando refrigerantes naturales.

COMUNIDADES

Somos un lider industrial europeo,
que construye fdbricas limpias
que apoyan la creacion de nue-
vos puestos de trabajo, el creci-
miento y la expansidn a nuevos
mercados.

INNOVACION

Siempre a la cabeza. Somos lid-

eres en el uso eficiente y segu-

ro de los refrigerantes naturales.

También en ayudar a la industria

a abandonar la calefaccion de

gas y adoptar sistemas que utili-
cen electricidad.

DIVERSIDAD E INCLUSION

En Enex Technologies nos asegu-
ramos de que todo el personal
se sienta respetado, valorado y
motivado para servir a nuestros
clientes, todos los dias.




Nuestras tecnologias
lideres en refrigerantes
naturales, eficiencia
energética y transicion
energeética transforman
la indusiria de HVACR.




Refrigerantes naturales

co,(n744)

El CO, es un refrigerante natural que no agota la capa de ozono y que
responde a las preocupaciones actuales sobre el potencial de calenta-
miento global (PCG) de los gases fluorados comunes. Con un GWP de
1, el CO, se utiliza de forma amplia y eficaz en los sistemas de refrigera-
cion comercial e industrial..

AMMONIA (R717)

El amoniaco es el refrigerante natural mas utilizado para grandes apli-
caciones industriales. Con un GWP de 0, el amoniaco es un refrigerante
alternativo rentable, eficiente y sostenible..

PROPANE (R290)

Con sus excelentes propiedades termodindmicas y un GWP de 3, el pro-
pano es un refrigerante natural energéticamente eficiente, fiable, ver-
satil y rentable.

WATER (R718)

Los sistemas indirectos que utilizan agua pura o mezclas de salmuera
para transferir calor son simples de instalar y faciles de mantener en
todas las aplicaciones..
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INNOVATION AS ENERGY

TAGO

Central frigorifica tipo ‘booster’

Capacidades de enfriamiento de 10 kW a 40 kW en media temperatura
Capacidades de enfriamiento de hasta 8 kW en baja temperatura

Enfriador de gas Compresores Bajo nivel de Instalacion

remoto 9 alternativos ruino interior/exterior
semiherméticos

Refrigerante Tecnologia Sscuggopoco

natural inverter p
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Commercial refrigeration

Con una anchura de 800 mm, los compactos y fiables grupos fri-
gorificos TAGO de ENEX estdn optimizados para tiendas de pequefio APLICACIONES
formato. El disefio de la torre es ideal para su instalacidn en salas de
planta con huella restringida y/o donde el acceso se realiza a través

de puertas estrechas. Un sistema de retorno de aceite por gravedad r_.\f- Distribucion
garantiza una alta seguridad operativa y bajos requisitos de man- T de alimentos
tenimiento. El sistema TAGO, que utiliza refrigerante R744 altamente
. o . ~ Almacenamiento
sostenible, estd disponible en 7 tamafos con hasta 2 compresores fa de alimentos
de temperatura media y 1 compresor de temperatura baja, y es apto
para instalacion interior o exterior con revestimiento opcional. };} ndustria alimentari
-“ ndustria alimentaria
CARACTERISTICAS

« Ocupa poco espacio

« Tuberia de acero inoxidable

« Sistema de retorno de aceite por gravedad
+ Receptor de liquido con PS 80 bar

« Compresores Dorin o Bitzer

« Variador en el ler compresor

« Controlador Danfoss, Carel o Wurm

e Altura méximade2m

+ Gestion del aceite por gravedad patentada

OPCIONES

+ Un intercambiador de recuperacion de calor para calenta-
miento de espacios o aplicacién de ACS

* Repuesto de controlador de reserva

« Canalizacién completa de la descarga de la valvula de alivio

» Disyuntores diferenciales de 300 mA «Tipo A» en compresores

« Interruptor principal con bateria MX

« Carpinteria para interiores/exteriores

« Silenciador para aplicaciones de bajo nivel acustico en lineas

de descarga de compresores (repuesto)
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INNOVATION AS ENERGY

DRAVA

Central frigorifica tipo ‘booster’

Capacidades de enfriamiento de 16 kW a 65 kW en media temperatura
Capacidades de enfriamiento de 12 kW a 23 kW en baja temperatura

Enfriador de gas Cl?mprf_sores Bajo nivel de Instalacién
remoto aiterna |vo/s. ruido interior/exterior
semiherméticos
Refrigerante Tecnologia Eyector de liquido
natural i —
inverter CNSezror®

@ eneX technologies
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Commercial refrigeration

La unidad de refuerzo de enfriamiento DRAVA de ENEX estd disefiada

para tiendas minoristas de formato pequerio a mediano, con hasta APLICACIONES

3 compresores de temperatura media y 2 de temperatura baja que

utilizan refrigerante R744 altamente sostenible. Un sistema de retor-

no de aceite por gravedad garantiza una alta seguridad operativa y ré\'-. gsg:?mugﬁgs

bajos requisitos de mantenimiento. Instalacién adecuada en interio-

res o exteriores con revestimiento opcional. Almacenamiento
6 de alimentos

z‘;} Industria alimentaria

CARACTERISTICAS

+ Tuberia de acero inoxidable

+ Compresores Dorin o Bitzer

* Variador en el ler compresor

+ Sistema de retorno de aceite por gravedad

« Controlador Danfoss o Carel (otros bajo peticion)
» Receptor de liquido con PS 60 bar

« Gestidn del aceite por gravedad patentada

OPCIONES

+ Grupo de enfriamiento de reserva*

+ Recuperacién de calor

« Mbdulo Enex exclusive Liquid Enjector®

«  Valvulas electrénicas dobles (como reserva/sin doble control)
» Conducto de valvulas de alivio

+ Revestimiento para uso interior/exterior

+  Presién nominal lado HP PS=130 bar con posibilidad de incremento

*Si NO LT, SI NO hay recuperacion de calentamiento
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INNOVATION AS ENERGY

SENNA

Central frigorifica tipo ‘booster’

Capacidad nominal de enfriamiento de 70 kW a 390 kW en media temperatura
Capacidad nominal de enfriamiento de 4 kW a 200 kW en baja temperatura

. Compresores — Instalacién

Eg::g%or de gas alternativos I’BLT;JdOOnlveI de interior/exterior
semiherméticos

Refrigerante Tecnologia Eyector de liquido
. N

natural inverter (] g e
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Commercial refrigeration

Compacta y facil de usar, la unidad de refuerzo de enfriamiento
SENNA de ENEX estd disefada para una alta fiabilidad en tiendas APLICACIONES
minoristas de formato medio y grande, con hasta 6 compresores

de temperatura media y 5 de temperatura baja que utilizan refri-

Distribuciéon

gerante R744 altamente sostenible. El sistema se puede configurar '
de alimentos

como una unidad monobloque plug&play, montada en un rack con

Almacenamiento
de alimentos

un enfriador de gas integral y completa con tuberias de refrigerante
y conexiones eléctricas. Adecuado para instalacién en interiores o

exteriores con revestimiento opcional.

Industria alimentaria

£ D D

CARACTERISTICAS

+ Tuberia de acero inoxidable

« Separador de aceite

« Compresores Dorin o Bitzer

« Variador en el ler compresor

« Controlador Danfoss o Carel (otros bajo peticion)

» Receptor de liquido con PS 60 bar

«  Gestion del aceite por gravedad patentada (hasta 100 kW)

OPCIONES

+ Compresores LSPM

« Hasta 2 intercambiadores de recuperacion de calor para ca-
lentamiento de espacios y/o aplicacién de ACS

« Valvulas electronicas dobles/doble control

« Vdlvulas mecdnicas dobles

» Unidad de enfriamiento de reserva*

+ Conducto de vdlvulas de alivio

« Sensor de alto nivel

« Mobdulo Enex exclusive Liquid Enjector®

« Subenfriador mecdnico

» Subenfriador liquido

+ Revestimiento para interior/exterior

+ Evaporador de CO2 dentro del revestimiento

+ Unidad en 3 piezas

« Panel eléctrico desmontable

+ Receptor de liquido con PS 80 bar

+  Presién nominal lado HP PS=130 bar con posibilidad de incremento

*Se suministra instalado o por separado
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INNOVATION AS ENERGY

SENNAP

Central frigorifica tipo ‘booster’

Capacidad nominal de enfriamiento de 90 kW a 410 kW en media temperatura
Capacidad nominal de enfriamiento de 4 kW a 200 kW en baja temperatura

Enfriador de gas Compresores Bajo nivel de Instalacion
remoto 9 alternativos ruino interior/exterior
semiherméticos
Refrigerante Tecnologia Eyector de liquido Eyector de
natural inverter (] g e — vapor
@ eneX technologies
‘ cooling and heating naturally 20



Commercial refrigeration

La unidad de refuerzo de enfriamiento SENNA P de ENEX estd dise-
fada para combinar simplicidad, compacidad y alta fiabilidad con APLICACIONES
un compresor paralelo y un eyector de vapor opcional para mejorar
el rendimiento en entornos de alta temperatura ambiente al aire li-

bre. El sistema SENNA P es ideal para tiendas minoristas de formato r\f AR

medio y grande, con hasta 4 compresores de temperatura media, é‘ de alimentos

2 paralelos y 5 de temperatura baja que utilizan refrigerante R744

altamente sostenible. También se puede configurar como una ver- ﬁ Almacenamiento
‘ de alimentos

sibn monobloque plug & play, montada en un rack con un enfriador

de gas integral, completo con tuberias de refrigerante y conexiones
eléctricas. Adecuado para instalacién en interiores o exteriores con z;} Industria alimentaria

revestimiento opcional.

CARACTERISTICAS

« Tuberia de acero inoxidable

+ Separador de aceite

+ Compresores Dorin o Bitzer

» Variador en el ler compresor

« Controlador Danfoss o Carel (otros bajo peticion)
» Receptor de liquido con PS 60 bar

« Compresion paralela

OPCIONES

« Compresores LSPM

+ Hasta 2 x Intercambiadores de recuperacién de calor para ca-
lentamiento de espacios y/o aplicacién de ACS

- Vdlvulas electrénicas dobles/doble control

+ Vdlvulas mecdnicas dobles

+ Unidad de enfriamiento de reserva*

« Conducto de vdlvulas de alivio

+ Sensor de alto nivel

« Médulo Enex exclusive Lliquid Enjector® y/o eyector de vapor

« Subenfriador mecdnico

« Subenfriador liquido

+ Revestimiento para interior/exterior

+ Evaporador de CO, dentro del revestimiento

+ Unidad en 3 piezas

« Panel eléctrico desmontable

+ Receptor de liquido con PS 80 bar

+  Presién nominal lado HP PS=130 bar con posibilidad de incremento

*Se suministra instalado o por separado
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SENNA Xtra Smart
Booster transcritico de CO, para medianas y grandes
superficies comerciales

Capacidad nominal de enfriamiento de 50 kW a 400 kW en media temperatura
Capacidad nominal de enfriamiento de 4 kW a 200 kW en baja temperatura

Compresores
alternativos
semihermeéticos

Enfriador de gas Bajo nivel de !nsta_locmn _
. interior/exterior
remoto ruido

00
VO

Refrigerante Tecnologia Eyector de Eyector de liquido
natural inverter vapor (] g e
@ eneX technologies
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Commercial refrigeration

Compacta y facil de usar, la unidad de refuerzo de enfriamiento

SENNA Xtra Smart estd disefiada para una alta fiabilidad en tiendas APLICACIONES
minoristas de formato medio y grande. Gracias a su escasa anchu-
ra (800 mm hasta 200 kW), es ideal para aplicaciones de reequi-
pamiento. Con hasta 6 compresores de temperatura media y 5 de

temperatura baja que utilizan refrigerante R744 altamente sosteni- r::\'-
ble, la unidad puede configurarse con distintas soluciones para me-

jorar la eficiencia, como compresion paralela, eyectores de liquido

y vapor y compresores de imdn permanente. El sistema se puede m
configurar como una unidad monobloque plug&play, montada en

un rack con un enfriador de gas integral y completa con tuberias de

refrigerante y conexiones eléctricas. Adecuado para instalacién en z;}
interiores o exteriores con revestimiento opcional.

Distribucién
== de alimentos

Almacenamiento
de alimentos

Industria alimentaria

CARACTERISTICAS

Robustez
« Robusto marco de chapa metdlica
Compacidad
« 850 mm de ancho (hasta 200 kW)
« 2000 mm de altura (sin revestimiento)
Alta fiabilidad
- Dos décadas de experiencia
+ Vdlvulas paso a paso dobles electronicas
+ Unidad de refrigeraciéon de emergencia
+  Succién interna LT/liquido e salida interna del enfriador de
flash/gas HX
+ Todos los recipientes frios estan aislados con una pro-
teccion de 3 capas
« Abrazaderas para tubos de tipo industrial
« Aceite PAG para una mayor vida Gtil del compresor
+ 3 sensores de nivel en el acumulador de succién con
eyector de liquido
« 3 sensores de nivel en el acumulador de succién con
eyector de liquido
Eficiencia
« Compresores paralelos, Eyectores de liquido y vapor,
Compresores LSPM
Flexibilidad
« Dorin o Bitzer, Hasta 2 intercambiadores de calor
+ Revestimiento para instalacién en exteriores y reduccion
del ruido
+ Amplia gama de configuraciones y opciones
Facilidad de instalacion
« Conexiones K65, La unidad se puede dividir en 3 piezas
Facilidad de servicio
« Accesibilidad total, valvulas de cierre y derivacion en los
componentes principales
« Separador de aceite de gran tamafio con cartucho
reemplazable
« Sensores 6pticos de nivel de liquido minimo y maximo
en el receptor

23
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NEVA

Central frigorifica tipo ‘booster’

Capacidad nominal de enfriamiento de 70 kW a 800 kw
en media temperatura

Capacidad nominal de enfriamiento de 4 kW a 200 kW
en baja temperatura

|
. Compresores L In i6
Enfriador de gas pre Bajo nivel de Instalacion
remoto alternativos ruido interior/exterior
semiherméticos
Refrigerante Tecnologia Eyector de liquido
. R
natural inverter Gﬁ)ﬁ_cmﬂ@;

@ eneX technologies
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Commercial refrigeration

Disefiado para tiendas minoristas de formato mediano y grande
con especificaciones industriales, las unidades de refuerzo de en-
friamiento NEVA de ENEX son altamente personalizables, con hasta
4 compresores de temperatura media y 4 de temperatura baja que
utilizan refrigerante R744 altamente sostenible. Adecuado para ins-

=

APLICACIONES

talacion en interiores o exteriores con revestimiento opcional. Distribucién
- de alimentos
2 Almacenamiento
CARACTERISTICAS fa de alimentos

» Especificaciones industriales

« Vdlvulas de cierre en cada seccion };} Industria alimentaria
« Tuberia de acero inoxidable o

+ Separador de aceite

+ Vdlvulas de reserva mecdnicas

+ Compresores Dorin o Bitzer

» Variador en el ler compresor

« Controlador Danfoss o Carel (otros bajo peticion)

« Gran receptor de liquido con PS 60 bar

+ Totalmente personalizable

OPCIONES

« Compresores LSPM

+ Hasta 2 x Intercambiadores de recuperacién de calor para ca-
lentamiento de espacios y/o aplicacién de ACS

« Valvulas electronicas dobles/doble control

* Vdalvulas mecdnicas dobles

« Unidad de refrigeracion de reserva

+ Conducto de valvulas de alivio

» Sensor de alto nivel

« Mobdulo Enex exclusive Liquid Enjector®

+  Subenfriador mecdnico

+ Subenfriador liquido

+  Revestimiento para interior/exterior

+ Evaporador de CO,dentro del revestimiento

* Unidad en 3 piezas

« Panel eléctrico desmontable

+ Receptor de liquido con PS 80 bar

+  Presién nominal lado HP PS=130 bar con posibilidad de incremento
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INNOVATION AS ENERGY

Gas cooler horizontal

GM/GN/GO/GP: Enfriadores de gas horizontal con
ventiladores axiales para uso en exteriores

Capacidad de refrigeracion de 15 kW a 900 kW

Instq!ocién Sistema de Ventilador axial
exterior pack flotante EC

Refrigerante Alta eficiencia

natural

Enfriador de
gas remoto

Bajo nivel de
ruido

@ eneX technologies
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Commercial refrigeration

Los enfriadores de gas planos de ENEX con ventiladores axiales para

uso en exteriores son adecuados para su aplicacion en sistemas APLICACIONES
transcriticos R744 altamente sostenibles. Ofrece bajos niveles de so-

nido y una amplia gama de capacidades para adaptarse exacta-

mente a los requisitos del sistema. 140 bar de presién nominal para O‘ Distribucion

- de alimentos
permitir el funcionamiento a altas presiones y aumentar el rendi-

miento del ciclo. Almacenamiento
“ de alimentos

CARACTERISTICAS

e Bateria: Construido con tubos de cobre de 7mmy aletas de “1 ‘ } Industria alimentaria
aluminio apersianadas. Disefiado con «Sistema de paque-
te flotante» que permite que la bateria se eleve para evitar \k . _

\ Pista de hielo

fugas <dmdS

» Colectores: Acero inoxidable + K65

e Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador EC. @ Bodega y cerveceria

Ventiladores axiales con rotor externo (380-480V Il 50/60Hz)
Conforme a la Directiva ErP - @ 450, 630, 800, 910 mm

e Carpinteria: Aluminio prepintado

+  Amplia gama de niveles de ruido

» Presiondedisefio: PS=140bar PT=200bar

OPCIONES

MATERIAL DE LA ALETA « Cableado en caja

« Aletas de cobre centralizada + interruptores
+ Aletas recubiertas magnetotérmicos (incluidos
» Otro material de aleta no con ventiladores EC)
estandar OTROS

CARPINTERIA - Tratamiento AquaAero

+ Acero inoxidable AISI304 « Tratamiento Blygold

» Antiamortiguadores « Sistema adiabdatico por
OPCIONES ELECTRICAS pulverizacion

* Ventiladores de CA

» Cableado blindado

« Interruptor de servicio (80 V
cada ventilador)

» Controlador de velocidad

» Difusor del ventilador

27



CCNFIRMED

b €NeX technologi
Y@ echnologies

cooling and heating naturally

Gas cooler centrifugos

KGR: Enfriadores de gas en forma de V con
ventiladores centrifugos para uso en interiores

Capacidad de refrigeracion de 25 kW a 560 kW

Condensacion
por aire

Instalacién
interior

Sistema de
pack flotante Ventiladores EC
Baterias en .. .
\\// forma de V @ Alta eficiencia

Refrigerante
natural

@ eneX technologies
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Commercial refrigeration

Los enfriadores de gas en forma de V de ENEX con ventiladores cen-

trifugos para uso en interiores son adecuados para su aplicaciéon en APLICACIONES
sistemas transcriticos R744 altamente sostenibles cuando el enfria-

dor de gas debe estar ubicado en la sala de la planta. Los ventilado-

res centrifugos proporcionan una presién estatica externa adecuada r\f Distribucién
para instalar un conducto en la descarga de aire. Disponible en una é‘ de alimentos
amplia gama de capacidades para adaptarse exactamente a los re-

quisitos del sistema. t Almacenamiento
‘ de alimentos

CARACTERISTICAS
e Bateria: Construido con tubos de cobre K65 ranurados y “} Industria alimentaria
aletas de aluminio corrugado. Disefiado con «Sistema de
paquete flotante» que permite que la bateria se eleve para
\ Pista de hielo

evitar fugas

e Colectores: Acero inoxidable + K65

* Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador EC. i
Ventiladores radiales/centrifugos (380-480V Il 50/60Hz) @
Conforme a la Directiva ErP @ 400, 630 mm. Hasta 200 Pa de
presion externa

Bodega y cerveceria

e Carpinteria: acero galvanizado pintado con epoxi-poliéster,
y luego horneado y curado a 180 °C ddndole una alta protec-
cién contra la corrosién incluso en condiciones ambientales
extremas

* Presionde disefio: PS=130bar PT=186bar

OPCIONES

MATERIALDE LA ALETA OTROS

+ Aletas de cobre * Blygold

« Aletas recubiertas « Aislamiento acustico
CARPINTERIA

« Pintado

« Amortiguadores de presion
excesiva
OPCIONES ELECTRICAS

- Encender/apagar

29



CCNFIRMED

b NEX technologi
y(@G @X technologies

cooling and heating naturally

Enfriadores de la unidad
OC/BC: Enfriadores cubicos de CO, y salmuera

Capacidad de refrigeracion de 2 kW a 20 kW

J

- ®.
[
@'— ;H

. Refrigerante Trabaja con todos . .
@ Ventiladores AC natural @ los fluidos @ Alta eficiencia

@ eneX technologies
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Commercial refrigeration

Las unidades cUbicas de ENEX son ideales para cdmaras frigorificas
pequenas y medianas para aplicaciones de refrigeracién y conge- APLICACIONES

lacién. Se pueden utilizar con un sistema de expansion directa R744
K Distribucién
. O,‘ de alimentos
CARACTERISTICAS

altamente sostenible o un circuito de salmuera.
- . ” Almacenamiento
« Bateria: Construido con tubos de cobre ranurados (3/8” @),y fa

de alimentos
aletas de aluminio corrugado, fabricadas segln especifica-

ciones CUPROCLIMA® {am
Industria
» Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador AC.

Motores monofdsicos axiales (230V | 50/60Hz)

ol
Conforme a la Directiva ErP. @ 250/350 mm ] i e s el e
AAAAAANA
e Carpinteria: Aluminio prepintado, déndole una alta protec-
ciébn contra la corrosién incluso en condiciones ambientales )
@ Bodega y cerveceria
extremas; ademds, esta carpinteria cumple con los mds es-

trictos estdndares de higiene alimentaria
e Presiondedisefio: PS=60-80bar PT=86-115bar

OPCIONES

MATERIALDE LA ALETA OTROS

+ Aletas de cobre « AQuaAero

« Aletas epoxi * Blygold

« Otro material «Ventiladores de alta eficiencia/
CARPINTERIA ventiladores EC

 Acero inoxidable « Control electrénico
DESCONGELACION

« Descongelacion por gas
caliente

« Descongelacion por gas
caliente en bateria y eléctrica
en bandeja

« Descongelacion eléctrica

» Aros calefactores
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Enfriadore de doble flujo

OD/BD: Enfriadores de la unidad de CO, y
salmuera de doble flujo

Capacidad de refrigeracion de 2 kW a 20 kW

Ventiladores AC Refrigerante Tr"b‘”!“ con todos Alta eficiencia
natural los fluidos

@ eneX technologies
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Commercial refrigeration

Las unidades de doble flujo de ENEX son ideales para cdmaras fri-
gorificas pequenas y medianas para aplicaciones de refrigeracion APLICACIONES
o congelacién. Disefiado especialmente para dreas de trabajo (sa-
las de preparacion de alimentos, pasillos) y productos sensibles a la
. . Almacenamiento
temperatura (carne, pescado, frutas, etc.) donde se prefiere el flujo fa de alimentos

de aire indirecto. Se pueden utilizar con un sistema de expansién di-

recta R744 altamente sostenible o un circuito de salmuera. o _
-“‘ Industria alimentaria
CARACTERISTICAS
Industria
« Bateria: Construido con tubos de cobre ranurados (3/8” @) {:am
y aletas de aluminio corrugado, fabricados de acuerdo se-
ol
gun especificaciones de CUPROCLIMA © F= Refrigeracion marina

* Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador AC.
Motores monofdsicos axiales (230V | 50/60Hz)
. . @ Bodega y cerveceria
Conforme a la Directiva ErP @ 250, 350 mm
e Carpinteria: Aluminio prepintado, déndole una alta protec-
cién contra la corrosién incluso en condiciones ambientales
extremas; ademds, esta carpinteria cumple con los mds es-
trictos estndares de higiene alimentaria

e Presionde disefio: PS=60-80bar PT=86-115bar

OPCIONES

MATERIALDE LA ALETA OTROS

« Aletas de cobre * AquaAero

« Aletas epoxi « Blygold

 Otro material « Ventiladores de alta
CARPINTERIA eficiencia/ventiladores EC
« Acero inoxidable - Control electrénico
DESCONGELACION

« Descongelacién por gas
caliente

« Descongelacién por gas
caliente en bateria y eléctrica
en bandeja

 Descongelacion eléctrica

« Aros calefactores
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@I
Enfriadore compacto
0S/BS: Enfriadores compactos baja silueta de CO,
y salmuera

Capacidad de refrigeracion de 0,5 kW a 5 kW

. Refrigerante Trabaja con todos . .
@ Ventiladores AC natural @ los fluidos @ Alta eficiencia

@ eneX technologies
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Commercial refrigeration

Las unidades compactas delgadas de ENEX son ideales para peque-

Aas cdmaras frigorificas disefiadas para aplicaciones de refrigera- APLICACIONES

O- Distribuciéon
= de alimentos

cién o congelacidn. Se pueden utilizar con un sistema de expansion

directa R744 altamente sostenible o un circuito de salmuera

CARACTERISTICAS

Almacenamiento

e Bateria: Construido con tubos ranurados de cobre (3/8" @ de alimentos

para serie MR y 1/2” @ para serie MC), y aletas de aluminio
corrugado, fabricadas segun especificaciones CUPROCLI-
MA®

» Ventiladores:Equipado de serie con motores de ventilador AC.

Industria alimentaria

Motores monofdasicos axiales (230V | 50/60Hz) Refrigeracion marina

P

Conforme a la Directiva ErP @ 250

2,5% Mg), dandole una alta proteccién contra la corrosién Bodega y cerveceria

« Carpinteria: Aleacién de aluminio-magnesio (97,5% Al -
ol

incluso en condiciones ambientales extremas; ademds,

esta carpinteria cumple con los mds estrictos esténdares

de higiene alimentaria

OPCIONES

MATERIAL DE LA ALETA OTROS

« Aletas de cobre « AquaAero

« Aletas recubiertas * Blygold

CARPINTERIA « Ventiladores de alta eficien-
« Aluminio cia

* Pintado - Control electrénico

« Acero inoxidable
DESCONGELACION
 Descongelacion por gas cal-
iente

- Descongelacion de gas cal-
iente en bateria y eléctrica en
bandeja (solo para MC)
 Descongelacion eléctrica

» Aros calefactores
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ELBA

Central frigorifica tipo ‘booster’

Capacidades de enfriamiento de 100 kW a 400 kW en media temperatura
hasta 950 kW para la versién industrial

Capacidades de enfriamiento de 35 kW a 200 kW en baja temperatura
hasta 500 kW para la versién industrial
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. Compresores - -
Enfrlqtdor de gas alternativos qu(;) nivel de !ntstqlocilor: .
remoto semihermaéticos ruido interior/exterior
Refrigerante Tecnologia Eyector de liquido f™W=—\  Eyector de
natural inverter (] g e vapor
@ eneX technologies
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Racks CO,

La unidad de refuerzo de enfriamiento ELBA de ENEX estd disefiada

para especificaciones industriales y es altamente personalizable, APLICACIONES
con compresiéon paralela y eyector de vapor opcional para mejorar
el rendimiento, especialmente a altas temperaturas ambientales al
aire libre. El sistema ELBA es ideal para tiendas minoristas y centros de

distribucion de gran formato, con hasta 6 compresores de tempera- O‘
tura mediq, 2 paralelos y 5 de temperatura baja que utilizan refrige-

rante R744 altamente sostenible. Adecuado para instalacion en inte-

riores o exteriores con revestimiento opcional. Se puede incorporar la fa
funcionalidad de agua fria y bomba de calor para proporcionar una

Distribucién
- de alimentos

Almacenamiento
de alimentos

solucién integral de refrigeracion + HVAC.
-‘“ Industria alimentaria
CARACTERISTICAS
« Especificaciones industriales Q}m Industria

« Vdlvulas de cierre en cada seccién

« Tuberia de acero inoxidable

« Separador de aceite

« Vdlvulas de reserva mecdnicas

« Compresores Dorin o Bitzer

« Variador en el ler compresor

« Controlador Danfoss o Carel (otros bajo peticion)
« Gran receptor de liquido con PS 60 bar

« Compresion paralela

« Totalmente personalizable

OPCIONES

+ Compresores LSPM

+ Hasta 2 x Intercambiadores de recuperacion de calor para
calentamiento de espacios y/o aplicacién de ACS

- Valvulas electrénicas dobles/doble control

« Vdlvulas mecdnicas dobles

« Unidad de enfriamiento de reserva instalada

« Conducto de vdlvulas de alivio

« Sensor de alto nivel

« Mobdulo Enex exclusive Liquid Enjector®

+ Subenfriador mecdnico

«  Subenfriador liquido

+  Revestimiento para interior/exterior

« Evaporador de CO, dentro del revestimiento

« Unidad en 3 piezas

« Panel eléctrico desmontable

+ Funcidén de la bomba de calor

« Evaporador inundado para agua fria

+ Receptor de liquido con PS 80 bar

«  Presion nominal lado HP PS=130 bar con posibilidad de incremento
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Racks de congelacion

AT: Central frigorifica de baja temperatura tipo
‘booster’

Capacidades de enfriamiento de hasta 600 kW LT

. Compresores — .
Enfrlotdor de gas alternatives quc? nivel de Ig;er:;%rgsblodores
remoto semiherméticos ruido P
Instalaciéon Refrigerante Tecnologia
interior/exterior natural inverter

@ eneX technologies
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Racks de congelacion CO,

La unidad de temperatura baja del amplificador de enfriamiento AT

de ENEX es adecuada para la ultracongelacion y otras aplicaciones APLICACIONES
industriales a baja temperatura, utilizando refrigerante R744 alta-

mente sostenible.

. "- “ } Industria alimentaria
CARACTERISTICAS @
. . . . Almacenamiento
+ Especificaciones industriales b de alimentos

+ Vdalvulas de cierre en cada seccién
+ Tuberia de acero inoxidable Q}m

+ Separador de aceite

Industria

« Vdlvulas de reserva mecdnicas

« Compresores Dorin o Bitzer

« Variador en el ler compresor

«  Controlador Danfoss o Carel (otros bajo peticion)

« Gran receptor de liquido con PS 60 bar

OPTIONS

« Compresores LSPM

+ Hasta 2 x Intercambiadores de recuperacion de calor para
calentamiento de espacios y/o aplicacién de ACS

- Valvulas electrénicas dobles/doble control

« Vdlvulas mecdnicas dobles

« Unidad de enfriamiento de reserva

« Conducto de valvulas de alivio

« Sensor de alto nivel

« Subenfriador mecdnico

+ Subenfriador liquido

+ Revestimiento para interior/exterior

+ Evaporador de CO2 dentro del revestimiento

+ Unidad en 3 piezas

« Panel eléctrico desmontable
+ Receptor de liquido con PS 80 bar

+  Presién nominal lado HP PS=130 bar con posibilidad de incremento
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YUKONB

Enfriador alternativo refrigerado por aire con
enfriador de gas remoto

Salmuera: Capacidad de enfriamiento de 20 kW a 560 kW

STELMNT

Refrigerado
por agua
(opcional)

Compresores .
alternativos Intercambiadores

@ @ semiherméticos de placas
Evaporador Bajo nivel de Instalacién
inundado ruido interior/exterior

Enfriador de gas
remoto

Tecnologia
inverter

O

Alta temperatura

Refrigerante )
del agua caliente

natural

Conectividad

@ eneX technologies
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El enfriador alternativo enfriado por aire YUKON B de ENEX con enfria-
dor de gas remoto es ideal para aplicaciones de procesos de tem-
peratura media. El sistema se basa en un ciclo de CO, transcritico y
cuenta con un evaporador inundado alimentado por gravedad. Ade-
cuado para su uso con un refrigerante no téxico/no inflamable, como
el altamente sostenible R744, y cuando la instalacién estd dividida,
por ruido u otros requisitos, y cuando se necesita recuperacion de
calor a altas temperaturas (hasta 80 °C).

CARACTERISTICAS

+ Armazdn de acero soldado

» Evaporador inundado alimentado por gravedad

+ Compresores alternativos

+ Tuberia de acero inoxidable

« Software de control patentado

» Vdlvulas de reserva mecdnicas

« Convertidor de frecuencia en el primer compresor
+ Conducto de valvulas de alivio

« Conectividad a través de Modbus TCP/IP

+ Medidor de energia

« Supervisidn remota

- Derivacién del enfriador de gas cooler (kit LT para ambiente bajo)
* Receptor de liquido con PS 80 bar

+  Presién nominal lado HP PS=130 bar

OPCIONES

» Hasta 2 intercambiadores de recuperaciéon de calor para AT
baja, media o alta

+ Revestimiento para uso exterior y reduccién de ruido

+  Enfriador de gas remoto (estandar y de bajo ruido

« Revestimiento para interior/exterior

+  Presion nominal lado HP PS=130 bar con posibilidad de incremento

Rango de funcionamiento

o
a0
>

-10

215

20 . Estandar
-10 0 10 20 30 40 50

Temperatura de salida del agu

Temperatura del aire °C
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Enfriadores de salmuera de CO,

APLICACIONES

O- Distribuciéon
-6 de alimentos
Almacenamiento
é de alimentos
z‘;} Industria alimentaria
&& Pista de hielo
<l

Q}m Industria

Refrigeraciéon marina

Q Bodega y cerveceria



CCNFIRMED

b €NeX technologi
Y(@ echnologies

cooling and heating naturally

Kube

Unidades subcriticas de refrigeracién

Capacidades de enfriamiento de 10 kW hasta 270 kW

enex == - -

Compresores Installation )
alternativos intérieure/ Refrigerante
semiherméticos extérieure natural

@ eneX technologies
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Las unidades de refrigeracion subcriticas de ENEX CO2 pueden ser

enfriadas con salmuera o con refrigerante, ideales para aplicaciones

en el sector minorista, procesamiento de alimentos y otras aplica-

ciones industriales donde ya esté disponible un circuito de salmuera

existente, o en cascada con una unidad condensadora de alta etapa

A2L. Con su disefio modular, la gama KUBE completamente industria-

lizada permite un montaje rapido en produccién y es especialmente

adecuada para su instalacién en salas de maquinas con espacio li-

mitado.

CARACTERISTICAS

¢ Robustez

Robusto marco de chapa metdlica disefilado con los criterios
de vibracién y transporte mas estrictos

+ Compacidad

1 m de ancho
2.05 m de altura

e Alta fiabilidad

Succion/liquido HX

Acumulador de succién

Unidad de enfriamiento de emergencia con toma de aire
fresco

Condensador adicional

Modelos de 1/2 compresor: est 1 condensador, opc 2 (ambos
de tamafo 100%)

Modelos de 3 compresores: est 2 condensadores (cada uno
de tamano 60%), opc 3 (todos de tamario 60%)
Atemperador remoto (recomendado si la temperatura de
descarga >75°C)

e Flexibilidad

Combinaciones optimizadas de compresores pre-seleccio-
nados (Bitzer)

Condensador de salmuera o HFC/HFO (incluidos los refriger-
antes A2L, con ventilador de extraccién ATEX)

Segundo convertidor de frecuencia

Amplia gama de configuraciones y opciones

* Facilidad de servicio

Accesibilidad total a todos los componentes
Vdlvulas de derivacién en el filtro de liquido, atemperador,
separador de aceite, y succién/liquido HX

45

CO, Subcritico

APLICACIONES

Distribuciéon
de alimentos

Almacenamiento

de alimentos

Industria alimentaria

Industria
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CO, Subcritico

Unidades subcriticas de refrigeracion

Capacidades de enfriamiento de hasta 400 kW

Compresores
alternativos Instalacion Refrigerante
semiherméticos interior natural

@ eneX technologies
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Las unidades de refrigeracion subcritica de CO, de ENEX pueden ser
refrigeradas por agua, salmuera o refrigerante, incluso con refrige-
rante R744 altamente sostenible. Ideal para el comercio minorista, el
procesamiento de alimentos y otras aplicaciones industriales donde
se dispone de un circuito de agua o salmuera existente, o en cascada
con un ciclo de NH3 de etapa alta para lograr un rendimiento excep-

cional, especialmente en climas cdlidos.

CARACTERISTICAS

« Totalmente personalizable

« Condensacion en un intercambiador de placas en cascada
con otro refrigerante (NH, HFC/HFO) o a través de un circuito
de salmuera

«  Amplia gama de compresores alternativos de la marca (Bitzer,
Dorin, Copeland)

« Panel eléctrico a bordo o remoto

OPCIONES

« Mdltiples niveles de temperatura

« Panel eléctrico remoto

« Revestimiento con/sin aislamiento acUstico
« Condensador de carpinteria y tubo

« Recuperacion de calor

» Desrecalentador

« Unidad de enfriamiento de reserva

« Variador de frecuencia
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Enfriadores industrial cbicos
OC/BC: Enfriadores cubicos de CO, y salmuera

Capacidades de enfriamiento de 6 kW a 260 kW

i Alta eficiencia Refrigerante Trabaja con todos
Ventiladores AC natural rapaje o

@ eneX technologies
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CO, Enfriadores de unidad/salmuera

Las unidades clbicas OC/BC de ENEX son ideales para camaras fri-

gorificas medianas y grandes que requieren aplicaciones de enfria- APLICACIONES

miento y congelacién. Se pueden utilizar con un sistema de expan-

siobn directa R744 altamente sostenible o un circuito de salmuera.

CARACTERISTICAS ﬁ

« Bateria: Construido con tubos ranurados de cobre (3/8" y
12mm @), y aletas de aluminio corrugado, fabricadas segin Q}m
especificaciones CUPROCLIMA®

» Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador AC. &
Motores monofdsicos axiales (400V | 50/60Hz) R
Conforme a la Directiva ErP. @ 500, 630, 800, 900 mm

e Carpinteria: Aluminio prepintado, para una alta proteccion @
contra la corrosidn incluso en condiciones ambientales ex-
tremas. La carpinteria es conforme a las normas de higiene
alimentaria mds estrictas

» Presiondedisefio: PS = 60-80 bar PT = 86-115 bar

OPCIONES

MATERIALDE LA ALETA OTROS

« Aletas de cobre « AQuaAero

« Aletas epoxi « Blygold

« Otro material « Ventiladores de alta eficiencia
CARPINTERIA « Control electrénico

« Acero inoxidable
DESCONGELACION

- Descongelacion por gas cali-
ente

« Descongelacion por gas cal-
iente en bateria y eléctrica en
bandeja

+ Descongelacion eléctrica

» Aros calefactores
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Jenex CCNFIRMED

INNOVATION AS ENERGY ally

Enfriador de la unidad de doble flujo

OD/BD: Enfriadores de la unidad de CO, y
salmuera de doble flujo

Capacidades de enfriamiento de 2 kW a 160 kW

Refrigerante Trabojo con todos e
@ Ventiladores AC @ natural los fluidos Alta eficiencia

@ eneX technologies
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Las unidades de doble flujo OD/BD de ENEX son ideales para camaras
frigorificas medianas y grandes que requieren aplicaciones de enfria-
miento o congelacidn. Disefiado especialmente para dreas de trabajo
(salas de preparacion de alimentos, pasillos) y productos sensibles a
la temperatura (carne, pescado, frutas, etc.) donde se prefiere el flujo
de aire indirecto. Se pueden utilizar con un sistema de expansion di-

recta R744 altamente sostenible o un circuito de salmuera.

CARACTERISTICAS

e Bateria: Construido con tubos ranurados de cobre (3/8" @),
y aletas de aluminio corrugado, fabricadas segun especifi-
caciones CUPROCLIMA®

» Ventiladores:Equipado de serie con motores de ventilador AC.
Motores monofdsicos axiales (230V | 50/60Hz)

Conforme a la Directiva ErP @ 500, 630 mm

e Carpinteria: Aluminio prepintado, para una alta proteccion
contra la corrosidn incluso en condiciones ambientales ex-
tremas. La carpinteria es conforme a las normas de higiene
alimentaria mas estrictas

* Presionde disefio: PS=130bar PT=186bar

OPCIONES

MATERIAL DE LA ALETA OTROS

« Aletas de cobre « AquaAero

« Aletas epoxi « Blygold

 Otro material + Ventiladores de alta eficiencia
CARPINTERIA - Control electrénico

« Acero inoxidable
DESCONGELACION

« Descongelacién por gas
caliente

« Descongelacién por gas
caliente en bateria y eléctrica
en bandeja

« Descongelacion eléctrica

» Aros calefactores
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CO, Enfriadores de unidad/salmuera
APLICACIONES
ﬁ Almacenamiento
® de alimentos
g-;} Industria alimentaria
{Am Industria

Refrigeraciéon marina
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EMICZN APPRQVED

INNOVATION AS ENERGY by L@Sﬂex technologies

na and heatina naturally

Enfriador alternativo de salmuera

RAS MC VB Kp: Enfriadoras de liquido
condensados por aire externo con compresores
alternativos semiherméticos

Capacidades de enfriamiento de 31 kW a 250 kW

. . Compresores
Condensacién Ventiladores pre Intercambiadores
. iales AC alternativos
por aire axiales semiherméticos de placas
B?ter‘lo.s de Vgn'tllléugores Instalacion Tecnologia
aluminio axial exterior inverter
microcanal (opcional)
Refrigerante Alta eficiencia
natural (opcional)
@ eneX technologies
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Enfriadores de salmuera de R290

Los Chiller refrigerados por aire empaquetados de EMICON para uso
en exteriores son adecuados para aplicaciones de enfriamiento de APLICACIONES

procesos a temperatura media, con una carga minima de refrige-

rante R290 altamente sostenible gracias a los serpentines del con-
densador de microcanales. O‘ Distribucion
—u= de alimentos
4
CARACTERISTICAS Almacenamiento
“ de alimentos

+ 10 2 circuitos de refrigeracion independientes equipados

con 10 2 compresores para cada circuito

. . . s “ Industria alimentaria

+ Posibilidad de interfaz con el sistema BMS ‘
+ El sensor de fugas apaga los compresores y activa el venti-

lador de extraccion en caso de fuga de refrigerante && Pista de hielo

sy

+ Funcionamiento en modo de enfriamiento con una tempe-

ratura del aire fresco de hasta -20 °C 'I:Am

Industria
+ Produccidn de temperatura del agua de salida hasta -14 °C

OPCIONES @ Bodega y cerveceria

« Armario compresor insonorizado con material mds grueso

« Ventiladores EC

« Recuperacion parcial de calor

« Vdlvula termostdtica electrénica

« Sistema de arranque del compresor de bobinado parcial
« Sistema en cascada avanzado: hasta 6 unidades

+ Interfaz serie del protocolo BACNET o TCP/IP con RS 485

« Variador para bomba

« Sistema de supervisién Hiweb

Rango de funcionamiento

5

°
(@]

-10

15 Modo de enfriamiento con glicol

-20

30 20  -10 0 10 20 30 40 50

Temp. del agua de salida del evaporador

Temperatura del aire fresco °C
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EMICZN APPRQVED

INNOVATION AS ENERGY by L@SSGX technologies

na and heatina naturally

Enfriador de tornillo de saimuera

RAH MC VS U Kp: Enfriadoras de liquido
condensados por aire externo con con
compresores de tornillo

Capacidades de enfriamiento de 390 kW a 790 kW

Condensacién Ventiladores Compresores Intercambiadores
por aire axiales AC de tornillo de placas
Baterias de Ventiladores Instalacié )
aluminio axial EC nst alacion Tecnologlo
microcanal (opcional) exterior inverter

Refrigerante

natural Alta eficiencia

@ eneX technologies
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Enfriadores de salmuera de R290

Los enfriadores de tornillo refrigerados por aire empaquetados de

EMICON para uso en exteriores son adecuados para aplicaciones de APLICACIONES

enfriamiento de procesos. Con una carga minima de refrigerante

R290 altamente sostenible y mayor seguridad gracias a un concepto

modular con un compresor por circuito y serpentines de microcanal. 1/\r
B |

. . . . . Distribucion
El compresor variador opcional proporciona una excelente eficiencia — B alfrEnies
estacional y precisién en el control de la temperatura.
Almacenamiento
“ de alimentos

Industria alimentaria

CARACTERISTICAS }.}
)

«  Dos compresores [ dos circuitos
+  Funcionamiento a baja temperatura ambiente (hasta -20 °C) K
+  Armario compresor insonorizado &\ Pista de hielo

« El sensor de fugas apaga los compresores y activa el ventilador

de extraccidn en caso de que ocurra una fuga de refrigerante dm industria
« Vdlvula termostatica electronica
@ Bodega y cerveceria
OPCIONES

« Ventiladores axiales con motor conmutado electrénico
(ventiladores EC)

« Interfaz serie del protocolo BACNET o TCP/IP con RS 485.

* Placa de microprocesador mejorada.

« Pantalla remota.

+ Sistema avanzado en cascada.

+ Variador para bombas

- Difusor de ventilador

Rango de funcionamiento

o
(@)

25

20

15

. Modo de enfriamiento

Modo de enfriamiento con glicol

Temperatura del agua

-10
-20 -10 0 10 20 30 40 50

Temperatura del aire °C
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ROENEST

HEAT EXCHANGERS NATURALLY

Instalacién
exterior

Refrigerante
natural

@ eneX technologies

cooling and heating naturally

CHOICE

b @NeX technologi
y‘@ﬂc echnologies

ooling and heating naturally

Enfriador plano seco

D-Serie: Enfriadores secos planos con ventiladores
axiales para uso en exteriores

Capacidades de enfriamiento de 10 kW a 1215 kW

Bajo nivel de Ventiladores EC o
ruido Alta eficiencia

Sistema de
pack flotante

DO

56



Enfriadores en seco de H,0

Los enfriadores secos planos con ventiladores axiales de ROEN EST
son adecuados para aplicaciones al aire libre, ya que utilizan agua APLICACIONES
refrigerante R718 y salmueras altamente sostenibles. Configurable

para bajos niveles de ruido y capacidades para que coincida exac-

tamente con los requisitos del sistema. En comparacién con las torres IT cooling

de enfriamiento y los sistemas himedos, nuestros enfriadores secos

planos requieren poco mantenimiento y son altamente efectivos .
Industria

para prevenir la contaminacion por Legionella.

CARACTERISTICAS

e Bateria: Construido con tubos de cobre de @12mm y aletas de

aluminio apersianadas. Disefiado con «Sistema de paquete

flotante» que permite que la bateria se eleve para evitar fugas

* Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador EC.

Ventiladores axiales con rotor externo (380-480V Ill 50/60Hz
Conforme a la Directiva ErP @450, 630, 800, 910 mm

e Carpinteria: Acero galvanizado pintado con epoxi-poliéster,

y luego horneado y curado a 180 °C ddndole una alta protec-

ciébn contra la corrosion incluso en condiciones ambientales

extremas

e Presiondediseiio: PS=30bar PT=43bar

OPCIONES

MATERIAL DE LA ALETA

« Bridas acero galvanizado

« Bridas acero inoxidable

- Aletas de cobre

- Aletas recubiertas

* Aletas AL-MG
 Tratamiento AquaAero

« Tratamiento Blygold

« Otros tratamientos superfi-
ciales de bobinas
CARPINTERIA

- Carcasa de acero inoxidable

« Silentblocks

OPCIONES ELECTRICAS

« Ventiladores de CA

« Regulador de velocidad de los
ventiladores

- Cableado a cajas eléctricas
centralizadas

- Cableado a caja eléctrica cen-
tralizada con magnetotérmicos
+ Cableado blindado

« Interruptor de servicio individual
por ventilador

« Interruptor general de servicio
OTROS

« Sistema de pulverizacion
adiabdtica

57

Petréleo y gas

Industria alimentaria
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ROENEST

HEAT EXCHANGERS NATURALLY

Instalacién
exterior

Refrigerante
natural

@ eneX technologies

cooling and heating naturally

CHOICE

b @NeX technologi
y‘@\c echnologies

ooling and heating naturally

Enfriador en seco en formade V

D-SERIE: Enfriadores secos en forma de V con
ventiladores axiales para uso en exteriores

Capacidades de enfriamiento de 200 kW a 2500 kW

Bajo nivel de . ficienci
ruido Ventiladores EC Alta eficiencia
@ Sistema de

pack flotante

58



Los enfriadores secos en forma de V de ROEN EST con ventiladores
axiales son adecuados para aplicaciones al aire libre, utilizando re-
frigerante R718 y salmueras altamente sostenibles. Configurable para
bajos niveles de ruido y capacidad para que coincida exactamen-
te con los requisitos del sistema. En comparacion con las torres de
enfriomiento y los sistemas humedos, nuestros enfriadores secos en
forma de V requieren poco mantenimiento y son altamente efectivos
para prevenir la contaminacién por Legionella. La forma de V es ideal

para instalaciones remotas donde la huella es limitada.

CARACTERISTICAS

+ Utilice refrigerante natural H,O y salmuera

« Bateria: Construido con tubos de cobre de @ 12mmy @5/8" y

aletas de aluminio apersianadas. Disefiado con «Sistema de

paquete flotante» que permite que la bateria se eleve para

evitar fugas

* Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador AC.
Ventiladores axiales con rotor externo (380-480V Ill 50/60Hz)
Conforme a la Directiva ErP @ 800/870/910/960 mm.

e Carpinteria: Aluminio prepintado

» Presion de disefio: PS=10bar PT=12bar

OPCIONES

MATERIALDE LA ALETA

« Colectores de cobre con cone-
xién roscada de latén

« Colectores de cobre con bridas
deslizantes de acero inoxidable -
Presion Nominal 10 - DIN2633

« Tubos de acero inoxidable (Mo-
dulo F)

* Aletas de cobre

- Aletas recubiertas

* AL-MG Fins

« Tratamiento AquaAero

« Tratamiento Blygold
- Otro material
CARPINTERIA

« Carcasa de
AgquaAero

* Bloques silenciosos
- Pasarela de inspeccién interna
OPCIONES ELECTRICAS

« Interruptor de servicio individual
por ventilador

« Cableado eléctrico béasico (WE)

proteccién

- Interruptor de servicio indivi-
dual por ventilador
« Panel eléctrico estandar (WEPF)
- Interruptor de servicio indivi-
dual por ventilador
- Controlador de velocidad EC +
sondas de temperatura (bésico)
« Panel eléctrico premium
(WEPM)
- Interruptor de servicio indivi-
dual por ventilador
- Controlador de velocidad EC
+ sondas de temperatura (avan-
zado)
- Control adiabdtico
- Enrutador BACnet
OTROS
« Sistema de pulverizacién adia-
batica
« Sistema PAD adiabdtico
+ Sistema de recirculacién de
agua
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CNEX vt ENHANCED

INNOVATION AS ENERGY by @Gﬂ@x techﬂ°|°9l65

oling and heating naturally

Orca

Enfriadores de tornillo refrigerados por aire
empaqgquetados para uso en exteriores

Capacidades de enfriamiento de 200 kW a 2500 kW

Baterias de .
aluminio Xiigtl'fgores
microcanal

Compresores
de tornillo

Refrigerante
natural

Condensacioén Instalacién
por aire exterior

@ eneX technologies
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Los enfriadores de tornillo refrigerados por aire empaquetados de
ENEX INDUSTRIAL son ideales para uso en exteriores y adecuados para
aplicaciones de climatizacion y refrigeracion de procesos a tempe-
raturas altas, medias y bajas. El concepto modular del sistema y las
baterias de microcanal requieren una carga minima de refrigerante
R717 altamente sostenible, lo que aumenta la seguridad y acorta los
procesos de autorizacion.

CARACTERISTICAS

« Disefio compacto

- Carga baja de NH_: hasta 65 g/kw

« Disefio modular (hasta 6 moédulos)

« Adecuado para alta temperatura ambiente

« Estructura robusta para evitar vibraciones y fugas.

« Facil mantenimiento

« Alta eficiencia

+ Ventiladores EC

« Evaporador de PHE semisoldado

« Enfriador de aceite refrigerado por aire

« Vdlvulas electrénicas de expansidn e inyeccion de liquido
« Légica de control patentada (Siemens industrial PLC)

« Inversores de frecuencia para motores de compresores

+ Unidad de deteccion de fugas de NH,

OPCIONES

«  Amplia seleccién de marcas de compresores (semiherméticos

o tipo abierto) Mycom, Bitzer, Srmtec, GEA

« Controlador de secuencia para gestionar multiples médulos

desde el mismo panel de control

+ Doble temperatura (evaporacién de -40 °C a -8 °C con la mis-

ma unidad, Flex-Chiller)

+ Recuperacién de calor total o parcial

6l

Enfriadores NH,

APLICACIONES

Almacenamiento

ﬁ de alimentos
i‘;}

Industria alimentaria

&& Pista de hielo
< iy
{:_am Industria

@ Bodega y cerveceria
W Petrdleo y gas

a Enfriamiento

@ del distrito

—-— IT cooling
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INNOVATION AS ENERGY

ENFANCED

by @enex tachnologles
oling and heating naturally

Megu
Sistema de refrigeracién empaquetado a medida
para uso en exteriores

Volumen de barrido de 80 m3/h a 9000 m?/h

— I.-f“,."_" wy

{ ety

Condensacién
por aire

@ eneX technologies

cooling and heating naturally

Instalacién
exterior

Refrigerante
natural

Compresores
de tornillo
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Sistema de refrigeracion NH,

El sistema de refrigeracion empaquetado a medida MEGA de ENEX

INDUSTRIAL es adecuado para uso en exteriores. Utilizando refrigeran- APLICACIONES

te R717 altamente sostenible, el sistema MEGA se puede configurar

para ser enfriado por aire, enfriado por agua o enfriado por conden-

sador evaporativo con un enfriador inundado, expansién directa o Almacenamiento

bombeado. Ideal para aplicaciones industriales donde no hay sala m de alimentos

de plantas de interior disponible.

Industria alimentaria

CARACTERISTICAS

+ Refrigerante totalmente natural con GWP = 0 && Pista de hielo
<y

« Baja carga de refrigerante en comparacion con los sistemas

distribuidos de NH,
{:_am Industria

« 2 compresores de tornillo abiertos Bitzer o GEA en paralelo

« Motor de alta eficiencia
« Variador de velocidad en cada compresor @ Bodega y cerveceria
+ Separador de aceite coalescente de gran tamaro
+ Receptor de liquido .
Petréleo y gas

2z .z 2. . A
+ Vdlvula de expansion electrénica N
+ Evaporador de placa DX

P .. .2 a Enfriamiento

+ Conductos para valvulas de alivio de presion ﬂﬁﬁ. del distrito

« Ventilador de extraccion ATEX para disipacién de calor
+ Sensor de fugas de NH,
« Tuberias de acero inoxidable

« Panel de control con PLC industrial y software propio

OPCIONES

» Opciones de condensacion:

« Condensador de aire seco

« Condensador adiabdtico

+ Condensador evaporativo

« Condensador de agua con enfriador seco y patines de bomba
» Opciones de recuperacion de calor:

* Enfriador de aceite

» Desrecalentador

« Condensador
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CNEX vt ENHANCED

INNOVATION AS ENERGY by @enex technolog.es

oling and heating naturally

SC individual

Paquete de compresor Unico personalizado para
uso en interiores

Volumen de barrido de 80 m3/h a 7600 m3/h

Instalacién Compresores Refrigerante
interior de tornillo natural

@ eneX technologies
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Racks de compresores de NH,

La unidad de paquete de compresor Unico SC de ENEX INDUSTRIAL es
adecuada para uso en interiores con separador de aceite integral y APLICACIONES
sistema de gestidn de aceite. Disponible con una amplia variedad de
marcas de compresores que utilizan refrigerante R717 altamente sos-
tenible, la unidad SC es ideal para sistemas de refrigeracion industrial
muy grandes, como el procesamiento y almacenamiento de alimen-
tos, donde se prefieren multiples unidades de compresor Unico.

Almacenamiento
de alimentos

Industria alimentaria

CARACTERISTICAS

. Pista de hiel
- 1compresor de tornillo Ista de hielo

«  Amplia gama de temperaturas de evaporacion y condensacion
« Capacidad y rapidez adaptadas a las necesidades del cliente Industria
« Separador de aceite horizontal o vertical de alta eficiencia

« Sistema de refrigeracion de aceite
Petréleo y gas

gPeD

distrito

OPCIONES ﬁﬂ@ Enfriamiento del
« Marca del compresor mudltiple: Mycom, Bitzer, Srmtec, GEA,
Howden, Vilter
« Motor de alta eficiencia
» Opciones de enfriador de aceite:
« Termosifén
* Refrigerado por agua
» Opciones de recuperacién de calor:
« Enfriador de aceite de recuperacion de calor

« Desrecalentador de recuperacién de calor
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CNEX vt ENHANCED

INNOVATION AS ENERGY by @GHGX technologies

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

SC rack

= R Rack multicompresor personalizado para uso en
interiores

<
S

Volumen de barrido de 400 m3/h a 4000 m3/h

] -_IE"'.II e
l'_l_lll!l“_l!_
W

Instalacién Compresores Refrigerante
interior de tornillo natural

@ eneX technologies
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El rack de compresores personalizado SC de ENEX INDUSTRIAL es
ideal para uso en interiores con multiples compresores, separador
de aceite integral y sistema de gestion de aceite. Disponible con una
amplia variedad de marcas de compresores que utilizan refrigerante
R717 altamente sostenible y adecuado para grandes sistemas de re-
frigeracion industrial, como el procesamiento y almacenamiento de
alimentos.

CARACTERISTICAS

« Compresores de 2 a 4 tornillos

«  Amplia gama de temperaturas de evaporacién y condensacion
« Capacidad y rapidez adaptadas a las necesidades del cliente
« Separador de aceite horizontal o vertical de alta eficiencia

« Sistema de refrigeracién de aceite

OPCIONES

« Marca del compresor mdltiple: Mycom, Bitzer, Srmtec, GEA,
Howden, Vilter
« Motor de alta eficiencia
» Opciones de enfriador de aceite:
+ Termosifon
« Refrigerado por agua
» Opciones de recuperacion de calor:
+ Enfriador de aceite de recuperacién de calor

+ Desrecalentador de recuperacion de calor

67

Racks de compresores de NH,

APLICACIONES

Almacenamiento

ﬁ de alimentos
i‘;}

Industria alimentaria

&& Pista de hielo
< iy
{:_am Industria



CNEX vt ENHANCED

INNOVATION AS ENERGY by @enex technologms
oling and heating naturally

Unidades de refrigeracion de NH,

W: Sistema de refrigeracién personalizado para
uso en interiores

Volumen de barrido de 1000 m3/h a 12000 m3/h

Instalacién Compresores Refrigerante
interior de tornillo natural

@ eneX technologies

cooling and heating naturally 68



El sistema de refrigeracién personalizado W de ENEX INDUSTRIAL es
ideal para uso en interiores. Enfriado por aire con condensador remo-
to seco o evaporativo, agua o salmuera enfriada. Disponible con una
opcién de sistema de bombeo y adecuado para grandes sistemas
de refrigeracién industrial, como el procesamiento y almacenamien-
to de alimentos.

CARACTERISTICAS

* 2 a4 compresores en paralelo
«  Amplio rango de temperatura de evaporacién (uno o dos niveles)
« Bandeja de goteo de acero pintado

«  Tuberia de acero inoxidable 304L para circuito de agua/salmuera

OPCIONES

« Marca del compresor multiple: Mycom, Bitzer, Srmtec, GEA,
Howden, Vilter
+ Motor de alta eficiencia
» Opciones de condensacion:
« Condensador de aire seco remoto
« Condensador adiabdtico remoto
« Condensador evaporativo remoto
- Condensador refrigerado por agua/salmuera con enfriador
seco remoto y patin de bomba
» Opciones de enfriamiento:
« Evaporador inundado para enfriamiento de fluidos
+ Sistema de bombeo de NH,
+ Expansion directa
» Opciones de recuperacion de calor:
« Enfriador de aceite de recuperacién de calor
+ Desrecalentador de recuperacion de calor
+ Condensador de recuperacion de calor
« Aislamiento de piezas frias por inyeccion de espuma de
poliuretano bajo revestimiento de aluminio

« Armario eléctrico con PLC industrial
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Unidades de refrigeracion NH,

APLICACIONES

Almacenamiento
i de alimentos
z‘;} Industria alimentaria
&& Pista de hielo
< iy

{:_am Industria

ma ﬂ Enfriamiento del

distrito



CNeX COCNFIRMED ENH.ANCED

by Ayenex technologies by eneX technologies
@ it @ cooling and heating nqtguvqllu

cooling and heating naturally

ey

INNOVATION AS ENERGY

Sistema en cascada WFC NH_/cO,

para uso en interiores

Capacidades de enfriamiento de 1500 kW a 5000 KW

g 2R

BN ko

Instalacic Compresores Compresores Refri t
‘nf alacion <o to’?nillo alternativos etrlgelron e
Interior semiherméticos natura

Refrigerante
natural

@ eneX technologies
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Sistema en cascada NH,/CO,

El sistema en cascada de NH,/CO, de Enex Industrial es ideal para

aplicaciones industriales muy grandes en almacenamiento de ali- APLICACIONES

mentos, procesamiento de alimentos y congelacién rdpida, pro-

porcionando una eficiencia excepcional, especialmente en climas

cdlidos, con la capacidad de producir agua caliente a través de la m g'e”;‘?i‘lfggtr:sie”to
recuperacién de calor.

P -:“} Industria alimentaria
CARACTERISTICAS o)

« De 2 a4 compresores de tornillo NH3

« De 2 a6 compresores alternativos de CO2

« Mdltiples marcas de compresores disponibles

+ DX o sistema de bombeo

« Nivel de temperatura simple o doble:
+ SololLT
«  Solo MT (CO2 como fluido de transferencia de calor)
o LT+ MT

« Condensador refrigerado por agua, aire o evaporador

« Cuadro eléctrico con PLC industrial

OPCIONES
« Intercambiador NH3/CO2:

« Carpinteria y placa con separador de NH3 integrado
« Intercambiador de placas con separador de NH3 separado
(«catedral»)
« Evaporador por pulverizacién
« Recuperacidn de calor en el desrecalentador, el enfriador de
aceite y el condensador
« Economizador

« Motor de alta eficiencia

7



CNEX vt ENHANCED

INNOVATION AS ENERGY by @GHGX technologies
oling and heating naturally

Condensadore FlatNH,
CAP: Condensadore Flat NH,

Capacidad de enfriamiento de 50 kW a 1100 kW

@NEX o -
SNEX e
i

L &3
%]
JE
g
[ =
o
Instalacién Bajo nivel de ) L
exterior ruido Ventiladores AC Alta eficiencia
Refrigerante
natural
@ eneX technologies
cooling and heating naturally 72



Condensadores NH,

El condensador CAP plano NH3 de ENEX INDUSTRIAL con ventiladores

axiales para uso en exteriores es ideal para aplicaciones de refrige- APLICACIONES
racién industrial. En comparacion con las torres de refrigeracion y los

sistemas humedos, el sistema CAP requiere poco mantenimiento y es

muy eficaz para prevenir la contaminacion por legionela. Los tubos

de acero inoxidable ofrecen compatibilidad con el refrigerante R717 m
altamente sostenible y la méxima proteccion en entornos agresivos.

Almacenamiento
de alimentos

z‘;} Industria alimentaria
&& Pista de hielo
< iy

CARACTERISTICAS

« Bateria: Construido con tubos de cobre de 5/8"y aletas de
aluminio corrugado

 Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador AC. 'I:I:‘m Inelliin7
Ventiladores axiales con rotor externo (380-480V 11l 50/60Hz)
Conforme a la Directiva ErP @ 800, 910, 1000 mm

e Carpinteria: Acero galvanizado pintado con epoxi-poliéster,
y luego horneado y curado a 180 °C ddndole una alta pro-
teccién contra la corrosidn incluso en condiciones ambien-
tales extremas. Tornillos de acero inoxidable.

» Presionde disefio: PS=30bar PT=43bar

OPCIONES

MATERIALDE LA ALETA

+ Aletas AL-MG

+ Aletas recubiertas
CARPINTERIA

« Acero inoxidable

OPCIONES ELECTRICAS

+ Ventiladores EC

« Interruptor de servicio

+ Ventiladores de 60 Hz

OTROS

« Circuitos para subenfriamiento
« Ventiladores plegables para inspeccion y limpieza del paquete

con aletas
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INNOVATION AS ENERGY

ENFANCED

by @enex technologies

oling and heating naturally

Condensador evaporativo NH,
NCX: Condensador evaporativo NH,

Capacidad de enfriamiento de 250 kW a 2500 kW

) |epex
o .L e WRTION Frs EveRGY

Instalaciéon

Ventiladores EC exterior

Facil acceso para

>SS Refrigerante
mantenimiento

natural

@ eneX technologies

cooling and heating naturally

Bajo nivel de Bateria ultra
ruido compacta

Alta eficiencia



El condensador evaporativo NCX de ENEX INDUSTRIAL con ventiladores
axiales para uso en exteriores es ideal para sistemas de refrigeracion
industrial donde se debe optimizar la eficiencia. Los tubos de acero
inoxidable ofrecen compatibilidad con R717 altamente sostenible y la
maxima proteccidn en entornos agresivos. Diseflado con un serpen-
tin de pequeno volumen con una carga minima de refrigerante para
una mayor seguridad.

CARACTERISTICAS

e Bateria: galvanizado en caliente por inmersién en proceso
discontinuo segln UNE.EN ISO 1461:2010. Disefio ultra compacto
» Ventiladores: Equipados de serie con motores de ventilador
EC axiales, con tecnologia EC de Ultima generacién (contro-
lador integrado).
Conforme a la Directiva ErP
Ventiladores de bajo nivel de ruido
« Carpinteria: PRFV (poliéster reforzado con fibra de vidrio).
Tornillos de acero inoxidable
Filtro anticavitacion de acero inoxidable de serie

OPCIONES

BATERIA

« Multicircuito

« Bateria totalmente de acero inoxidable, AISI304L o AISI316L
CARPINTERIA

« Escalera y pasarelas de mantenimiento perimetral exclusiva-
mente de GRP

« Color personalizable

OPCIONES ELECTRICAS

« Control electrénico de nivel para sustituir la valvula de flotador
mecdnica

« Luces de sefializacion

OTROS

« Calentador instalado en el depésito de agua de recirculacion

« Sistema de control de calidad del agua E-CARE

« Bomba de reserva equipada con valvula antirretorno

« Garantia Premium extendida de 5 afios con servicio postventa las
24 horas
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CNEXinoustria ENH,ANCED

INNOVATION AS ENERGY by @6061 technologies

cooling and heating naturally

Condensador NH,en formade V
CAV: Condensador NH, en forma de V

Capacidad de enfriamiento de 180 kW a 1500 kW

Instalaciéon Bajo nivel de

Alta eficiencia

Ventiladores AC exterior ruido

Refrigerante
natural

@ eneX technologies
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Condensadores NH,

El condensador en forma de V CAV de ENEX INDUSTRIAL con ventilado-

res axiales para uso en exteriores es ideal para aplicaciones de refrige- APLICACIONES
racién industrial. Los tubos de acero inoxidable ofrecen compatibilidad

con el refrigerante R717 altamente sostenible y la méaxima proteccién

en entornos agresivos. La forma de V es adecuada para instalaciones

remotas donde la huella es limitada. Los paneles adiabdticos opciona- m
les aumentan la eficiencia, especialmente en climas cdlidos.

Almacenamiento
de alimentos

z‘;} Industria alimentaria

« Bateria: Construido con tubos de cobre de 5/8"y aletas de &\IK" Pista de hielo

aluminio corrugado

CARACTERISTICAS

 Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador AC. dm el
Ventiladores axiales con rotor externo (380-480V Ill 50/60Hz)
Conforme a la Directiva ErP @ 800, 910, 1000 mm =
. P . . . .. - IT cooling
« Carpinteria: Acero galvanizado pintado con epoxi-poliéster, v

y luego horneado y curado a 180 °C ddndole una alta pro-
teccién contra la corrosion incluso en condiciones ambien-
tales extremas. Tornillos de acero inoxidable

» Presionde disefio: PS=30bar PT=43bar

OPCIONES

MATERIALDE LA ALETA

* Aletas AL-MG

* Aletas recubiertas
CARPINTERIA

« Acero inoxidable

OPCIONES ELECTRICAS

« Ventiladores EC

* Interruptor de servicio

« Ventiladores de 60 Hz

OTROS

« Circuitos para subenfriamiento
« Ventiladores plegables para inspeccion y limpieza del paquete
con aletas.

« Sistema adiabdatico del panel

« Sistema adiabdatico por pulverizacion

77



CNEX vt ENHANCED

INNOVATION AS ENERGY by @GHGX techﬂobgles
oling and heating naturally

Enfriador de unidad clbica de NH,
EC: Enfriadores de unidad cUbica de NH, y salmuera

Capacidad de enfriamiento de 3 kW a 550 kW

Ventiladores AC Trobop con todos Refrigerante Alta eficiencia
los fluidos natural

@ eneX technologies
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Los enfriadores de unidades cuUbicas EC de ENEX INDUSTRIAL para cd-
maras frigorificas pequefias a grandes, son ideales para aplicaciones
de enfriamiento y congelacion. Disefiado especificamente para siste-
mas de bombeo e inundacién por gravedad que utilizan refrigerante
R717 altamente sostenible. Los tubos de acero inoxidable ofrecen com-
patibilidad con NH3 y la méxima proteccidn en entornos agresivos.

CARACTERISTICAS

Bateria: Construido con tubos de acero inoxidable AISI 304 de
geometria cuadrada de 5/8” @ y geometria escalonada de 7/8”
d, y aletas de aluminio

Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador AC.
Motores trifésicos axiales (380-480V Il 50Hz)

Conforme a la Directiva ErP. @ 350, 450, 500, 560, 630, 800, 910 mm
Carpinteria: El aluminio pintado galvanizado, crea una alta
proteccién contra la corrosion incluso en condiciones ambien-
tales extremas; ademdas, esta carpinteria cumple con los mas
estrictos estdndares de higiene alimentaria

Enbandeja aislada: con poliuretano como estdndar para evi-
tar la condensacién. Bandeja fabricada integramente en PRFV
(poliéster reforzado con fibra de vidrio), un material ligero y re-
sistente, rigido, resistente a la corrosion y buen aislante térmico,

acustico y eléctrico

e Presiondediseiio: PS=30bar PT=43bar

OPCIONES

MATERIALDE LA ALETA

+ Aletas AL-MG

« Aletas recubiertas
CARPINTERIA

« Acero inoxidable
DESCONGELACION
 Descongelacion por gas
caliente

 Descongelacion por gas
caliente en bateria y eléctrica
en bandeja

- Descongelacion eléctrica
Descongelacién por agua

» Aros calefactores

OTROS

+ Conexidon a mangas textiles
« Sistema de cierre

« EOS Streamer Plus

* Tolvas de aspiracion

* Tolvas de impulsion

con amortiguadores

de sobrepresidn para

la optimizacion de la
descongelacion

* Ventiladores EC

+ Ventiladores impulsores
« Ventiladores centrifugos

« Patas de soporte ajustables
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CNEX vt ENHANCED

INNOVATION AS ENERGY by @Gnex technologies

oling and heating naturally

Enfriadores NH, de doble flujo

ED: Enfriadores de NH, y salmuera de doble flujo

Capacidad de enfriamiento de 4 kW a 250 kW

Trabaja con todos Refrigerante

los fluidos natural Alta eficiencia

Ventiladores AC

@ eneX technologies
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Los enfriadores de doble flujo ED de ENEX INDUSTRIAL para cdmaras
frigorificas pequefas a grandes son ideales para aplicaciones de en-
friamiento y congelacion. Disefiado especificamente para sistemas
de bombeo e inundacion por gravedad que utilizan refrigerante R717
altamente sostenible. Los tubos de acero inoxidable ofrecen com-
patibilidad con NH, y la maxima proteccion en entornos agresivos.
Adecuado para dreas de trabajo (salas de preparacion de alimen-
tos, pasillos) y productos sensibles a la temperatura (carne, pescado,
frutas, etc.) donde se prefiere el flujo de aire indirecto.

CARACTERISTICAS

e Bateria: Construido con tubos de acero inoxidable AISI 304 de
geometria cuadrada de 5/8” @ y geometria escalonada de 7/8”
@, y aletas de aluminio

» Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador AC.
Motores trifasicos axiales (380-480V Il 50Hz)
Conforme a la Directiva ErP @ 350, 450, 500, 560, 630, 800, 910 mm

e Carpinteria: El aluminio pintado galvanizado, crea una alta
proteccién contra la corrosion incluso en condiciones ambien-
tales extremas; ademds, esta carpinteria cumple con los mds
estrictos estdndares de higiene alimentaria

» Bandeja aislada: Con poliuretano como esténdar para evi-
tar la condensacién. Bandeja fabricada integramente en PRFV
(poliéster reforzado con fibra de vidrio), un material ligero y re-
sistente, rigido, resistente a la corrosion y buen aislante térmico,
acustico y eléctrico

* Presionde disefio: PS=30bar PT=43bar

OPCIONES

MATERIAL DE LA ALETA caliente en bateria y eléctrica
« Aletas AL-MG en bandeja

« Aletas recubiertas  Descongelacion eléctrica
CARPINTERIA « Descongelaciéon por agua

« Acero inoxidable « Aros calefactores
DESCONGELACION OTROS

 Descongelacion por gas « Ventiladores EC

caliente

« Descongelacion por gas

8l

NH, Enfriadores de unidades

APLICACIONES
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CNEXinoustria ENH,ANCED

INNOVATION AS ENERGY b @ 8NeX tochnologies

Congelador rapido de NH,

BTV/BF/SBF/ECT: Congeladores rdpidos de salmuera
y NH,

Capacidad de enfriamiento de 15 kW a 550 kW

Ventiladores AC Trobqp con todos Refrigerante Alta eficiencia
los fluidos natural

@ eneX technologies
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Unidades de congelacion rapida de NH,

Las unidades de congelacién por chorro de NH3 y salmuera de ENEX

INDUSTRIAL estdn disefiadas para aplicaciones de enfriamiento y APLICACIONES
congelacion rapidos, que requieren una distribucién uniforme del aire

en la cdmara frigorifica. Disefiado para un proceso rdpido y homogé-

neo que provoca la formacién de pequenos cristales de hielo, lo que ﬁ Almacenamiento
permite que las células alimenticias conserven sus propiedades or- ® de alimentos
ganolécticas. Los tubos de acero inoxidable ofrecen compatibilidad

con el refrigerante R717 altamente sostenible y la méxima proteccion :;} Industria alimentaria
en entornos agresivos. )

Industria

CARACTERISTICAS fe>|:: |

e Bateria: Construido con tubos de acero inoxidable AISI 304
de geometria cuadrada de 5/8” @ y geometria escalonada
de 7/8" @, y aletas de aluminio

* Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador AC.
Motores trifésicos axiales (380-480V Il 50Hz)

Conforme a la Directiva ErP @ 630, 800, 910 mm

e Carpinteria: Aluminio pintado, ddndole una alta proteccion
contra la corrosidn incluso en condiciones ambientales ex-
tremas; ademds, esta carpinteria cumple con los mds es-
trictos estndares de higiene alimentaria

» Bandeja aislada: con poliuretano como estédndar para evi-
tar la condensacion. Bandeja fabricada integramente en
PRFV (poliéster reforzado con fibra de vidrio), un material li-
gero y resistente, rigido, resistente a la corrosion y buen ais-
lante térmico, acustico y eléctrico

* Presionde disefio: PS=30bar PT=43bar

OPCIONES

MATERIALDE LA ALETA « Descongelacién por agua

* Aletas AL-MG « Aros calefactores

* Aletas recubiertas OTROS

CARPINTERIA - Ventiladores de alta presién
« Acero inoxidable para >200Pa (ESP)
DESCONGELACION * Ventiladores EC

« Descongelacién por gas * Ventiladores impulsores
caliente « Ventiladores centrifugos

« Descongelaciéon por gas + Patas de soporte ajustables

caliente en bateria y eléctrica
en bandeja

« Descongelacion eléctrica

83



CCNFIRMED

b €NeX technologi
Y@ echnologies

<ooling and heating naturally

Congelador rapidode CO,
KEB/KEV: Congeladores rapidos de salmueray CO,

Capacidad de enfriamiento de 15 kW a 95 kW

. Ventiladores Trabaja con todos A
@ Ventiladores AC @ de alta presién @ los fluidos Alta eficiencia

Refrigerante
natural

@ﬂ eneX technologies
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Las unidades congeladoras rdpidas de salmuera y CO2 de ENEX es-
tadn disefiadas para aplicaciones de enfriamiento y congelacién ra-
pidos que requieren una distribucion uniforme del aire en la cédmara
frigorifica y son compatibles con el refrigerante R744 altamente sos-
tenible. Disefiado para un proceso rdpido y homogéneo que provoca
la formacidn de pequefios cristales de hielo, lo que permite que las
células alimenticias conserven sus propiedades organolécticas.

CARACTERISTICAS

e Bateria: Construido con tubos ranurados de cobre de 5/8”
@, y aletas de aluminio corrugado, fabricadas segln espe-
cificaciones CUPROCLIMA®

* Ventiladores: Equipado de serie con motores de ventilador AC.
Motores axiales (380-480V Ill 50Hz)

Conforme a la Directiva ErP. @ 500, 630 mm

e Carpinteria: acero galvanizado pintado con epoxi-poliés-
ter, y luego horneado y curado a 180 °C crea una alta pro-
teccion contra la corrosion incluso en condiciones ambien-
tales extremas. Ademads, esta carpinteria es conforme a las
normas de higiene alimentaria mas estrictas

* Presionde disefio: PS=60bar PT=86bar

OPCIONES

MATERIAL DE LA ALETA « Descongelacion eléctrica
« Aletas de cobre (solo 7 mm « Descongelacién por agua
de distancia entre aletas) « Anillo calefactor

* Aletas recubiertas OTROS

CARPINTERIA - AquaAero

+ Acero inoxidable * Blygold

* Protecciones laterales * Ventiladores de 60 Hz

- Kit de ventilacién separado
(solo rango KEV)
DESCONGELACION

« Descongelacién por gas
caliente

« Descongelacién por gas
caliente en bateria y eléctrica

en bandeja
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Sistemas HVAC
energéticamente eficientes
disenados para un alto
rendimiento, calidad,
fiabilidad y reduccion de
la huella de carbono del
cliente.




EMICSN APPBQYED

INNOVATION AS ENERGY by @enex technologies

cooling and heating naturally

Enfriador alternativo refrigerado
por aire

RAS MC Kp: Chiller refrigerados por aire
empaqgquetados para uso en exteriores

Capacidades de enfriamiento de 54 kW a 350 Kw
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Condensaciéon Compresores

Ventiladores
axiales AC

alternativos Intercambiadores

semiherméticos de placas

por aire

Ventiladores
axial EC
(opcional)

Baterias de
aluminio
microcanal

Tecnologia
inverter

Instalaciéon
exterior

®0

Alta eficiencia

Refrigerante
(opcional)

natural
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Los Chiller refrigerados por aire de propano de EMICON para uso en
exteriores, adecuados para aplicaciones de climatizacion y refrige- APLICACIONES
racion de procesos a alta temperatura. Las baterias de condensador
de microcanal hacen que solo se necesite una carga minima de re-

frigerante R290 altamente sostenible. Sector Hospitalario

CARACTERISTICAS

+ 10 2 circuitos de refrigeraciéon independientes equipados

Edificio de oficinas

con 10 2 compresores para cada circuito sanidad

« Posibilidad de interfaz con el sistema BMS

« El sensor de fugas apaga los compresores y activa el venti-

.z . Centr mercial
lador de extraccién en caso de fuga de refrigerante entro comercia

OPCIONES IT cooling
+  Funcionamiento en modo enfriamiento hasta -10 °C (Op.
BT) 0 -20 °C (Op. BF) Aeropuerto

« Armario de compresores insonorizado con material de

o3
©

K B E

nmayor espesor
« Recuperacidn parcial de calor ﬁﬂ. Peportesy oclo

« Vdlvula termostdtica electrénica

« Sistema de arranque del compresor de bobinado parcial z;} Industria alimentaria
« Sistema en cascada avanzado: hasta 6 unidades

« Interfaz serie del protocolo BACNET o TCP/IP con RS 485

« Variador de velocidad para bomba dm

« Sistema de supervision Hiweb

Industria

mm m Enfriamiento del
& distrito

Rango de funcionamiento

°C 20
)
el
8 15
o
g
E 10 . Modo de enfriamiento con control de presion
9 de condensacion
o 5
e} err
= . Modo de enfriamiento
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EMICSN APPBQYED

INNOVATION AS ENERGY by @enex technologies

olina and heatina naturallu

Enfriadore Free cooling

RAS F Kp: Chiller refrigerados por aire
empaqgquetados para uso en exteriores con Free
Cooling

Capacidades de enfriamiento de 54 kW a 350 Kw

Condensacién Ventiladores

Compresores .
alternativos Intercambiadores
semiherméticos de placas

por aire axiales AC

B?ter‘lo.s de Vgn'cllléuéjores Instalacién Free
aluminio axial. exterior Cooling
microcanal (opcional)

Refrigerante Alta eficiencia Tecnologia
natural (opcional) inverter
@ eneX technologies
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Los Chiller de propano EMICON refrigerados por aire para uso en exte-
riores con refrigeracion libre, que utilizan refrigerante R290 altamente
sostenible, son adecuados para aplicaciones de refrigeracioén de pro-
cesos a dlta temperatura, centros de datos y, en general, donde se re-
quiere refrigeracion durante todo el afio. Cuando la temperatura am-
biente exterior es suficientemente bajag, las baterias de enfriamiento
libre integradas permiten enfriar sin hacer funcionar los compresores.

CARACTERISTICAS

« 10 2 circuitos de refrigeracion independientes equipados
con 10 2 compresores para cada circuito

« Posibilidad de interfaz con el sistema BMS

« El sensor de fugas apaga los compresores y activa el venti-
lador de extraccion en caso de fuga de refrigerante

+ La seccién de refrigeracion libre integrada permite recupe-
rar parcial o totalmente la capacidad de refrigeracion del

aire exterior con un bajo consumo de energia

OPCIONES

+ Armario de compresor insonorizado con material de
nmayor espesor

« Ventiladores axiales con motor conmutado electrénico.

« Recuperacion parcial de calor

« Vdlvula termostatica electrénica

+ Sistema de arranque del compresor de bobinado parcial

« Sistema en cascada avanzado: hasta 6 unidades

+ Interfaz serie del protocolo BACNET o TCP/IP con RS 485

« Variador de velocidad para bomba y compresor

Rango de funcionamiento
* e

<]
O

151

10 1

-30 20 -10 0 10 20 30 40 50

Temp. del agua de salida del evaporador

Temperatura del aire fresco °C

9l
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. Modo de enfriamiento

IT cooling

Industria alimentaria

Industria

Enfriamiento del
distrito

Modo de enfriamiento con glicol



EMICON

INNOVATION AS ENERGY

Refrigerado por
agua

Refrigerante
natural

@ eneX technologies

cooling and heating naturally

APPBQVED

b €NeX technologi
yL@ﬂmn echnologies

lina and heatina naturallu

@ Instalaciéon

Enfriador alternativo refrigerado
por agua

RWS Kp: Chiller refrigerados por agua pdra uso en
interiores y exteriores

Capacidades de enfriamiento de 60 kW a 390 Kw

EMICON

ACATION i RO

K

Compresores Tecnologia Intercambiadores
alternativos inverterg de placas
semiherméticos P

interior
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Los Chiller de propano refrigerados por agua empaquetados de EMI-

CON para uso en interiores y exteriores, que utilizan refrigerante R290 APLICACIONES

altamente sostenible, son adecuados para aplicaciones de climati-

zacion y enfriamiento de procesos a alta temperatura.

CARACTERISTICAS

« 1,2 o0 4 circuitos de refrigeraciéon independientes equipados

Y Sab
b o
con 1 compresor para cada circuito Hﬁﬂ
@
=)
=
L
Q

+ Armario de compresor insonorizado con material de mayor

espesor

+ Posibilidad de interfaz con el sistema BMS
+ El sensor de fugas apaga los compresores y activa el venti-

lador de extraccién en caso de fuga de refrigerante

OPCIONES

« Conexiones de usuario en la parte superior QR
.

- Sistema de arranque del compresor de bobinado parcial aguo

+ Recuperacioén parcial de calor

« Vdlvula termostatica electrénica z;}

« Interfaz serie del protocolo BACNET o TCP/IP con RS 485
+ Sistema avanzado en cascada Q}m

« Sistema de supervision Hiweb

Rango de funcionamiento

ras
&

-
o

. Modo de enfriamiento

-10

20 30 40 50 60
Temperatura del agua del condensador °C

Temperatura del agua del evaporado
o

93

Sector Hospitalario

Edificio de oficinas

Sanidad

Centro comercial

IT cooling

Aeropuerto

Deportes y ocio

Industria alimentaria

Industria

Enfriamiento del
distrito

Modo de enfriamiento con glicol



EMICSN APPBQYED

INNOVATION AS ENERGY by @enex technologies

coolina and heatina naturallu

Enfriador Everest?°°

RAE MC Kp: Chiller aire-agua modular para uso en
exteriores

Capacidad de refrigeracion desde 80 kW

Intercambiadores Alta eficiencia

de placas

Condensacion Compresores
por aire Scroll

Ventiladores
axial EC
(opcional)

Refrigerante Facil acceso para
natural mantenimiento

Instalacién
exterior

Ocupa poco
espacio

@ eneX technologies

cooling and heating naturally 94



Los Chiller de propano aire-agua empaquetada Everest290 de EMI-
CON para uso exterior, incorpora un concepto totalmente modular
que garantiza una carga extremadamente baja de refrigerante R290
altamente sostenible por circuito, proporcionando la maxima seguri-
dad. Adecuados para todas las aplicaciones HVAC, los compresores
scroll de Ultima generacién garantizan eficiencias extraordinarias y
amplios limites de funcionamiento, Puede funcionar a temperatu-
ras exteriores de hasta 48 °C, produciendo una solucién de glicol de
hasta -8 °C.

CARACTERISTICAS

¢ Ampliaciénde capacidad: hasta un méaximo de 10 unidades

» Extensibilidad: posibilidad de ampliar la instalacion siempre
que sea necesario, incluso después de la puesta en marcha

* Altaeficienciaincluso con cargas parciales

e Carga minima de refrigerante por cada unidad, en con-
figuracion modular. Ademds, cada circuito de refrigerante
estd aislado, lo que reduce al minimo los residuos en caso
de fuga de refrigerante.

e Continuidad de funcionamiento con la I6gica «Master en
rotacién» que permite excluir uno de los mddulos para el
mantenimiento ordinario o extraordinario o para cualquier
otra necesidad del cliente, sin interrumpir el funcionamiento
de todas las demds unidades.

¢ Facil mantenimiento gracias al sistema «slide in - slide out»

» Accesibilidad: Todos los componentes principales son ac-

cesibles frontalmente para el mantenimiento.

Rango de funcionamiento

°C 25

20
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3
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T. aire externo °C
Refrigeracion

Refrigeracién con glicol
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AEHA
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Sector Hospitalario

Edificio de oficinas

Sanidad

Centro comercial

Edificio de
apartamentos

Aeropuerto

Deportes y ocio
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Bomba de calor Everest?®°

PAE/PAE WA Kp: Bomba de calor de espiral reversible
aire-agua modular empaquetada para uso en exteriores

Capacidad de refrigeracion desde 66 kW a 89 kw
Potencia de calefaccion desde 89 kW a 112 kW

Condensacion

A Compresores
por aire

Scroll

Intercambiadores
de placas

Alta eficiencia

Ventiladores
axial EC
(opcional)

Instalacién
exterior

Refrigerante
natural

Facil acceso para
mantenimiento

&S

®0o

Ocupa poco
espacio

DOO
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La bomba de calor de propano scroll reversible aire-agua empa-

quetada Everest290 de EMICON para uso exterior, incorpora un con-

. APLICACIONES
cepto totalmente modular que garantiza una carga extremada-
mente baja de refrigerante R290 altamente sostenible por circuito,
proporcionando la mdaxima seguridad. Adecuados para todas las e
aplicaciones HVAC y capaces de producir agua caliente hasta 77 °C. Eﬁﬂ Sector Hospitalario
Los compresores scroll de dltima generacidn en configuracion tan-
dem o trio garantizan eficiencias extraordinarias y amplios limites de
. . . . Edificio de oficinas
funcionamiento, hasta -20 °C de temperatura ambiente exterior en E
modo calentamiento. Versiones optimizadas para calentamiento y
. L o s

refrigeracion. ﬁ sanidad

CARACTERISTICAS

¢ Ampliaciénde capacidad: hasta un méaximo de 10 unidades | .

Centro comercial

Extensibilidad: posibilidad de ampliar la instalaciéon siempre
que sea necesario, incluso después de la puesta en marcha
Alta eficiencia incluso con cargas parciales

Carga minima de refrigerante por cada unidad, en con-
figuracion modular. Ademds, cada circuito de refrigerante
estd aislado, lo que reduce al minimo los residuos en caso
de fuga de refrigerante.

Continuidad de funcionamiento con la I6gica «Master en
rotacién» que permite excluir uno de los mddulos para el
mantenimiento ordinario o extraordinario o para cualquier
otra necesidad del cliente, sin interrumpir el funcionamiento
de todas las demds unidades.

Féacil mantenimiento gracias al sistema «slide in - slide out»
Accesibilidad: Todos los componentes principales son ac-

cesibles frontalmente para el mantenimiento.

Rango de funcionamiento

€C 25 o

[l
e

QSO

Edificio de
apartamentos
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Deportes y ocio
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Refrigeracion con glicol
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Refrigeracion

PAE 881 WA Kp

Refrigeracion con glicol
PAE 881 WA Kp
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T. aire externo °C

Calefaccion
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Calefaccion
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Calefaccion
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Bomba de calor alternativo aire-
agua

PAS Kp: Bomba de calor alternativa reversible
aire-agua para uso en exteriores

Capacidad de refrigeracion de 36 kW a 297 kW
Capacidad de calentamiento de 43 kW a 335 kW

Condensacion
por aire

Baterias de
aluminio
microcanal

Refrigerante
natural

@ eneX technologies

cooling and heating naturally

L]
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i Compresores .
Vgnt|| adores alternativos Interlcombladores
axiales AC semiherméticos de placas
Vgntlladores Tecnologia Instalacién
axial EC inverter exterior
(opcional)

Alta eficiencia
(opcional)
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La bomba de calor alternativa reversible aire-agua de propano de

EMICON, que utiliza refrigerante R290 altamente sostenible, es ade- APLICACIONES
cuada para uso en exteriores, en todas las aplicaciones de climati-
zacion.
Y Sab
- Eﬁﬂ Sector Hospitalario
CARACTERISTICAS
« 10 2 circuitos de refrigeracion independientes equipados EE Edificio de oficings
con 10 2 compresores para cada circuito
« Posibilidad de interfaz con el sistema BMS +
+ El sensor de fugas apaga los compresores y activa el venti- Hﬁﬂ Sanidad
lador de extraccidn en caso de fuga de refrigerante
« Funcionamiento en modo refrigeracion hasta -10 °C | Contro comercial
L)
OPCIONES ’ Aeropuerto
« Funcionamiento en modo refrigeracion hasta -20 °C (Op. BF)
« Armario de compresor insonorizado con material de mayor QO
ﬁ Deportes y ocio

espesor
« Recuperacion parcial de calor

« Vdlvula termostdatica electrénica

« Sistema de arranque del compresor de bobinado parcial
« Sistema en cascada avanzado: hasta 6 unidades

« Interfaz serie del protocolo BACNET o TCP/IP con RS 485

« Variador de velocidad para bomba

« Sistema de supervisién Hiweb

Rango de funcionamiento
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de condensacién y glicol
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Everest?®° 4-tubos

GPE Kp: Unidad de espiral reversible aire-agua
modular empaquetada, de mdltiples tuberias, para
uso en exteriores

Capacidad de refrigeracion desde 72 kW a 101 kW
Potencia de calefaccién desde 87 kW a 117 kW

Condensacion
por aire

Ventiladores
axial EC
(opcional)

Einfacher Zugang far
Wartungsarbeiten

Instalaciéon
exterior

Refrigerante
natural

Compresores Intercambiadores Alta eficiencia
Scroll de placas

®0o

Wenig
Platzbedarf

DOO
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La unidad multitubo de espiral reversible aire-agua de propano
Everst?®® empaquetada de EMICON para uso en exteriores, incorpo-
ra un concepto totalmente modular que garantiza una carga extre-
madamente baja de refrigerante R290 altamente sostenible por cir-
cuito, proporcionando la méxima seguridad. Adecuado para todas
las aplicaciones de climatizacion donde se requiere la produccién
simultdnea o independiente de agua fria y caliente, como hoteles
y edificios con fachadas de vidrio. Los compresores scroll en confi-
guracion tdndem o trio de Gltima generacioén proporcionan una efi-
ciencia excepcional y amplios limites de funcionamiento, hasta tem-
peraturas de -20°C de aire exterior y producir agua caliente hasta
77°C. Versiones optimizadas para calentamiento y refrigeracion.

CARACTERISTICAS

e Ampliaciénde capacidad: hasta un méaximo de 10 unidades

» Extensibilidad: posibilidad de ampiliar la instalaciéon siempre
que sea necesario, incluso después de la puesta en marcha

* Altaeficienciaincluso con cargas parciales

« Carga minima de refrigerante por cada unidad, en con-
figuracién modular. Ademds, cada circuito de refrigerante
estd aislado, reduciendo asi los residuos al minimo en caso
de fuga de refrigerante

e Continuidad de funcionamiento con la légica «Master en
rotacién» que permite excluir uno de los médulos para el
mantenimiento ordinario o extraordinario o para cualquier
otra necesidad del cliente, sin interrumpir el funcionamiento
de todas las demds unidades

* Facilmantenimiento gracias al sistema «slide in - slide out»

* Accesibilidad: Todos los componentes principales son acce-
sibles desde la parte delantera para facilitar el mantenimiento.

Rango de funcionamiento

APLICACIONES

et §
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Aire-agua alternativo 4-tuberias

GPS Kp: Unidad alternativa reversible aire-agua
empaquetada, de multiples tuberias, para uso en
exteriores

Capacidad de refrigeracion de 49 kW a 285 kW
Capacidad de calentamiento de 58 kW a 325 kW

Ventiladores
axial EC
(opcional)

Tecnologia
inverter
(opcional)

Instalacién
exterior

Alta eficiencia
(opcional)

@
&

2 . Compresores
condensacion Ventiladores pre Intercambiadores
por aire axiales AC alternativos de ol
semiherméticos € placas

Refrigerante
natural
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La unidad multitubo alternativa reversible aire-agua de propano de
EMICON para uso en exteriores, que utiliza refrigerante R290 altamente
sostenible, es adecuada para todas las aplicaciones de HVAC donde

se requiere la produccion simultdnea o independiente de agua fria 'y

caliente, como hoteles y edificios con fachadas de vidrio.

CARACTERISTICAS

1 o 2 circuitos de refrigeracién independientes equipados
con 10 2 compresores para cada circuito

Posibilidad de interfaz con el sistema BMS

Sensor de fugas que apaga los compresores y activa el ven-
tilador de extraccion en caso de fuga de refrigerante

OPCIONES

GPS VS HE Kp - version de alta eficiencia

Ventiladores axiales con motor conmutado electronico
(Ventiladores EC)

Interfaz serie del protocolo BACNET o TCP/IP con RS 485
Placa de microprocesador mejorada

Pantalla remota

Sistema avanzado en cascada

Hi.Pro Software web

Baterias de cobre/cobre

Kit Hidréulico

Variador de velocidad en compresores (version VS)
Version de salmuera

Rango de funcionamiento

Enfriamiento Calentamiento
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Enfriamiento durante el calentamiento

Sector Hospitalario

Edificio de oficinas
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Aire-guade tornillo 4-tuberias

GPH S Kp: Unidad empaquetada de tornillo reversible
aire-agua, de mdltiples tuberias, para uso en
exteriores

Capacidad de refrigeracion de 34 kW a 600 kw
Capacidad de calentamiento de 390 kW a 676 Kw

Condensacion
por aire

Bajo nivel de
ruido

@
@

Refrigerante
natural

@ eneX technologies

cooling and heating naturally

Alta eficiencia
(opcional)

Ventiladores Compresores Intercambiadores
axiales AC de tornillo de placas
Ventilador axial Instalacién iTnevcer:toéchgla
EC (opcional) exterior h

(opcional)
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La unidad multitubo de tornillo reversible aire-agua de propano de
EMICON para uso en exteriores, que utiliza refrigerante R290 altamente
sostenible, es adecuada para todas las aplicaciones de HVAC donde

se requiere la produccion simultdnea o independiente de agua fria 'y

caliente, como hoteles y edificios con fachadas de vidrio.

CARACTERISTICAS

2 circuitos de refrigeracion independientes equipados con 1
0 2 compresores para cada circuito

Posibilidad de interfaz con el sistema BMS

El sensor de fugas apaga los compresores y activa el venti-

lador de extraccién en caso de fuga de refrigerante

OPCIONES

GPH VS HE S Kp - version de alta eficiencia (Variador de
velocidad completo)

Ventiladores axiales con motor conmutado electrénico (EC
Ventiladores)

Interfaz serie del protocolo BACNET o TCP/IP con RS 485
Placa de microprocesador mejorada

Pantalla remota

Sistema avanzado en cascada

Hi.Pro Software web

Baterias de cobre/cobre

Kit Hidrdulico

Rango de funcionamiento
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Enfriamiento durante el calentamiento

Sector Hospitalario

Edificio de oficinas

Sanidad

Centro comercial
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INNOVATION AS ENERGY

YUKONC

Chiller refrigerado por aire con enfriador de gas
remoto

Capacidades de enfriamiento de 35 kW a 940 kW

. Refrigerado Compresores .
Enfriador de gas por agua alternativos m Intercambiadores
remoto (opcional) semiherméticos de placas
Evaporador Bajo nivel de Instalacioén Tecnologia
inundado ruido interior/exterior inverter
notu?ol Conectividad del agua caliente

@ eneX technologies
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El Chiller enfriado por aire dividido YUKON C de ENEX con enfriador

de gas remoto, que utiliza refrigerante R744 altamente sostenible, es APLICACIONES
ideal para aplicaciones de procesos de climatizacion y alta tempe-

ratura. Basado en un ciclo transcritico de CO, y dotado de un evapo-

rador inundado alimentado por gravedad, es adecuado cuando se Y Sab
prefiere un refrigerante no toéxico/no inflamable, cuando la instalacién

estd dividida, por ejemplo por requisitos de ruido, y cuando se requiere

recuperacién de calor a alta temperatura (hasta 80 °C).

Sector Hospitalario

Edificio de oficinas

CARACTERISTICAS
* Armazén de acero soldado
+ Evaporador inundado alimentado por gravedad Sanidad
« Compresores alternativos
» Tuberia de acero inoxidable
IT cooling

B
» Software de control patentado &
« Vdlvulas de reserva mecdnicas
« Convertidor de frecuencia en el primer compresor =
P . Centro de datos
-+ Conducto de vélvulas de alivio =
« Conectividad a través de Modbus TCP/IP
« Medidor de energia S
« Supervision remota
+ Receptor de liquido con PS 80 bar
Q9
-«
agag

«  Presion nominal lado HP PS=130 bar
OPCIONES

Aeropuerto

Deportes y ocio

+ Hasta 2 intercambiadores de recuperacion de calor para AT
baja, media o alta {:am Industria
+ Revestimiento para uso exterior y reduccion de ruido
+  Eyector (en algunos modelos) m o
«  Derivacion del enfriador de gas cooler (kit LT para ambiente bajo) @ Z?QELﬁg'ento del
«  Enfriador de gas remoto (estandar y de bajo ruido)
+  Presién nominal lado HP PS=130 bar con posibilidad de incremento

Rango de funcionamiento
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YUKONR

Unidad polivalente alternativa aire-agua con
enfriador de gas reversible remoto

Capacidades de enfriamiento de 34 kW a 570 Kw
Capacidad de calentamiento de 34 a 545 Kw

- =
B S O enex s
k1 [ —
- = -—
1 - 2 m -
| teas dees

y I

Refrigerado
por agua
(opcional)

Compresores .
alternativos Intercambiadores

Enfriador de gas m
semiherméticos de placas

remoto

Tecnologia
inverter

O
00

Alta temperatura
del agua caliente

Refrigerante
natural

Conectividad

Evaporador Bajo nivel de Instalaciéon
inundado ruido interior/exterior
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La unidad multiuso alternativa aire-agua dividida YUKON R de ENEX
con enfriador de gas reversible remoto, que utiliza refrigerante R744
altamente sostenible, es ideal para todas las aplicaciones de HVAC
en las que se requiere la produccion simulténea o independiente de
agua fria y caliente, como hoteles y edificios. Basado en un ciclo trans-
critico de CO, y dotado de un evaporador inundado alimentado por
gravedad, es adecuado cuando se prefiere un refrigerante no téxico/
no inflamable, cuando la instalacién estd dividida, por ejemplo por re-
quisitos de ruido, y cuando se requiere recuperacion de calor a alta
temperatura (hasta 80°C).

CARACTERISTICAS

» Armazoén de acero soldado

« Evaporador inundado alimentado por gravedad
« Compresores alternativos

« Tuberia de acero inoxidable

+ Software de control patentado

» Vdlvulas de reserva mecdnicas

« Convertidor de frecuencia en el primer compresor
+ Conducto de vdalvulas de alivio

« Conectividad a través de Modbus TCP/IP

+ Medidor de energia

» Supervisidn remota

« Receptor de liquido con PS 80 bar

»  Presiébn nominal lado HP PS=130 bar

* AT hasta 70K en modo calentamiento

OPTIONS

+ Hasta 2 intercambiadores de recuperacién de calor para AT
baja o alta

+ Revestimiento para uso exterior y reduccion de ruido

«  Eyector (en algunos modelos)

« Derivacién del enfriador de gas (kit LT para ambiente bajo en
modo de enfriamiento)

« Enfriador de gas reversible remoto (estandar y de bajo ruido)

+  Presiébn nominal lado HP PS=130 bar con posibilidad de incremento

Rango de funcionamiento

e
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APLICACIONES

Sector Hospitalario

Edificio de oficinas

Sanidad

Centro comercial

Aeropuerto

Deportes y ocio
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AIRHEAT

Bomlba de calor alternativa aire-agua
empaqgquetada para uso en exteriores, para la
produccion de agua caliente sanitaria

Capacidad de calentamiento de 10 kW a 100 kW para aplicaciones de
produccion de agua caliente sanitaria o calentamiento de procesos con
alta temperatura delta, hasta 90 °C

g == °

. Compresores . -

Ve_ntllcxdores alternativos m Intercambiadores Bajo nivel de
axiales EC semiherméticos de placas ruido
Instalacion Refrigerante Conectividad Plug&Play
exterior natural

=\ Alta temperatura
del agua caliente

) eNeX technologies
@ cooling and heating naturally 10



La bomba de calor alternativo aire-agua de ENEX para uso exterior,
con refrigerante R744 altamente sostenible, es adecuada para la pro-
duccién de agua caliente sanitaria, en hoteles, lavanderias, hospita-
les, gimnasios y en general donde se requieran grandes cantidades
de ACS. Capaz de calentar agua caliente de 10 a 90°C en una sola
pasada con una eficiencia excepcional, como resultado de las carac-

teristicas ventajosas del ciclo transcritico de CO,,.

CARACTERISTICAS

+ Evaporador con aletas

« Tuberia de acero inoxidable

« Descongelacién por gas caliente

« Vdlvula de expansion electrénica

+ Software de control patentado

+  Bomba de agua de velocidad variable

» Supervisidn remota

« Conectividad a través de Modbus TCP/IP
+ AT hasta 85K

OPCIONES

* Intercambiador de calor de doble pared

+ Bomba de agua adecuada para agua caliente sanitaria
+ Arrancador suave

» Bdjo nivel de ruido

« Recuperacion en frio

« Proteccidn contra la corrosién mejorada por bobina
+ Medidor de energia

Rango de funcionamiento
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APLICACIONES
Y Sab
Eﬁﬂ Sector Hospitalario

Q9

. Modo de calentamiento - Salida de agua

Sanidad

Edificio de

apartamentos

Piscina

Lavanderia

Deportes y ocio

Modo de calentamiento - Entrada de agua
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GEOHEAT

Bomlba de calor alternativa aire-agua
empaqgquetada para uso en exteriores, para la
produccion de agua caliente sanitaria

Capacidad de calentamiento de 10 kW a 100 kW para aplicaciones de
produccion de agua caliente sanitaria o calentamiento de procesos con
alta temperatura delta, hasta 90 °C

Instalacién
interior

Alta temperatura

Conectividad del agua caliente

Compresores ) o
alternativos m] Intercambiadores Bajo nivel de
semiherméticos de placas ruido
Refrigerante Plug&Play
natural

e O
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La bomba de calor alternativa de agua a agua empaquetada de ENEX
para uso en interiores, con refrigerante R744 altamente sostenible, es
adecuada para la produccion de agua caliente sanitaria, en hoteles,
lavanderias, hospitales, gimnasios y en general donde se requieren
grandes cantidades de ACS. Capaz de calentar agua caliente de 10
a 90°C en una sola pasada con una eficiencia excepcional, como re-

sultado de las caracteristicas ventajosas del ciclo transcritico de CO,,

CARACTERISTICAS

« Tuberia de acero inoxidable

APLICACIONES
Y Sab
Eﬁﬂ Sector Hospitalario

Sanidad

Edificio de

apartamentos

Piscina

Lavanderia

Deportes y ocio

P .. L. NN

+ Valvula de expansion electronica —_—

+ Software de control patentado

+ Bomba de agua de velocidad variable g

«  Supervisidn remota

« Conectividad a través de Modbus TCP/IP QR
.
aoag

OPCIONES

+  Bomba de agua adecuada para agua caliente sanitaria

+ Arrancador suave

Rango de funcionamiento
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Soluciones refrigerantes
naturales para
descarbonizar las redes
de calefaccion urbana

y recuperar el calor
residual industrial.



Evaporador
remoto

Bajo nivel de
ruido

O

Refrigerante
natural
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YUKOND

Bomba de calor alternativa de calentamiento
aire-agua con evaporador remoto

Capacidad de calentamiento de 36 kW a 560 kW

Refrigerado
por agua
(opcional)

Instalacion
interior/exterior

Compresores .
alternativos Intercambiadores

semiherméticos de placas

Tecnologia

inverter Conectividad

00

Alta temperatura
del agua caliente

116



La bomba de calor de calentamiento aire-agua YUKON D con evapo-
rador remoto de ENEX utiliza refrigerante R744 altamente sostenible.
Se basa en un ciclo transcritico de CO,, y es la opcién ideal cuando
hay que calentar agua a altas temperaturas (hasta 80°C) con una
gran AT, como en las aplicaciones de calefaccién urbanag, y cuando

se prefiere un refrigerante no téxico/no inflamable.

CARACTERISTICAS

« Armazén de acero soldado

+ Compresores alternativos

» Tuberia de acero inoxidable

« Software de control patentado

- Vdlvulas de reserva mecdnicas

« Convertidor de frecuencia en el primer compresor
« Conducto de valvulas de alivio

« Conectividad a través de Modbus TCP/IP
+ Medidor de energia

« Supervisidn remota

« AT hasta 70K en modo calentamiento

* Receptor de liquido con PS 80 bar

«  Presion nominal lado HP PS=130 bar

OPCIONES

+ Hasta 2 intercambiadores de recuperacion de calor para AT
baja, media o alta

+ Revestimiento para uso exterior y reduccién de ruido

- Evaporador remoto (estandar y de bajo ruido)

Rango de funcionamiento
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0

-20 -10 0 10 20 30 40

Temperatura del aire °C

n7z

Bombas de calor de CO,

APLICACIONES

C}}m Industria

m m Calefaccién del
HEQ distrito

Rt

Eﬁﬂ Sector Hospitalario

. Modo de calentamiento - Salida de agua

E__,: Modo de calentamiento - Entrada de agua



CCNFIRMED
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YUKON W

Bomba de calor alternativo agua-agua

Capacidad de calentamiento de 36 kW a 3000 kW

Refrigerado Compresores .
Fvoporodor por agua alternativos m Intercambiadores
inundado (opcional) semiherméticos de placas
Baijo nivel de Instalacion Tecnologia .
Conectividad

ruido interior/exterior inverter

Alta temperatura

Refrigerante
del agua caliente

natural
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Bombas de calor de CO,

La bomba de calor alternativo agua-agua Yukon W se basa en un
ciclo transcritico de CO2. Es la opcién ideal para sistemas de cale- APLICACIONES
faccion urbana industriales y grandes que utilizan agua como fuente,

cuando el agua debe calentarse a altas temperaturas (hasta 80°C)

y la temperatura de retorno del lado caliente es inferior a 35°C. {:I;m Industria
P mm m C.ole.focci()n del
CARACTERISTICAS HOOH distrito
+ Armazén de acero soldado Jer e
+ Compresores dlternativos Eﬁﬂ Sector Hospitalario

« Tuberia de acero inoxidable

« Software de control patentado

« Vdlvulas de reserva mecdnicas

« Convertidor de frecuencia en el primer compresor
« Conducto de vdlvulas de alivio

« Conectividad a través de Modbus TCP/IP
+ Medidor de energia

« Supervisidn remota

« AT hasta 70K

* Receptor de liquido con PS 80 bar

+  Presién nominal lado HP PS=130 bar

OPCIONES

« Revestimiento para uso exterior y reduccién de ruido

Rango de funcionamiento
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CNEX vt ENHANCED

INNOVATION RS ENERGY b @ 8NeX tochnologies

NH, Bomba de calor industrial

WH: Bomba de calor personalizada para uso en
interiores

Capacidad de enfriamiento adaptada a las necesidades

Instalacién Compresores Refrigerante
interior de tornillo natural
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La bomba de calor personalizada WH de ENEX INDUSTRIAL para uso
en interiores con fuente de aire a través de un evaporador remoto o
fuente de agua/salmuera utiliza refrigerante R717 altamente soste-
nible. Es la opcidn ideal en aplicaciones de calefaccién urbana muy
grandes y para aumentar el calor residual de bajo grado a alta tem-
peratura. Una versién de refuerzo de refrigerante utiliza la conden-
sacién de la etapa baja como evaporador para la etapa alta, pro-
duciendo agua a alta temperatura con una eficiencia excepcional,
y es aplicable en grandes sistemas de refrigeracion industrial donde

también se requiere agua muy caliente.

CARACTERISTICAS

* la4compresores en paralelo

« Amplio rango de temperatura de evaporacién y conden-
sacién

« Bandeja de goteo de acero pintado

« Tuberia de acero inoxidable 304L para circuito de agua/

salmuera

OPCIONES

« Marca del compresor multiple: Mycom, Bitzer, Srmtec, GEA,
Howden, Vilter

+ Motor de alta eficiencia

» Opciones del evaporador:
+ Evaporador de aire remoto
» Fuente de oguo/solmuera

« Version de refuerzo de refrigerante

Aislamiento de piezas frias por inyeccion de espuma de po-
liuretano bajo revestimiento de aluminio

« Armario eléctrico con PLC industrial

121

Recuperacion de calor industrial de NH,

APLICACIONES

{:Am Industria

ﬁ m Calefaccién del
ﬂ&@l distrito

g‘;} Industria alimentaria
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The technical data and information expressed in this publication are owned by Enex Technologies and have general
information. With a view to continuous improvement, Enex Technologies has the right to make at any time, without
any obligation or commitment, all the modifications deemed necessary for the improvement of the product, for this
reason even substantial changes can be made to the documentation without notice. The example images of the
products and components inside the units are illustrative and therefore any brands of the components functional to
the construction of the units may differ from any brands represented in this document. This catalog has been prepared
with the utmost care and attention to the contents displayed, nevertheless Enex Technologies cannot assume any
responsibility deriving from the use, direct or indirect, of the information contained therein.

@ eneX technologies

cooling and heating naturally 122



@ eNneX technologies

cooling and heating naturally

www.enextechnologies.com ¢ @technologies.com






