EMICSN

INNOVATION AS ENERGYS

K@ AN ENEX TECHNOLOGIES COMPANY
O »
a I.

EMIBYTE pour IT COOLING
Catalogue des produits




Index

A propos
Nos chiffres

Nos ségments

DX.A

ARMOIRES D'HAUTE PRECISION A DETENTE DIRECTE
CONDENSATION PAR AIR AVEC COMPRESSEURS ON/OFF

DXi.A

ARMOIRES D'HAUTE PRECISION A DETENTE DIRECTE
CONDENSATION PAR AIR AVEC COMPRESSEURS INVERTER

DXi.AF

ARMOIRES DE PRECISION A DETENTE DIRECTE CONDENSATION PAR AR,
AVEC BATTERIE FREE-COOLING ET COMPRESSEURS INVERTER

DXi.H

ARMOIRES DE PRECISION A DETENTE DIRECTE
CONDENSATION PAR EAU ET COMPRESSEURS INVERTER

DXi.HF
ARMOIRES DE PRECISION A DETENTE DIRECTE

CONDENSATION PAR EAU, BATTERIE FREE-COOLING ET COMPRESSEURS INVERTER

wu
ARMOIRES DE PRECISION A EAU GLACEE

WUL

ARMOIRES DE PRECISION A EAU GLACEE
(VERSION SLIM)

IRDXi
ARMOIRES DE PRECISION A DETENTE DIRECTE

CONDENSATION PAR EAU POUR LES RACKS A HAUTE DENSITE - 30 - 60 cm

IRWU

ARMOIRES DE PRECISION A EAU GLACEE
POUR LES RACKS A HAUTE DENSITE - 30 - 60 cm

RCE [ RCE-S

CONDENSEUR A AIR EXTERNE
POUR ARMOIRES HAUTE PRECISION

CONFIGURATIONS

16

24

28

32

38

42

46

50

52

54

60



A propos

Enex Technologies est un leader mondial transformateur dans les équipements de refroidisse-

ment, de chauffage, de ventilation et de réfrigération naturels et économes en énergie qui a

commencé dans les années 1930 en produisant des équipements de réfrigération naturelle &

'ammoniac, puis en ajoutant du CO,, de l'eau et du propane comme réfrigérants naturels a
faible potentiel de réchauffement de la planete.
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dans le secteur CVCR naturel

depuis les années 30
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Nos segments

Nos technologies de pointe en matiere de réfrigérant naturel, d’efficacité énergétique et de

transition énergétique transforment lindustrie HVACR.

REFROIDISSEMENT

Nos refroidisseurs sont
congus pour fonctionner
efficacement avec tous
les réfrigérants, générant
de l'eau froide pour la cli-
matisation ou les proces-
sus industriels.

REFRIGERATION

Nos systéemes de réfrigé-
ration commerciaux et in-
dustriels sont congus pour
des performances, une
qualité, une fiabilité et une
réduction de l'empreinte
carbone élevées grdce
l'utilisation de réfrigérants
naturels, 'ammoniac et le
CcO2.

CHAUFFAGE

Notre gamme de pompes
4 chaleur & haut rende-
ment utilisant le réfrigé-
rant naturel CO2 est une
solution simple & utiliser
et élégante pour les ap-
plications nécessitant de
grandes quantités d'eau

chaude sanitaire.




Nous reposons sur des valeurs fortes
visant a créer un monde
meilleur et durable

ENVIRONMENT

Les édifices consomment 40 % de
I'énergie du monde développé.
Les systéemes CVCR consomment
60 % de I'énergie des édifices. Nos
solutions haute efficacité sont es-
sentielles en vue de limiter le ré-
chauffement global, et nous nous
efforgons chaque jour d'aider nos
clients & réduire leur empreinte
carbone en utilisant des réfrigé-
rants naturels.

COLLECTIVITES

Champions de lindustrie euro-
péenne, nous construisons des
usines propres qui signifient de
nouveaux emplois, une nouvelle
croissance et I'expansion vers de
nouveaux marchés.

INNOVATION

Toujours une longueur d'avance.
Aprés avoir joué les pionniers en
termes d'utilisation efficace et sé-
curitaire des réfrigérants naturels,
nous aidons aujourd’hui l'industrie
a passer du chauffage au gaz a
des systemes utilisant 'électricité.

DIVERSITE ET INCLUSION

Enex Technologies s'assure que

tous les travailleurs sont respec-

tés, estimés et motivés afin d'aider
chaque jour nos clients.
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ENCEINTES CLIMATIQUES

EMICON dispose d’enceintes climatiques et
bancs d'essais, dans lesquels on réalise des es-
sais fonctionnels rigides et de prestations sur les
unités produites, avec la possibilité de simuler les
conditions climatiques effectives du projet.

Une double boucle d'eau (froide et chaude) qui
alimente les enceintes, permet d'effectuer des
essais sur tous les types d'unités, soit d'unités de
climatisation soit d'unités hydronique monobloc,
a2 ou 4 tubes, a condensation par air, par eau ou
avec échangeur déporté, jusqu’a une puissance
frigorifique de 1500 kW.

On peut également effectuer des essais fonction-
nels et de prestation, a la présence du client qui,
par un systéeme de web cam, peut participer aux
essais a distance.

CARACTERISTIQUES

L'enceinte climatique est un endroit dans lequel,
par de systemes auxiliaires de récupération de
la chaleur, on atteint un microclimat contrélé en
termes de température et humidité de l'air et on
traite les fluides caloporteurs sur la base des ca-
ractéristiques spécifiques des unités.

On peut tester des unités a condensation par air
ou par eau, disponibles en version groupe eau
glacée ou pompe a chaleur réversible selon la
normative EN 14511.

Les limites opérationnelles pour les températ-
ures des fluides de procés peuvent varier entre
-5°C et 65°C.

La température ambiante (dans l'enceinte) peut
atteindre 52°C max en fonctionnement été et
-7°C min en fonctionnement hiver.

CLOSE CONTROL

Dans le laboratoire on peut effectuer |'essai fon-
ctionnel et des prestations des armoires de cli-
matisation a eau glacée et a détente directe a
condensation par air ou par eau, avec la possibi-
lité de simuler la température ambiante de 15°C
a 35°C.

PROPANE

On a récemment réalisé un enceint dédié exclu-
sivement aux groupes et aux pompes de chaleur
au réfrigérant naturel Propane (R290), pour des
essais des prestations et de fonctionnement sur
des unités jusqu’a une puissance de 700 kW, soit
en refroidissement que réversible en fonctionne-
ment hiver.

Lemploi de composants ATEX, des systemes de
détection de fuites réfrigérant, raccordés a des
signaux acoustiques et extractions forcées, assu-
rent un degré élevé de sécurité de I'enceint.






Depuis 1984, la climatisation de précision représente pour Emicon un des projets les plus importants.

La gamme de solutions pour la climatisation de précision est projetée pour garantir la fiabilité maximale et
le contréle optimal de la température a I'intérieur de data centres et salles a haute densité technologique,
telles que shelter de télécommunication, control rooms, centres de recherche et universités. Dans tous ces
milieux, le progrés de la technologie exige de plus en plus vitesse, puissance de calcul et précision et, en
méme temps, efficacité, économies d'énergie et surtout fiabilité.

Est-il possible de continuer a poursuivre tels rythmes en fonction des modéles actuels ou on est au faite d'un

procés destiné a changer radicalement ses principes, a partir d'un nouveau projet de ces mémes milieux ?

| | KNOWLEDGE AND
JONSOL IDATEE
[ TALIAN QUALITY

EMIBYTE est la réponse a cette question, le nouveau partenaire de la climatisation IT, avec sa nouvelle gam-
me de produits entierement projetés et réalisés dans les usines Emicon Climate Solutions, la ou la climatisa-

tion fiable et intégrée des groupes et armoires aborde la totalité des problémes pour réduire les couts et les

risques d'arrét du systeme.

En proposant toutes les solutions permettant I'écoulement de la chaleur des milieux et applications de dif-
férentes dimensions et configurations, soit pour un nouveau Data Centre soit pour le renouvellement d'une
salle IT, Emibyte permet le développement d'un milieu sain et slr pour vos infrastructures technologiques.
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RCE
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Condensation par air

Condensation par eau

Condensation a distance

Free cooling

Haute efficacité

Unité silencieuse

Unité ultra-silencieuse
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Unité de refroidissement

Compresseurs Scroll

Compresseurs Scroll Inverter

Réfrigérant R410a (Kc)

Ventilateur plug-fan avec moteur AC

Ventilateur plug-fan avec moteur EC

VENTILATEURS
REFRIGERANT

— O

o GAMME DE PUISSANCE .,

30kW  60kW  100kW 150 kW
I I

&) @b
® @

RRRRR

)

RRRRR

o) @ @ @ 6

& @



COMPOSANTS

INTUITIF ET PERSONALISABLE
AFFICHEUR TOUCH-SCREEN (en option)

Le nouvel afficheur touch screen 4.3 est projeté pour permettre a l'utilisateur final de
s'approcher au systeme d'une facon facile et intuitive.

En utilisant des pages Web Server, il permet de visualiser d'un seul point les paramétres
de chaque unité raccordée au systéme. De plus, la connexion Ethernet permet a l'instal-
lation d'étre encore plus pratique en termes de positionnement par rapport au systéme
de monitorage.

SONDE TEMPERATURE ET HUMIDITE INTEGREE

Les informations sur le fonctionnement du climatiseur
sont toujours disponibles et bien visibles sur l'afficheur
a couleurs et la compréhension des données de fon-
ctionnement est encore plus facile estimmédiate.
Porte Micro USB a disposition pour connecter rapide-
ment les instruments de diagnose.

COMPRESSEURS SCROLL INVERTER: VENTILATEURS EC PREMIUM

La solution idéale en termes de puissance frigorifique La nouvelle gamme de ventilateurs Premium 2.0 a

variable été projetée pour réduire considérablement le nive-
au sonore et augmenter l'efficacité des unités Emi-

CONTROLE DE LA TEMPERATURE TRES PRECIS byte.

Sur la base de la technologie Inverter Scroll, il permet
une précision remarquable en termes de température
et humidité en ambiance.

HUMIDIFICATEUR A ULTRASONS

Par rapport a I'humidificateur a électrodes immergés, cette typologie d’humidificateur “
T ————

est particulierement indiquée pour contréler et maintenir constant le niveau d’humidité
souhaité dans une salle spécifique, méme de dimensions considérables.
(sur demande - Contacter le Service Commercial)
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DXA

ARMOIRES D'HAUTE PRECISION A DETENTE DIRECTE
CONDENSATION PAR AIR AVEC COMPRESSEURS ON/OFF

R410a

Armoires de précision pour installations verticales en version refroidissement avec options chauffage électrig-
ue, humidificateur et un systeme de déshumidification, pour un contréle de la température et de I"humidité
extrémement précis. Particulierement indiquées pour la climatisation de précision des salles serveur, salles IT
et toutes les applications technologiques en général. Unités pourvues de ventilateurs EC inverter, soufflage
dessus ou inversé. Condenseur a air a distance. Les armoires Emibyte sont totalement projetées et testées dans
les laboratoires Emicon.

Caractéristiques VERSIONS

Unités pour installation a l'intérieur ou a l'ex-
térieur de la salle a climatiser. Résistance maxi-
male a la corrosion, grace aux structures en tole
galvanisée et aux panneaux téle galvanisée pein-
te avec montants et corniéres arrondis pour en
exalter le design unique et simple.

Les panneaux sont revétus de matériel insono-
risant pour réduire le niveau sonore. Ventilateur ACCESSOIRES
radial EC inverter de nouvelle génération, réalisé
en matériel composite trés résistant avec turbine
a simple ouie projetée pour garantir un niveau so-
nore trés bas. Section filtrante COARSE 60% (ISO
EN 16890) auto-extinguible.

Le microprocesseur controle les temps d'activa-
tion du compresseur en réglant la puissance fri-
gorifique ; il contréle également les alarmes de
fonctionnement avec possibilité de s'interfacer a
des systemes de supervision et téléassistance.
Circuit frigorifique complet de détendeur él-
ectronique, voyant liquide, transducteur de
pression, contrble et protection haute et basse
pression réfrigérant, pressostat de sécurité haute
pression a réarmement manuel, receveur de liqui-

D - Soufflage dessous

U - Soufflage dessus

E - Soufflage dessus (reprise dessous)
B - Soufflage dessus (reprise arriére)
V - Soufflage dessus (reprise dessous)

Terminal utilisateur distant

Batterie eau chaude

Humidificateur

Cadre d'isolation des vibrations avec supports en ca-
outchouc

Carte électronique

Plénum de distribution d'air
Evacuation de la pompe & condensats
Protocole TCP/IPTouch

Longwork, modbus, bacnet

Ecran tactile

Alimentation différente de la norme

LR I0 .

de. VERSIONS SPECIALES

Systéme de contrdle DX.H - Détente directe a condensation par eau
Afficheur graphique 132x64 pixel, software pro- DX.AF - Détente directe a condensation par air et
grammable, chronologie des alarmes (jusqu'a Dual coil

200), alarme générale, redémarrage automatique DX.HF - Détente directe a condensation par eau et
aprés un black-out, systéme LAN intégré, gestion Dual coil

standby / rotation automatique, alarmes majeu- DX.E - Unité d'évaporation avec groupe de

res, simultanéité de fonctionnement, modalité condensation externe

économie d'énergie.

eEMIBY T3 16






DONNEES TECHNIQUES

Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kW 6,1 8,4 9.9 11,2 15,9 18,4 20,1 22,6 22,9
Puissance refroidissement (Sensible)VESP 20 Pa kW 6 8 9,6 11,2 14,5 17,9 20 21,7 22,9
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 1,9 2,5 2,7 3,6 4,6 5,4 5,5 6,4 6,9
SHR 0,99 0,96 0,97 1,00 0,91 0,97 1,00 0,96 1,00
Débit d'air m3/h 2700 2700 2700 3900 3900 6050 6050 6050 8150
< Ventilateurs ne 1 1 1 1 1 1 1 1 1
><' ESP max. Pa 542 521 479 506 465 655 612 612 446
D ESEC::Ltaéx]:glse condenseur extérieur a la frW/W 3.2 33 37 3.1 35 3.4 37 35 33
Energie total consommée Kw 3,8 4,5 5 6,2 7,6 10,5 10,5 11,8 12
Courant total consommée A 12,8 16,5 18,7 10,2 12,4 17 17 19.1 19,8
Courant de démarrage A 41,4 64,4 66,4 50,4 65,4 71 71 78 60
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE
Humidificateur
Production vapeur (nominale) kg/h 1,5 1,5 1,5 3 3 5 5 5 8
Production vapeur (max.) kg/h 3 3 3 3 3 8 8 8 8
Puissance absorbée maximale kW 1,12 1,12 1,12 2,25 2,25 3,75 3,75 3,75 6,0
Courant absorbé maximal A 5,0 5,0 5,0 10,0 10,0 5,5 5,5 55 8,7
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/cm  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/l CaCO; 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
Batteries électriques
Etages n° 1 1 1 1 1 2 2 2 3
Puissance kW 3,0 3,0 3,0 4,5 4,5 6,0 6,0 6,0 9,0
Courant absorbé A 4,3 4,3 4,3 6,5 6,5 8,7 8,7 8,7 13,0
Batteries électriques majorées
Etages n° 1 1 1 2 2 3 3 3 3
Puissance kw 4,5 4,5 4,5 6,0 6,0 9,0 9,0 9,0 12,0
Courant absorbé A 6,5 6,5 6,5 8,7 8,7 13,0 13,0 13,0 17,3
Batterie eau chaude
Puissance thermique @ kw 4,9 4,9 4,9 7,3 7,3 10,6 10,6 10,6 16,7
Débit d’eau m3/h 0,85 0,85 0,85 1,3 1,3 1,86 1,86 1,86 2,91
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 36 36 36 31 31 48 48 48 56
Volume interne de la batterie dm?3 1.1 1,1 1.1 1,4 1,4 2,1 2,1 2,1 3,3
Compresseurs On / Off
Circuits / Compresseurs n°/n° 11 1/1 1/1 11 1/1 1/1 11 1/1 2/2
Pompe relevage condensats
Débit d’eau nominal I/h 27,5 27,5 27,5 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 34 34 34 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 15,0 15,0 15,0 5,4 5,4 5,4 54 5,4 5,4
Pompe relevage condensats + humidificateur
Débit nominal I/h - - - - - - - - 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h - = - = - - - - 900
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m - - - - - - - - 6,0
Dimensions e poids
Frame n° 1 1 1 2 2 3 3 3 4
Longueur mm 550 550 550 750 750 980 980 980 1160
Largeur mm 550 550 550 550 550 750 750 750 850
Hauteur mm 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980
Poids (configuration U) Kg 169 179 182 223 230 293 301 301 385
Poids (configuration V) Kg 171 181 185 226 232 297 305 305 390
Poids (configuration D) Kg 172 182 186 228 234 299 307 307 392
Poids (configuration B) Kg 171 181 185 226 232 297 305 305 390
(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de (3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.

condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.
(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a
la charge en ambiance.

eEMIBY T3 18



Puissance refroidissement (Total)’ESP 20 Pa kW
Puissance refroidissement (Sensible)PESP 20 Pa kW
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW
SHR

Débit d'air m3/h
Ventilateurs n°
ESP max. Pa

EER unité sans condenseur extérieur a la frW/W
uence maximale

Energie total consommée Kw
Courant total consommée A
Courant de démarrage A
Alimentation V/ph/Hz
Humidificateur

Production vapeur (nominale) kg/h
Production vapeur (max.) kg/h
Puissance absorbée maximale kW
Courant absorbé maximal A

Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max)
Dureté totale (min/max)

Batteries électriques

Etages n
Puissance kW
Courant absorbé A

Batteries électriques majorées

Etages n
Puissance kw
Courant absorbé A
Batterie eau chaude

Puissance thermique © kw
Débit d’eau m3/h
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa
Volume interne de la batterie dm?
Compresseurs On / Off

Circuits / Compresseurs n°/n°
Pompe relevage condensats

Débit d’eau nominal I/h
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m

Pompe relevage cond ts + humidificateur

Débit nominal I/h
Débit d'eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m

Dimensions e poids

Frame n

Longueur mm
Largeur mm
Hauteur mm
Poids (configuration U) Kg
Poids (configuration V) Kg
Poids (configuration D) Kg
Poids (configuration B) Kg

24,3
23,9
6,7
0,99
8150

446
3,6

11,7
20,2
99,2

8
8
6,0
8,7

mg/l CaCO, 100/400

3
9.0
13,0

12,0
17,3

16,7
2,91
56
3.3

11

390,0
500
5,4

600
900
6,0

1160
850
1980
342
346
349
346

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de

condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.

EMICS
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29,5 33,3 32,4 39,3 39,1 42,8 44 45,7
29,5 30,4 30,1 39,1 39 42,1 42,1 45,5
7.7 8,8 9 10,1 11,2 11,3 12,9 11,4
1,00 0,91 0,93 1,00 1,00 0,98 0,96 1,00
8150 8150 8150 11500 11500 11500 11500 14500
1 1 1 1 1 1 1 2 <
446 405 405 406 406 406 406 432 ><
3,8 3,8 3,6 3,9 3,5 3,8 3,4 4 M)
12,3 14,2 14,8 16,6 18,4 18,3 21 20
22,4 25,8 24,2 30,6 29,6 36,6 33,8 394
132,2 143,2 77.2 123,6 83,6 145,6 92,7 148,4
400/3/50+N+PE
8 8 8 8 8 8 8 8
8 8 8 8 8 8 8 8
6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
pS/em  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
3 3 3 3 3 3 3 3
9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9.0 9,0 15,0
13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 21,7
3 3 3 3 3 3 3 3
12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 18,0
17,3 17,3 17,3 17,3 17,3 17,3 17,3 26,0
16,7 16,7 16,7 24,5 24,5 24,5 24,5 31,1
2,91 2,91 2,91 4,3 43 4,3 4,3 5,43
56 56 56 46 46 46 46 53
33 3,3 3.3 4,7 4,7 4,7 4,7 5.8
1/1 11 2/2 11 2/2 1/1 2/2 171
390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
500 500 500 500 500 500 500 500
5,4 5,4 5,4 5.4 5,4 5,4 5,4 5,4
600 600 600 600 600 600 600 600
900 900 900 900 900 900 900 900
6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
4 4 4 4,5 45 4,5 45 5
1160 1160 1160 1505 1505 1505 1505 1860
850 850 850 850 850 850 850 850
1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980
360 361 398 429 454 433 454 522
365 365 403 434 459 438 459 528
367 368 405 437 462 441 462 531
365 365 403 434 459 438 459 528

(3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
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SHR

Débit d'air
Ventilateurs
ESP max.

Puissance refroidissement (Total)PESP 20 Pa
Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kW
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW

kW

m*h
n°

Pa

EER unité sans condenseur extérieur a la fréW/W

uence maximale

Energie total consommée
Courant total consommée
Courant de démarrage
Alimentation

Humidificateur

Production vapeur (nominale)
Production vapeur (max.)
Puissance absorbée maximale

Courant absorbé maximal

Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max)

Dureté totale (min/max)

Batteries électriques

Etages

Puissance

Courant absorbé

Batteries électriques majorées
Etages

Puissance

Courant absorbé

Batterie eau chaude

Puissance thermique ©

Débit d'eau

Perte de charge (batterie + vanne 3 voies)
Volume interne de la batterie
Compresseurs On / Off

Circuits / Compresseurs

Pompe relevage condensats

Débit d'eau nominal

Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m)

Hauteur maximum (débit = 0 m%h)

Kw

A

A
V/ph/Hz

kg/h
kg/h
kw
A
uS/cm
mg/l CaCO,

kw

kw

kw
m3/h
kPa

I/h
I/h

m

Pompe relevage condensats + humidificateur

Débit nominal

Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m)
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h)
Dimensions e poids

Frame

Longueur

Largeur

Hauteur

Poids (configuration U)

Poids (configuration V)

Poids (configuration D)

Poids (configuration B)

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de

I/h
I/h

condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.
(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.

eEMIBY T3

47,3 51 50,9 53,2 59,8 67,3 74,3 77
471 50,8 50,7 53,1 59,7 64 66,8 76,6
12,9 13,3 13,5 13,9 15,6 17,8 19,5 20
1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 0,95 0,90 1,00
14500 14500 14500 17600 17600 17600 17600 20900
2 2 2 2 2 2 2 2
432 432 432 382 383 382 383 436
3,7 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8
22,7 22,2 23,4 22,2 24,6 28,4 31,3 33,2
36,6 42,4 40,4 42,4 44,8 51,6 58,4 61,2
95,5 182,4 119,4 182,4 154,6 169,0 151,4 154,2
400/3/50+N+PE
8 8 8 8 8 8 8 8
8 8 8 8 8 8 8 8
6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400  100/400  100/400
3 3 3 3 3 3 3 3
15,0 15,0 15,0 18,0 18,0 18,0 18,0 24,0
21,7 21,7 21,7 26,0 26,0 26,0 26,0 34,6
3 3 3 3 3 3 3 3
18,0 18,0 18,0 24,0 24,0 24,0 24,0 27,0
26,0 26,0 26,0 34,6 34,6 34,6 34,6 39,0
31,1 31,1 31,1 37,4 37,4 37,4 374 48,9
5,43 5,43 5,43 6,5 6,5 6,5 6,5 8,5
53 53 53 34 34 34 34 48
5,8 5,8 5,8 7.1 7.1 7.1 71 10,45
2/2 11 2/2 11 2/2 2/2 2/2 1/2
390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
500 500 500 500 500 500 500 500
5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4
600 600 600 600 600 600 600 600
900 900 900 900 900 900 900 900
6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
5 5 5 6 6 6 6 7
1860 1860 1860 2210 2210 2210 2210 2565
850 850 850 850 850 850 850 850
1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980
543 521 544 579 616 618 647 738
549 528 551 586 624 625 654 746
552 531 554 590 627 629 658 750
549 528 551 586 624 625 654 746
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(3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.



Puissance refroidissement (Total)PVESP 20 Pa kW
Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kW
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW
SHR

Débit d'air m3/h
Ventilateurs n°
ESP max. Pa

EER unité sans condenseur extérieur a la frw
. W
uence maximale

Energie total consommée Kw
Courant total consommée A
Courant de démarrage A
Alimentation V/ph/Hz
Humidificateur

Production vapeur (nominale) kg/h
Production vapeur (max.) kg/h
Puissance absorbée maximale kw
Courant absorbé maximal A

Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max)

Dureté totale (min/max) mg/l CaCO,
Batteries électriques

Etages n°
Puissance kW
Courant absorbé A
Batteries électriques majorées

Etages n°
Puissance kW
Courant absorbé A
Batterie eau chaude

Puissance thermique © kw
Débit d’eau m3/h
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa
Volume interne de la batterie dm?
Compresseurs On / Off

Circuits / Compresseurs n°/n°®
Pompe relevage condensats

Débit d’eau nominal I/h
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m

Pompe relevage condensats + humidificateur

Débit nominal I/h
Débit d'eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m%h) m

Dimensions e poids

Frame n°
Longueur mm
Largeur mm
Hauteur mm
Poids (configuration U) Kg
Poids (configuration V) Kg
Poids (configuration D) Kg
Poids (configuration B) Kg

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de

condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.

77 76,8 84 86,8 98,7 98,9 11,9 124,5
76,3 76,2 77,8 78,7 95,6 95,7 101,4 104,9
20 22 21,9 25,2 26,8 26,4 29,9 34,2
0,99 0,99 0,93 0,91 0,97 0,97 0,91 0,84
20900 20900 20900 20900 25700 25700 25700 25700
2 2 2 2 3 3 3 3
436 436 436 436 458 458 458 458 <
3.8 3,5 3,8 3.4 3,7 3,7 3.7 3,6 ><
33,2 36,8 36,6 42 471 44,6 49,5 57.1 D
61,2 59,2 73,2 67,6 80,8 84,8 89,6 103,2
154,2 113,2 182,2 126,5 159.8 224,8 199.4 220,6
400/3/50+N+PE
8 8 8 8 8 8 8 8
8 8 8 8 8 8 8 8
6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
pS/cm  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
100/400  100/400 100/400  100/400  100/400  100/400  100/400  100/400
3 3 3 3 3 3 3 3
24,0 24,0 24,0 24,0 27,0 27,0 27,0 27,0
34,6 34,6 34,6 34,6 39,0 39,0 39,0 39,0
8 3 3 3 3 3 8 3
27,0 27,0 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0 36,0
39,0 39,0 39,0 39,0 52,0 52,0 52,0 52,0
48,9 48,9 48,9 48,9 60,8 60,8 60,8 60,8
8,5 8,5 8,5 8,5 10,6 10,6 10,6 10,6
48 48 48 48 42 42 42 42
10,45 10,45 10,45 10,45 12,6 12,6 12,6 12,6
2/2 2/4 1/2 2/4 2/4 2/2 2/4 2/4
390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
500 500 500 500 500 500 500 500
5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4
600 600 600 600 600 600 600 600
900 900 900 900 900 900 900 900
6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
7 7 7 7 8 8 8 8
2565 2565 2565 2565 3100 3100 3100 3100
850 850 850 850 850 850 850 850
1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980
743 780 745 780 937 904 969 972
752 788 753 788 947 914 979 982
756 792 758 792 952 920 984 988
752 788 753 788 947 914 979 982

(3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.
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DONNEES TECHNIQUES

Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kW 6,67 8,76 11.6 12.9 17.6 19.6 26.7 26,8 36.9 38.0
Puissance refroidissement (Sensible)VESP 20 Pa kW 6,67 8,51 10.5 12.4 15.4 19.3 23.8 25,7 32.6 33.1

Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 0,3 0,3 0,3 0,5 0,5 0,6 0,7 0,7 0,8 0,8
SHR 1,00 0,97 0,90 0,93 0,87 0,98 0,89 0,96 0,88 2,87
Débit d'air m3/h 2737 2737 2737 3953 3953 6132 6132 8259 8260 8260
|_|_, Ventilateurs n° 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
><' ESP max. Pa 574 559 522 527 494 650 615 469 435 435
()  CERunité sans condenseur extérieur 2 la fiqfyy 222 292 387 258 352 327 381 383 461 475
Energie total consommée Kw 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 3.1 3,1 2,61 2,61 2,61
Courant total consommée A 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 5,0 5,0 4,2 4,2 4,2
Courant de démarrage A 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 5,0 5,0 4,2 4,2 4,2
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50
Humidificateur
Production vapeur (nominale) kg/h 1,5 1,5 1,5 3 3 5 5 8 8 8
Production vapeur (max.) kg/h 3 3 3 3 3 8 8 8 8 8
Puissance absorbée maximale kw 1,12 1,12 1,12 2,25 2,25 3,75 3,75 6,0 6,0 6,0
Courant absorbé maximal A 5,0 5,0 5,0 10,0 10,0 5,5 55 8,7 8,7 8,7
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/cm  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/I CaCO; 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
Batteries électriques
Etages n° 1 1 1 1 1 2 2 3 3 8
Puissance kw 3,0 3,0 3,0 4,5 4,5 6,0 6,0 9,0 9,0 9,0
Courant absorbé A 4,3 4,3 4,3 6,5 6,5 8,7 8,7 13,0 13,0 13,0
Batteries électriques majorées
Etages n° 1 1 1 2 2 3 3 3 3 8
Puissance kw 4,5 4,5 4,5 6,0 6,0 9,0 9,0 12,0 12,0 12,0
Courant absorbé A 6,5 6,5 6,5 8,7 8,7 13,0 13,0 17,3 17,3 17,3
Batterie eau chaude
Puissance thermique © kW 4,9 4,9 4,9 7,3 7,3 10,6 10,6 16,7 16,7 16,7
Débit d’eau m3/h 0,85 0,85 0,85 1,3 1,3 1,86 1,86 2,91 2,91 2,91
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 36 36 36 31 31 48 48 56 56 56
Volume interne de la batterie dm3 11 1.1 1.1 1,4 1,4 21 2,1 3,3 3,3 3,3
Pompe relevage condensats
Débit d’eau nominal I/h 27,5 27,5 27,5 390,0 3900 390,0 3900 3900 390,0 3900
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 34 34 34 500 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 15,0 15,0 15,0 5,4 5,4 5.4 5,4 5,4 5,4 5,4
Pompe relevage condensats + humidificateur
Débit nominal I/h - - - - - - - 600 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h - - - - - - - 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m - - - - - - - 6,0 6,0 6,0
Dimensions e poids
Frame n° 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4
Longueur mm 550 550 550 750 750 980 980 1160 1160 1160
Largeur mm 550 550 550 550 550 750 750 850 850 850
Hauteur mm 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980
Poids (configuration U) Kg 148 150 153 194 199 247 255 315 320 326
Poids (configuration V) Kg 148 150 153 194 199 247 255 315 320 326
Poids (configuration D) Kg 148 155 158 189 194 257 266 320 325 331
Poids (configuration B) Kg 148 150 153 194 199 247 255 315 320 326
(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de (3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.

condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.
(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a
la charge en ambiance.
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Puissance refroidissement (Total)’ESP 20 Pa kW
Puissance refroidissement (Sensible)PESP 20 Pa kW
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW
SHR

Débit d'air m3/h
Ventilateurs n°
ESP max. Pa

EER unité sans condenseur extérieur a la frW/W
uence maximale

Energie total consommée Kw
Courant total consommée A
Courant de démarrage A
Alimentation V/ph/Hz
Humidificateur

Production vapeur (nominale) kag/h
Production vapeur (max.) kg/h
Puissance absorbée maximale kw
Courant absorbé maximal A

Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max)
Dureté totale (min/max)

Batteries électriques

Etages n°
Puissance kW
Courant absorbé A

Batteries électriques majorées

Etages n®
Puissance kw
Courant absorbé A
Batterie eau chaude

Puissance thermique © kw
Débit d’eau m3/h
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa
Volume interne de la batterie dm?3
Pompe relevage condensats

Débit d'eau nominal I/h
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m

Pompe relevage condensats + humidificateur

Débit nominal I/h
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m

Dimensions e poids

Frame n°
Longueur mm
Largeur mm
Hauteur mm
Poids (configuration U) Kg
Poids (configuration V) Kg
Poids (configuration D) Kg
Poids (configuration B) Kg

49.6
44.9
1,2
0,90
11656

442
38,2

B8IS55S
5,6
5,6

8
8
6,0
8.7

mg/l CaCO, 100/400

3
9.0
13,0

12,0
17,3

24,5
4,3
46
4,7

390,0
500
5.4

600
900
6,0

4,5
1505
850
1980
365
365
370
365

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de

condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.

50.5 64.3 66.1 80.1 81.7 92.4 94.3 116
453 57.2 58.2 70.4 71.1 82.5 83.3 103
1,2 1,2 1,4 1,8 1,5 1,7 1,7 1,9
0,89 0,88 0,88 0,87 0,87 0,89 0,88 0,88
11656 14696 14696 17838 17838 21183 21183 26048
1 2 2 2 2 2 2 3
443 455 456 420 421 466 466 493
42,1 53,6 47,2 44,5 54,5 49,7 55,5 61,1
3,55 5,22 5,22 5,22 5,22 7.1 7.1 10.6
5,6 8,4 8.4 8,4 8.4 11,2 11,2 16.8
56 8,4 8.4 8,4 8.4 11,2 11,2 16.8
400/3/50
8 8 8 8 8 8 8 8
8 8 8 8 8 8 8 8
6,0 6.0 6,0 6.0 6,0 6.0 6,0 6,0
8,7 8.7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
uS/cm  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
3 3 3 3 3 3 3 3
9,0 15,0 15,0 18,0 18,0 24,0 24,0 27,0
13,0 21,7 21,7 26,0 26,0 34,6 34,6 39,0
3 3 3 3 3 3 3 3
12,0 18,0 18,0 24,0 24,0 27,0 27,0 36,0
17,3 26,0 26,0 34,6 34,6 39,0 39,0 52,0
24,5 31,1 31,1 37,4 37,4 48,9 48,9 60,8
43 543 5,43 6.5 6.5 8.5 8,5 10,6
46 53 53 34 34 48 48 42
4,7 5.8 5.8 7.1 7.1 10,45 1045 12,6
3900 3900 3900 3900 3900 3900 3900 3900
500 500 500 500 500 500 500 500
54 5.4 54 54 5.4 54 5.4 54
600 600 600 600 600 600 600 600
900 900 900 900 900 900 900 900
6.0 6,0 6.0 6,0 6.0 6,0 6,0 6,0
4,5 5 5 6 6 7 7 8
1505 1860 1860 2210 2210 2565 2565 3100
850 850 850 850 850 850 850 850
1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980
375 448 454 513 519 630 638 787
375 448 454 513 519 630 638 787
380 478 485 539 589 642 657 800
375 448 454 513 519 630 638 787

(3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
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DXi A

ARMOIRES D'HAUTE PRECISION A DETENTE DIRECTE
CONDENSATION PAR AIR AVEC COMPRESSEURS INVERTER

R410a Armoires de précision pour installations verticales en version refroidissement avec options chauffage électrig-

ue, humidificateur et un systéme de déshumidification, pour un contréle de la température et de I'humidité
extrémement précis. Particulierement indiquées pour la climatisation de précision des salles serveur, salles IT
et toutes les applications technologiques en général.

Le compresseur INVERTER permet la régulation de la puissance frigorifique en fonction de la charge thermique
effective, particulierement efficient aux charges partielles, en optimisant la puissance absorbée et réduisant
I'intensité de démarrage. Le détendeur électronique et les ventilateurs EC sont standard sur cette gamme.
Condenseur a air externe. Les armoires Emibyte sont totalement projetées et testées dans les laboratoires
Emicon.

Caractéristiques VERSIONS

Unités pour installation a l'intérieur ou a l'ex-
térieur de la salle a climatiser. Résistance maxi-
male a la corrosion, grace aux structures en tole
galvanisée et aux panneaux téle galvanisée pein-
te avec montants et corniéres arrondis pour en
exalter le design unique et simple.

Les panneaux sont revétus de matériel insonori-
sant pour réduire le niveau sonore. Compresseur ACCESSORIES
BLDC INVERTER projeté pour donner |'efficacité
maximale en refroidissement. La technologie a

D - Soufflage dessous

U - Soufflage dessus

E - Soufflage frontal (reprise dessous)
B - Soufflage dessus (reprise arriére)
V - Soufflage dessus (reprise dessous)

DO ®H OO .

e Terminal utilisateur distant
vitesse variable des compresseurs installés per- e Batterie eau chaude
met d'atteindre des prestations supérieures et e Humidificateur
d’économies d'énergie remarquables. e Cadre d'isolation des vibrations avec supports en
Ventilateur radial EC inverter de nouvelle générati- caoutchouc
on, réalisé en matériel composite trés résistant e Carte électronique
avec turbine a simple ouie projetée pour garantir e Plénum de distribution d'air
un niveau sonore trés bas. Section filtrante CO- e Evacuation de la pompe a condensats
ARSE 60% (ISO EN 16890) auto-extinguible. e Protocole TCP/IPTouch
Le microprocesseur controle les temps d’activa- e Longwork, modbus, bacnet
tion du compresseur en réglant la puissance fri- e Ecran tactile
gorifique ; il contréle également les alarmes de e Alimentation différente de la norme

fonctionnement avec possibilité de s'interfacer a
des systemes de supervision et téléassistance.

Circuit frigorifique complet de détendeur él-
ectronique, voyant liquide, transducteur de
pression, contrble et protection haute et basse
pression réfrigérant, pressostat de sécurité haute
pression a réarmement manuel, receveur de liqui-

de.

Systéme de contrdle

Afficheur graphique 132x64 pixel, software pro-
grammable, chronologie des alarmes (jusqu'a
200), alarme générale, redémarrage automatique
aprés un black-out, systéme LAN intégré, gestion
standby / rotation automatique, alarmes majeu-
res, simultanéité de fonctionnement, modalité
économie d'énergie.
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DONNEES TECHNIQUES

Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kW 7,2 10,1 11,2 16,1 18,2 20,5 25,6 33,7
Puissance refroidissement (Sensible)VESP 20 Pa kW 7.2 9,3 11,2 14,5 17,6 20,5 25,5 30,7
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 2,3 3,5 3,7 4,6 5.1 53 7.2 8,6
SHR 1,00 0,92 1,00 0,91 0,97 1,00 1,00 0,91
Débit d'air m3/h 3900 3900 3900 3900 5700 5700 8150 8150
Ventilateurs n° 1 1 1 1 1 1 1 1
ESP max. Pa 559 560 479 412 568 539 451 362
ité érieur a la fréqu
EER unité sans condenseur extérieu W 3,23 2,87 3,01 3,49 3,57 3,84 3,53 3,91
Energie total consommée Kw 4 6 6 9 11 11 12 15
Courant total consommée A 14 18 18 16 21 21 21 24
Courant de démarrage A 4 4 4 4 7 7 6 6
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE
Humidificateur
Production vapeur (nominale) kg/h 3 3 3 3 5 5 8 8
Production vapeur (max.) kg/h 3 3 3 3 8 8 8 8
Puissance absorbée maximale kw 2,25 2,25 2,25 2,25 3,75 3,75 6,0 6,0
Courant absorbé maximal A 10,0 10,0 10,0 10,0 5,5 5,5 8,7 8,7
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/cm  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/l CaCO; 100/400  100/400  100/400 100/400 100/400 100/400 100/400  100/400
Batteries électriques
Etages n° g 3 3 3 2 2 g 3
Puissance kw 4,5 4,5 4,5 4,5 6,0 6,0 9.0 9.0
Courant absorbé A 6,5 6,5 6,5 6,5 8,7 8,7 13,0 13,0
Batteries électriques majorées
Etages n° 2 2 2 2 3 3 3 3
Puissance kw 6,0 6,0 6,0 6,0 9.0 9,0 12,0 12,0
Courant absorbé A 8,7 8,7 8,7 8,7 13,0 13,0 17,3 17,3
Batterie eau chaude
Puissance thermique @ kw 7,3 7,3 7,3 7,3 10,6 10,6 16,7 16,7
Débit d’eau m3/h 1,3 1,3 1,3 1,3 1,8 1,8 2,9 2,91
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 31 31 31 31 48 48 56 56
Volume interne de la batterie dm?3 1,4 1,4 1,4 1,4 2,1 2,1 3,3 3,3
Compresseurs
Circuits / Compresseurs n°/n° 171 11 11 11 11 11 11 11
Compresseurs On / Off n° - - -- -- -- - - -
Compresseurs Inverter n° 1 1 1 1 1 1 1 1
Pompe relevage condensats
Débit d’eau nominal I/h 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 5,4 5,4 5,4 54 54 5,4 5,4 5,4
Pompe relevage condensats + humidificateur
Débit nominal I/h - - - - - - 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h - - - - - - 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m - - - - - - 6,0 6,0
Dimensions e poids
Frame n° 2 2 2 2 3 3 4 4
Longueur mm 750 750 750 750 980 980 1160 1160
Largeur mm 550 550 550 550 750 750 850 850
Hauteur mm 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980
Poids (configuration U) Kg 198 205 209 219 284 292 331 362
Poids (configuration V) Kg 201 208 212 222 288 296 336 367
Poids (configuration D) Kg 203 209 213 223 290 298 338 369
Poids (configuration B) Kg 201 208 212 222 288 296 336 367

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de
condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a
la charge en ambiance.

(3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
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Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kW 37,2 39,0 47,4 50,7 54,0 52,8 64,8 68,4

Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kW 371 38,9 44,3 45,1 52,7 52,7 63,4 64,6
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 10,1 10,5 13,4 13,9 14,1 14,6 16,7 17,5
SHR 1,00 1,00 0,93 0,89 0,97 1,00 0,98 0,95
Débit d'air m3/h 11500 11500 11500 11500 14500 14500 17600 17600
Ventilateurs n° 1 1 1 1 2 2 2 2

< ESP max. Pa 428 427 402 388 417 432 417 392

: ité érieur a la fréqu

2 FER unité sans condenseur extérieur W 370 3,72 3,54 3,65 3,83 3,63 3,87 3,91

D Energie total consommée Kw 16 19 21 23 24 23 28 31
Courant total consommée A 26 38 40 34 37 42 47 48
Courant de démarrage A 8 24 25 8 10 27 156 30
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE
Humidificateur
Production vapeur (nominale) kg/h 8 8 8 8 8 8 8 8
Production vapeur (max.) kg/h 8 8 8 8 8 8 8 8
Puissance absorbée maximale kw 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Courant absorbé maximal A 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/cm  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/l CaCO; 100/400  100/400  100/400 100/400 100/400 100/400 100/400  100/400
Batteries électriques
Etages n° 3 3 3 3 3 3 3 3
Puissance kW 9,0 9,0 9,0 9,0 15,0 15,0 18,0 18,0
Courant absorbé A 13,0 13,0 13,0 13,0 21,7 21,7 26,0 26,0
Batteries électriques majorées
Etages n° 3 3 3 3 3 3 3 3
Puissance kW 12,0 12,0 12,0 12,0 18,0 18,0 24,0 24,0
Courant absorbé A 17,3 17,3 17,3 17,3 26,0 26,0 34,6 34,6
Batterie eau chaude
Puissance thermique @ kw 24,5 24,5 24,5 24,5 31,1 31,1 37,4 37,4
Débit d’eau m3/h 4,3 4,3 4,3 4,3 5,43 5,43 6,5 6,5
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 46 46 46 46 53 53 34 34
Volume interne de la batterie dm? 4,7 4,7 4,7 4,7 5,8 5,8 7.1 71
Compresseurs
Circuits / Compresseurs n°/n® (Al 2/2 2/2 11 11 2/2 1/2 2/2
Compresseurs On / Off n° - - -- -- -- - 1 -
Compresseurs Inverter n° 1 2 2 1 1 2 1 2
Pompe relevage condensats
Débit d’eau nominal I/h 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 5,4 5,4 5,4 54 54 54 5,4 5,4
Pompe relevage condensats + humidificateur
Débit nominal I/h 600 600 600 600 600 600 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 900 900 900 900 900 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m¥/h) m 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Dimensions e poids
Frame n° 4,5 4,5 4,5 4,5 5 5 6 6
Longueur mm 1505 1505 1505 1505 1860 1860 2210 2210
Largeur mm 850 850 850 850 850 850 850 850
Hauteur mm 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980
Poids (configuration U) Kg 416 433 435 419 509 525 606 620
Poids (configuration V) Kg 421 439 441 425 516 531 614 627
Poids (configuration D) Kg 424 442 443 428 519 535 617 631
Poids (configuration B) Kg 421 439 441 425 516 531 614 627

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de (3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.
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Puissance refroidissement (Total)PVESP 20 Pa kW
Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kW
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW
SHR

Débit d'air m3/h
Ventilateurs n°
ESP max. Pa

EER unité sans condenseur extérieur a la fréquwm
maximale

Energie total consommée Kw
Courant total consommée A
Courant de démarrage A
Alimentation V/ph/Hz
Humidificateur

Production vapeur (nominale) kg/h
Production vapeur (max.) kg/h
Puissance absorbée maximale kw
Courant absorbé maximal A

Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max)

Dureté totale (min/max) mg/l CaCO,
Batteries électriques

Etages n°
Puissance kW
Courant absorbé A
Batteries électriques majorées

Etages n°
Puissance kW
Courant absorbé A
Batterie eau chaude

Puissance thermique © kw
Débit d’eau m3/h
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa
Volume interne de la batterie dm?
Compresseurs

Circuits / Compresseurs n°/n°®
Compresseurs On / Off n°
Compresseurs Inverter n°
Pompe relevage condensats

Débit d’eau nominal I/h
Débit d'eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m¥h) m

Pompe relevage condensats + humidificateur

Débit nominal I/h
Débit d'eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m¥h) m

Dimensions e poids

Frame n°
Longueur mm
Largeur mm
Hauteur mm
Poids (configuration U) Kg
Poids (configuration V) Kg
Poids (configuration D) Kg
Poids (configuration B) Kg

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de

condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.

70,1 74,9 78,2 85,8 94,7 96,5 100,7 109.,8
66,3 74,7 75,2 80,2 91,6 93,9 96,1 98,8
18,8 19,9 20,2 23,7 24 25,9 27,6 30,8
0,95 1,00 0,96 0,94 0,97 0,97 0,95 0,90
17600 20900 20900 20900 25700 25700 25700 25700
2 2 2 2 3 3 3 3
432 437 436 429 446 449 442 431 <
3,73 3,76 3,88 3,62 3,95 3,73 3,65 3,57 >Z
30 33 36 38 45 49 47 56 D
50 51 58 61 76 74 79 93
167 88 168 179 185 47 219 203
400/3/50+N+PE
8 8 8 8 8 8 8 8
8 8 8 8 8 8 8 8
6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
pS/cm  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
100/400 100/400 100/400  100/400  100/400 100/400  100/400  100/400
3 3 3 3 3 3 3 3
18,0 24,0 24,0 24,0 27,0 27,0 27,0 27,0
26,0 34,6 34,6 34,6 39,0 39,0 39,0 39,0
8 3 3 3 3 3 8 3
24,0 27,0 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0 36,0
34,6 39,0 39,0 39,0 52,0 52,0 52,0 52,0
37.4 48,9 48,9 48,9 60,8 60,8 60,8 60,8
6,5 8,5 8,5 8,5 10,6 10,6 10,6 10,6
34 48 48 48 42 42 42 42
7.1 10,45 10,45 10,45 12,6 12,6 12,6 12,6
172 2/2 1/2 1/2 172 2/2 172 2/4
1 - 1 1 1 - 1 2
1 2 1 1 1 2 1 2
390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
500 500 500 500 500 500 500 500
5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4
600 600 600 600 600 600 600 600
900 900 900 900 900 900 900 900
6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
6 7 7 7 8 8 8 8
2210 2565 2565 2565 3100 3100 3100 3100
850 850 850 850 850 850 850 850
1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980
606 717 710 710 869 878 869 954
614 725 719 719 880 888 880 965
617 729 723 723 885 893 885 970
614 725 719 719 880 888 880 965

(3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
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R410a

DOHO DO D .

DXi AF

ARMOIRES DE PRECISION A DETENTE DIRECTE
CONDENSATION PAR AIR, AVEC BATTERIE FREE-COOLING
ET COMPRESSEURS INVERTER

Armoires de précision pour installations verticales en version refroidissement avec options chauffage électrig-
ue, humidificateur et un systéme de déshumidification, pour un contréle de la température et de I"humidité
extrémement précis. Particulierement indiquées pour la climatisation de précision des salles serveur, salles IT
et toutes les applications technologiques en général.

L'unité DUAL FLUID sera raccordée a un groupe eau glacée externe pour le circuit PRIMAIRE. Le circuit a
détente directe avec compresseur INVERTER (secondaire ou circuit de secours) a condensation par air sera
raccordé a un condenseur a distance.

Le compresseur INVERTER permet la régulation de la puissance frigorifique en fonction de la charge thermique
effective, particulierement efficient aux charges partielles, en optimisant la puissance absorbée et réduisant
I'intensité de démarrage. Ces armoires sont équipées d'un détendeur électronique, de ventilateurs EC plug-
fan.

VERSIONS

D - Soufflage dessous

U - Soufflage dessus

E - Soufflage frontal (reprise dessous)
B - Soufflage dessus (reprise arriére)
V - Soufflage dessus (reprise dessous)

ACCESSOIRES

Terminal utilisateur distant

Batterie eau chaude

Humidificateur

Cadre d'isolation des vibrations avec supports en ca-
outchouc

Carte électronique

Plénum de distribution d'air
Evacuation de la pompe & condensats
Protocole TCP/IPTouch

Longwork, modbus, bacnet

Ecran tactile

Alimentation différente de la norme
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Caractéristiques

Unités pour installation a l'intérieur ou a |'extérieur de
la salle a climatiser. Résistance maximale a la corro-
sion, grace aux structures en téle galvanisée et aux
panneaux tble galvanisée peinte avec montants et
corniéres arrondis pour en exalter le design unique et
simple.

Les panneaux sont revétus de matériel insonorisant
pour réduire le niveau sonore. Compresseur BLDC
INVERTER projeté pour donner I'efficacité maximale
en refroidissement. La technologie a vitesse variable
des compresseurs installés permet d‘atteindre des
prestations supérieures et d'économies d'énergie re-
marquables.

Ventilateur radial EC inverter de nouvelle génération,
réalisé en matériel composite trés résistant avec tur-
bine a simple ouie projetée pour garantir un niveau
sonore trés bas. Section filtrante COARSE 60% (ISO
EN 16890) auto-extinguible.

Le microprocesseur contréle les temps d'activation
du compresseur en réglant la puissance frigorifique ;
il contréle également les alarmes de fonctionnement
avec possibilité de s'interfacer a des systemes de su-
pervision et téléassistance.

Circuit frigorifique complet de détendeur électronig-
ue, voyant liquide, transducteur de pression, contrdle
et protection haute et basse pression réfrigérant,
pressostat de sécurité haute pression a réarmement
manuel, receveur de liquide.

L'unité assure d'économies d'énergie élevées avec la
disponibilité totale de la solution DX, gréace a la dou-
ble batterie (free-cooling a eau et détente directe).
L'utilisation de la batterie free-cooling et du compres-
seur BLDC inverter permet de maximaliser |'économ-
ie d'énergie en fonctionnement mixte, pourtant cha-
que fois que le free-cooling n'arrive pas a satisfaire
complétement la charge thermique, les compresseurs
s'activent seulement pour compenser les exigences
de refroidissement manquantes.

Emicon DXI-AF permet d'atteindre une économie
d'énergie trés élevée, en assurant la disponibilité ma-
ximale de |'application.

Systéme de contrdle

Afficheur graphique 132x64 pixel, software program-
mable, chronologie des alarmes (jusqu’a 200), alarme
générale, redémarrage automatique aprés un black-
out, systeme LAN intégré, gestion standby / rotation
automatique, alarmes majeures, simultanéité de fon-
ctionnement, modalité économie d'énergie.
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DONNEES TECHNIQUES

Puissance refroidissement (Total)"’ESP 20 Pa kw 18,6 24,9 35,3 37,0 51,3 491
Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kw 16,5 23,3 33,2 334 43,4 43,1
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 5,23 7,37 10,1 10,5 14,8 14,3
SHR 0,88 0,93 0,94 0,90 0,84 0,87
Débit d'air m3/h 5777 8260 11656 11656 14696 14696
L Ventilateurs n° 1 1 1 1 2 2
< ESP max. Pa 568 359 374 374 397 396
— EER W/W 3,56 3,38 3,50 3,52 3,47 3,43
>< Energie total consommée kw 10,6 11,5 16,4 18,6 24,3 23,0
D Courant total consommée A 21,0 21,2 25,6 37,6 36,9 42,4
Courant de démarrage A 17,8 17,8 21,6 34,4 32,0 39,0
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE
Free - cooling
Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kw 17,3 25,2 35,3 35,3 45,9 45,9
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kw 0,75 1,02 1,42 1,49 1,64 1,71
SHR 0,88 0,88 0,87 0,87 0,88 0,88
Débit d’eau mé/h 3,08 4,48 6,28 6,28 8,14 8,14
Perte de charge total kPa 21,7 38,5 29,8 29,8 41,9 41,9
Humidificateur
Production vapeur (nominale) kg/h 5 8 8 8 8 8
Production vapeur (max.) kg/h 8 8 8 8 8 8
Puissance absorbée maximale kw 3,75 6 6 6 [ [¢)
Courant absorbé maximal A 5,5 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/cm 300/1250  300/1250  300/1250  300/1250  300/1250  300/1250
Dureté totale (min/max) mg/l CaCO,  100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
Batteries électriques
Etages n° 2 3 3 3 3 5
Puissance kw 6 9 9 9 15 15
Courant absorbé A 9,12 13,7 13,7 13,7 22,8 22,8
Batteries électriques majorées
Etages n° 3 3 3 3 3 3
Puissance kw 9 12 12 12 18 18
Courant absorbé A 13,7 18,2 18,2 18,2 27,3 27,3
Batterie eau chaude
Puissance thermique @ kw 10,6 16,7 24,5 24,5 31,1 31,1
Débit d’eau mé/h 1,8 2,9 4,3 4,3 5,43 5,43
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 48 56 46 46 53 53
Volume interne de la batterie dm? 2.1 3,3 4,7 4,7 5,8 5,8
Pompe relevage condensats
Débit d’eau nominal I/h 390 390 390 390 390 390
Débit d'eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 5,4 54 54 54 5,4 5,4
Pompe relevage condensats + humidificateur
Débit nominal I/h - 600 600 600 600 600
Débit d'eau maximum (hauteur = 0 m) I/h - 900 900 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m/h) m - 6 6 6 [¢) [¢)
Dimensions e poids
Frame n° 3 4 4,5 4,5 5 5
Longueur mm 980 1160 1505 1505 1860 1860
Largeur mm 750 850 850 850 850 850
Hauteur mm 1980 1980 1980 1980 1980 1980
Poids (configuration U) Kg 297 352 446 463 560 575
Poids (configuration V) Kg 301 356 452 469 566 581
Poids (configuration D) Kg 303 359 454 471 570 585
Poids (configuration B) Kg 301 356 452 469 566 581
(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de (3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.

condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.
(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a
la charge en ambiance.
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Puissance refroidissement (Total)P’ESP 20 Pa
Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa
SHR

Débit d'air

Ventilateurs

ESP max.

EER

Energie total consommée

Courant total consommée

Courant de démarrage

Alimentation

Free - cooling

Puissance refroidissement (Total)P’ESP 20 Pa
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa
SHR

Débit d'eau

Perte de charge total

Humidificateur

Production vapeur (nominale)

Production vapeur (max.)

Puissance absorbée maximale

Courant absorbé maximal

Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max)
Dureté totale (min/max)

Batteries électriques

Etages

Puissance

Courant absorbé

Batteries électriques majorées

Etages

Puissance

Courant absorbé

Batterie eau chaude

Puissance thermique ©

Débit d'eau

Perte de charge (batterie + vanne 3 voies)
Volume interne de la batterie

Pompe relevage condensats

Débit d’eau nominal

Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m)
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h)

Pompe relevage condensats + humidificateur
Débit nominal

Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m)
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h)
Dimensions e poids

Frame

Longueur

Largeur

Hauteur

Poids (configuration U)

Poids (configuration V)

Poids (configuration D)

Poids (configuration B)

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Température de
condensation 48°C, Température d'évaporation 9°C.

kw
kW
kw

m3/h
ne
Pa
W/W
kw
A
A

V/ph/Hz

kw
kw

m3/h
kPa

kag/h
kg/h
kw
A
pS/cm
mg/l CaCO,

kw

kw

kw
m3/h
kPa

dm?3

I/h
I/h

61,3
52,0
17,5
0,84
17838
2
354
3,50
27,7
46,6
156

54,3
2,17
0,88
9,67
32,2

8
8
6
8,7
300/1250
100/400

18
27,3

24
36,5

37,4
6,5
34
7.1

390
500
5,4

600
900

2210
850
1980
680
687
691
687

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.

66,8
53,4
19,6
0,79
17838
2
355
3,41
30,8
48,4
44,4

54,3
2,17
0,88
9,67
32,2

8
8
6
8,7
300/1250
100/400

18
27,3

24
36,5

37.4
6,5
34
7.1

390
500
5,4

600
900

2210
850
1980
684
692
695
692

69,2 76,2
61,6 63,3
19.9 22,3
0,89 0,83
21183 21183
2 2
399 400
3,48 3,42
32,7 35,9
51,2 57.9
47,2 168
400/3/50+N+PE
65,4 65,4
2,49 2,49
0,88 0,88
11,62 11,62
31,0 31,0
8 8
8 8
6 6
8,7 8,7
300/1250  300/1250
100/400 100/400
3 3
24 24
36,5 36,5
3 3
27 27
41,0 41,0
48,9 48,9
8,5 8,5
48 48
10,45 10,45
390 390
500 500
5,4 5,4
600 600
900 900
6 6
7 7
2565 2565
850 850
1980 1980
807 810
815 818
819 822
815 818

89,0
78,8
25,8
0,88
26048
3
432
3,45
44,5
76,3
185

80,8
2,89
0,88
14,33
27,3

8

8

6
8,7

300/1250
100/400

27
41,0

36
54,7

60,8
10,6
42
12,6

390
500
5,4

600
900

3100
850
1980
996
1006
1011
1006

96,8
81,4
29,2
0,84
26048
3
433
3,32
48,8
73,8
68,9

80,8
2,89
0,88
14,33
27,3

8

8

6
8,7

300/1250
100/400

27
41,0

36
54,7

60,8
10,6
42
12,6

390
500
5,4

600
900

3100
850
1980
994
1004
1009
1004

(3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
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DXi H

ARMOIRES DE PRECISION A DETENTE DIRECTE
CONDENSATION PAR EAU ET COMPRESSEURS INVERTER

R410a Armoires de précision pour installations verticales en version refroidissement avec options chauffage électrig-
ue, humidificateur et un systéme de déshumidification, pour un contréle de la température et de I"humidité

extrémement précis. Particulierement indiquées pour la climatisation de précision des salles serveur, salles IT
et toutes les applications technologiques en général.

Le compresseur INVERTER permet la régulation de la puissance frigorifique en fonction de la charge thermique
effective, particulierement efficient aux charges partielles, en optimisant la puissance absorbée et réduisant
I'intensité de démarrage. Ces armoires sont équipées d'un détendeur électronique, de ventilateurs EC, con-
denseur a plaques. Les unités Emibyte sont totalement projetées et testées dans les laboratoires Emicon.

VERSIONS

D - Soufflage dessous

U - Soufflage dessus

E - Soufflage frontal (reprise dessous)
B - Soufflage dessus (reprise arriére)
V - Soufflage dessus (reprise dessous)

ACCESSOIRES

OISR JON § X&)

Terminal utilisateur distant

Batterie eau chaude

Humidificateur

Cadre d'isolation des vibrations avec supports en
caoutchouc

Carte électronique

Plénum de distribution d'air
Evacuation de la pompe & condensats
Protocole TCP/IPTouch

Longwork, modbus, bacnet

Ecran tactile

Alimentation différente de la norme
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Caractéristiques

Unités pour installation a l'intérieur ou a |'extérieur de
la salle a climatiser. Résistance maximale a la corro-
sion, grace aux structures en téle galvanisée et aux
panneaux tble galvanisée peinte avec montants et
corniéres arrondis pour en exalter le design unique et
simple.

Les panneaux sont revétus de matériel insonorisant
pour réduire le niveau sonore. Compresseur BLDC
INVERTER projeté pour donner I'efficacité maximale
en refroidissement. La technologie a vitesse variable
des compresseurs installés permet d‘atteindre des
prestations supérieures et d'économies d'énergie re-
marquables.

Ventilateur radial EC inverter de nouvelle génération,
réalisé en matériel composite trés résistant avec tur-
bine a simple ouie projetée pour garantir un niveau
sonore trés bas. Section filtrante COARSE 60% (ISO
EN 16890) auto-extinguible.

Le microprocesseur contréle les temps d'activation
du compresseur en réglant la puissance frigorifique ;
il contréle également les alarmes de fonctionnement
avec possibilité de s'interfacer a des systemes de su-
pervision et téléassistance.

Circuit frigorifique complet de détendeur électronig-
ue, voyant liquide, transducteur de pression, contrdle
et protection haute et basse pression réfrigérant,
pressostat de sécurité haute pression a réarmement
manuel, receveur de liquide.

Les unités sont équipées d'un échangeur de chaleur a
plaques, raccordé sur un circuit hydraulique a eau de
puit, a eau de ville ou sur des circuits fermés, tels que
les tours de refroidissement et ou les dry-coolers.

Systéme de contrdle

Afficheur graphique 132x64 pixel, software program-
mable, chronologie des alarmes (jusqu’a 200), alarme
générale, redémarrage automatique aprés un black-
out, systeme LAN intégré, gestion standby / rotation
automatique, alarmes majeures, simultanéité de fon-
ctionnement, modalité économie d'énergie.
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DONNEES TECHNIQUES

Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa

Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa

Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa
SHR

Débit d'eau

Perte de charge

Débit d'air

Ventilateurs

ESP max.

EER

Energie total consommée

Courant total consommée

Courant de démarrage

Alimentation

Humidificateur

Production vapeur (nominale)
Production vapeur (max.)

Puissance absorbée maximale
Courant absorbé maximal
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max)
Dureté totale (min/max)

Batteries électriques

Etages

Puissance

Courant absorbé

Batteries électriques majorées
Etages

Puissance

Courant absorbé

Batterie eau chaude

Puissance thermique ©

Débit d'eau

Perte de charge (batterie + vanne 3 voies)
Volume interne de la batterie
Compresseurs

Circuits / Compresseurs
Compresseurs On / Off
Comepresseurs Inverter

Pompe relevage condensats

Débit d'eau nominal

Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m)

Hauteur maximum (débit = 0 m3/h)

Pompe relevage condensats + humidificateur

Débit nominal

Débit d'eau maximum (hauteur = 0 m)
Hauteur maximum (débit = 0 m¥h)
Dimensions e poids

Frame

Longueur

Largeur

Hauteur

Poids (configuration U)

Poids (configuration V)

Poids (configuration D)

Poids (configuration B)

kw
kw
kw

m3/h
kPa
m3/h
n°
Pa
W/W
Kw
A
A

V/ph/Hz

kg/h
kg/h
kw
A
pS/cm
mg/l CaCO.

3

kw

kw

kw
m3/h
kPa

dm?

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%,

Température de I'eau 30/35°C.

7,7 10,5
7,7 9,5
2,1 3,0
1,00 0,91
1,7 2,3
46 35
3900 3900

1 1
535 536
4,0 3,8

4 6
14 18

4 4

3 3

3 3
2,25 2,25
10,0 10,0

300/1250  300/1250

100/400 100/400

3 3
4,5 4,5
6,5 6,5

2 2
6,0 6,0
8,7 8,7
7.3 7.3
1,3 1,3
31 31
1,4 1,4
111 11

1 1

390,0 390,0
500 500
5,4 5,4

2 2
750 750
550 550
1980 1980
201 209
204 212
205 213
204 212

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.

eEMIBY T3

12,1 17,7
11,8 15,4
3,2 4,5
0,97 0,88
2,6 3,8
45 45
3900 3900
1 1
512 439
4.1 4,2
6 9
18 16
4 4
400/3/50+N+PE
3 3
3 3
2,25 2,25
10,0 10,0
300/1250 300/1250
100/400 100/400
3 3
4,5 4,5
6,5 6,5
2 2
6,0 6,0
8,7 8,7
7,3 7.3
1.3 1.3
31 31
1.4 1,4
11 11
1 1
390,0 390,0
500 500
5,4 5,4
2 2
750 750
550 550
1980 1980
212 223
215 226
217 228
215 226

20,2
18,5
4,7
0,91
4,3
33
5700

622
4,7
11
21

5
8
3,75
5,5
300/1250
100/400

6,0
8,7

9.0
13,0

10,6
1.8
48
2,1

11

390,0
500
5,4

980
750
1980
289
293
295
293

21,7
21,7
4,8
1,00
4,6
37
5700

575
4,9
11
21

5
8
3,75
5,5
300/1250
100/400

6,0
8,7

9,0
13,0

10,6
1,8
48
2,1

11

390,0
500
5,4

980
750
1980
297
301
303
301

(3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
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Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kW

Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kw
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW
SHR

Débit d'eau m3/h
Perte de charge kPa
Débit d'air m3/h
Ventilateurs n°
ESP max. Pa
EER W/W
Energie total consommée Kw
Courant total consommée A
Courant de démarrage A
Alimentation V/ph/Hz
Humidificateur

Production vapeur (nominale) kg/h
Production vapeur (max.) kg/h
Puissance absorbée maximale kw
Courant absorbé maximal A
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/Cm
Dureté totale (min/max) mg/| CaCO,
Batteries électriques

Etages n°
Puissance kW
Courant absorbé A
Batteries électriques majorées

Etages n°
Puissance kW
Courant absorbé A
Batterie eau chaude

Puissance thermique @ kw
Débit d’eau m3/h
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa
Volume interne de la batterie dm?
Compresseurs

Circuits / Compresseurs n°/n°
Compresseurs On / Off n°
Compresseurs Inverter n°
Pompe relevage condensats

Débit d’eau nominal I/h
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m%/h) m
Pompe relevage condensats + humidificateur

Débit nominal I/h
Débit d'eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m%h) m
Dimensions e poids

Frame n°
Longueur mm
Largeur mm
Hauteur mm
Poids (configuration U) Kg
Poids (configuration V) Kg
Poids (configuration D) Kg
Poids (configuration B) Kg

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%,
Température de I'eau 30/35°C.

25,9 35,1
24,8 31,6
6,4 7,6
0,96 0,90
5,6 7.3
29 27
8150 8150

1 1
399 358
4,4 5,0
12 15
21 24
6 6
8 8
8 8
6,0 6,0
8,7 8,7
300/1250  300/1250
100/400 100/400
3 3
9,0 9,0
13,0 13,0
3 3
12,0 12,0
17,3 17,3
16,7 16,7
2,9 2,91
56 56
33 33
171 11
1 1
390,0 390,0
500 500
5,4 5,4
600 600
900 900
6,0 6,0
4 4
1160 1160
850 850
1980 1980
339 372
343 376
345 379
343 376

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.

36,4
37,5
8,0
1,00
7,6
21
11500

344
4,9
16

26

8
8
6,0
8,7
300/1250
100/400

9,0
13,0

12,0
17,3

24,5
4,3
46
4,7

11

390,0
500
5,4

600
900
6,0

4,5
1505
850
1980
428
433
436
433

39,4 48,0 50,9
35,0 40,7 45,4
8,0 11,0 11,8
0,89 0,85 0,89
8,2 10,1 10,8
7 10 33 T
11500 11500 11500 I
1 1 1 <
399 370 323 R
5,4 4,7 4,7
19 21 23
38 40 34
24 25 8
400/3/50+N+PE
8 8 8
8 8 8
6,0 6,0 6,0
8,7 8,7 8,7
300/1250  300/1250  300/1250
100/400 100/400 100/400
3 3 3
9,0 9,0 9,0
13,0 13,0 13,0
3 3 3
12,0 12,0 12,0
17,3 17,3 17,3
24,5 24,5 24,5
4,3 4,3 4,3
46 46 46
4,7 4,7 4,7
2/2 2/2 1/1
2 2 1
390,0 390,0 390,0
500 500 500
5,4 5.4 5,4
600 600 600
900 900 900
6,0 6,0 6,0
4,5 4,5 4,5
1505 1505 1505
850 850 850
1980 1980 1980
456 458 435
462 464 440
465 466 443
462 464 440

(3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
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Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kw 55,0 53,7 68,1 70,6 72,2 76,4

Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kW 53,4 52,8 65,3 66,2 67,0 75,8
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 12,2 13,0 14,6 15,5 15,7 16,9
SHR 0,97 0,98 0,96 0,94 0,93 0,99
Débit d'eau m3/h 11,6 11,5 14,2 14,8 15,1 16,0
Perte de charge kPa 37 12 28 10 31 11
I Débit d'air m3/h 14500 14500 17600 17600 17600 20900
. Ventilateurs n° 2 2 2 2 2 2
>2 ESP max. Pa 389 360 390 361 390 365
D EER W/W 4,9 4,5 5,0 4,9 5,0 4,9
Energie total consommée Kw 24 23 28 31 30 33
Courant total consommée A 37 42 47 48 50 51
Courant de démarrage A 10 27 156 30 167 33
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE
Humidificateur
Production vapeur (nominale) kg/h 8 8 8 8 8 8
Production vapeur (max.) kg/h 8 8 8 8 8 8
Puissance absorbée maximale kw 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Courant absorbé maximal A 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/cm 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/l CaCO, 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
Batteries électriques
Etages n° 3 3 3 3 3 3
Puissance kw 15,0 15,0 18,0 18,0 18,0 24,0
Courant absorbé A 21,7 21,7 26,0 26,0 26,0 34,6
Batteries électriques majorées
Etages n° 3 3 3 3 3 3
Puissance kw 18,0 18,0 24,0 24,0 24,0 27,0
Courant absorbé A 26,0 26,0 34,6 34,6 34,6 39,0
Batterie eau chaude
Puissance thermique @ kW 31,1 31,1 37,4 37.4 37,4 48,9
Débit d’eau m3/h 5,43 5,43 6,5 6,5 6,5 8,5
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 53 53 34 34 34 48
Volume interne de la batterie dm? 5,8 5,8 71 7.1 7.1 10,45
Compresseurs
Circuits / Compresseurs n°/n° 1/1 2/2 1/2 2/2 1/2 2/2
Compresseurs On / Off n° - -- 1 - 1 -
Compresseurs Inverter n° 1 2 1 2 1 1

Pompe relevage condensats

Débit d’eau nominal I/h 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 5,4 54 5,4 5,4 54 5,4
Pompe relevage condensats + humidificateur

Débit nominal I/h 600 600 600 600 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 900 900 900 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Dimensions e poids

Frame n° 5 5 6 6 6 7
Longueur mm 1860 1860 2210 2210 2210 2565
Largeur mm 850 850 850 850 850 850
Hauteur mm 1980 1980 1980 1980 1980 1980
Poids (configuration U) Kg 525 548 627 652 627 749
Poids (configuration V) Kg 531 554 634 660 634 757
Poids (configuration D) Kg 535 558 638 663 638 761
Poids (configuration B) Kg 531 554 634 660 634 757
(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, (3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.

Température de I'eau 30/35°C.
(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a
la charge en ambiance.
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Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kw 85,9 87,3 100,3 104,6 107,4 118,9

Puissance refroidissement (Sensible)V"ESP 20 Pa kW 80,1 80,7 96,5 98,0 99,4 104,5
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 18,7 19,9 21,9 23,5 22,9 26,8
SHR 0,93 0,92 0,96 0,94 0,93 0,88
Débit d'eau mé/h 18,0 18,4 21,0 22,0 22,4 25,1
Perte de charge kPa 29 21 26 12 22 15
Débit d'air m3/h 20900 20900 25700 25700 25700 25700
Ventilateurs n° 2 2 3 3 3 3
ESP max. Pa 394 394 414 385 414 386
EER W/W 5,0 4,7 4,9 4,8 5.1 4,8
Energie total consommée Kw 36 38 45 49 47 56
Courant total consommée A 58 61 76 74 79 93
Courant de démarrage A 168 179 185 47 219 203
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE

Humidificateur

Production vapeur (nominale) kg/h 8 8 8 8 8 8
Production vapeur (max.) kg/h 8 8 8 8 8 8
Puissance absorbée maximale kw 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Courant absorbé maximal A 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/ecm 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/| CaCO, 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
Batteries électriques

Etages n° 3 3 3 3 3 3
Puissance kw 24,0 24,0 27,0 27,0 27,0 27,0
Courant absorbé A 34,6 34,6 39,0 39,0 39,0 39,0
Batteries électriques majorées

Etages n° 3 3 3 3 3 3
Puissance kw 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0 36,0
Courant absorbé A 39,0 39,0 52,0 52,0 52,0 52,0
Batterie eau chaude

Puissance thermique @ kW 48,9 48,9 60,8 60,8 60,8 60,8
Débit d’eau m3/h 8,5 8,5 10,6 10,6 10,6 10,6
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 48 48 42 42 42 42
Volume interne de la batterie dm? 10,45 10,45 12,6 12,6 12,6 12,6
Compresseurs

Circuits / Compresseurs n°/n° 1/2 1/2 1/2 2/2 1/2 2/4
Compresseurs On / Off n° 1 1 1 -- 1 2
Compresseurs Inverter n° 1 1 1 2 1 2

P relevage cond

P

Débit d’eau nominal I/h 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 5,4 5,4 5,4 5,4 54 5,4
Pompe relevage cond ts + humidificateur
Débit nominal I/h 600 600 600 600 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 900 900 900 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Dimensions e poids
Frame n° 7 7 8 8 8 8
Longueur mm 2565 2565 3100 3100 3100 3100
Largeur mm 850 850 850 850 850 850
Hauteur mm 1980 1980 1980 1980 1980 1980
Poids (configuration U) Kg 735 739 900 919 904 995
Poids (configuration V) Kg 743 748 910 929 915 1006
Poids (configuration D) Kg 747 752 915 934 920 1011
Poids (configuration B) Kg 743 748 910 929 915 1006
(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, (3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.

Température de I'eau 30/35°C.
(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a
la charge en ambiance.
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DXi HF

ARMOIRES DE PRECISION A DETENTE DIRECTE
CONDENSATION PAR EAU, BATTERIE FREE-COOLING ET COMPRESSEURS INVERTER

Armoires de précision pour installations verticales en version refroidissement avec options chauffage électrig-
ue, humidificateur et un systéme de déshumidification, pour un contréle de la température et de I"humidité
extrémement précis. Particulierement indiquées pour la climatisation de précision des salles serveur, salles IT
et toutes les applications technologiques en général.

L'unité free-cooling a détente directe avec compresseur INVERTER a condensation par eau, pour raccordement
a un dry cooler externe. Le compresseur INVERTER permet la régulation de la puissance frigorifique en fonction
de la charge thermique effective, particulierement efficient aux charges partielles, en optimisant la puissance
absorbée et réduisant I'intensité de démarrage. Ces armoires sont équipées d’'un détendeur électronique, de
ventilateurs EC, condenseur a plaques et batterie additionnelle free-cooling.

VERSIONS

D - Soufflage dessous

U - Soufflage dessus

E - Soufflage frontal (reprise dessous)
B - Soufflage dessus (reprise arriére)
V - Soufflage dessus (reprise dessous)

ACCESSOIRES

Terminal utilisateur distant

Batterie eau chaude

Humidificateur

Cadre d'isolation des vibrations avec supports en ca-
outchouc

Carte électronique

Plénum de distribution d'air
Evacuation de la pompe & condensats
Protocole TCP/IPTouch

Longwork, modbus, bacnet

Ecran tactile

Alimentation différente de la norme
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Caractéristiques

Unités pour installation a l'intérieur ou a |'extérieur de
la salle a climatiser. Résistance maximale a la corro-
sion, grace aux structures en tble galvanisée et aux
panneaux tble galvanisée peinte avec montants et
cornieres arrondis pour en exalter le design unique et
simple.

Les panneaux sont revétus de matériel insonorisant
pour réduire le niveau sonore. Compresseur BLDC
INVERTER projeté pour donner I'efficacité maximale
en refroidissement. La technologie a vitesse variable
des compresseurs installés permet d'atteindre des
prestations supérieures et d'économies d'énergie re-
marquables.

Ventilateur radial EC inverter de nouvelle génération,
réalisé en matériel composite trés résistant avec tur-
bine a simple ouie projetée pour garantir un niveau
sonore trés bas. Section filtrante COARSE 60% (ISO
EN 16890) auto-extinguible.

Le microprocesseur contréle les temps d'activation
du compresseur en réglant la puissance frigorifique ;
il contréle également les alarmes de fonctionnement
avec possibilité de s'interfacer a des systemes de su-
pervision et téléassistance.

Circuit frigorifique complet de détendeur électronig-
ue, voyant liquide, transducteur de pression, contrdle
et protection haute et basse pression réfrigérant,
pressostat de sécurité haute pression a réarmement
manuel, receveur de liquide.

L'unité assure d’économies d'énergie élevées avec la
disponibilité totale de la solution DX, gréace a la dou-
ble batterie (free-cooling a eau et détente directe).
L'utilisation de la batterie free-cooling et du compres-
seur BLDC inverter permet de maximaliser |'économ-
ie d'énergie en fonctionnement mixte, pourtant cha-
que fois que le free-cooling n'arrive pas a satisfaire
complétement la charge thermique, les compresseurs
s'activent seulement pour compenser les exigences
de refroidissement manquantes.

Emicon DXI-HF peut atteindre d'économies d’énergie
tres élevées, en assurant la disponibilité maximale de
I'application.

Systéme de contréle

Afficheur graphique 132x64 pixel, software program-
mable, chronologie des alarmes (jusqu’a 200), alarme
générale, redémarrage automatique aprés un black-
out, systeme LAN intégré, gestion standby / rotation
automatique, alarmes majeures, simultanéité de fon-
ctionnement, modalité économie d'énergie.
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DONNEES TECHNIQUES

Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kw 18,9 23,1 34,7 37,9 47,8 45,5
Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kW 16,5 23,0 32,8 33,5 42,7 42,6
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 4,35 5,67 4,55 8,48 10,9 10,9
SHR 0,87 0,99 0,94 0,88 0,89 0,93
Débit d'eau m3/h 3,99 4,96 6,88 8,01 10,11 9,73
L Débit d'air m3/h 5777 8260 11656 11656 14696 14696
I Ventilateurs n° 1 1 1 1 2 2
i ESP max. Pa 570 361 375 376 398 398
>< EER W/W 4,34 4,07 7,63 4,47 4,39 4,17
D Energie total consommée kw 10,6 11,5 16,4 18,6 24,3 23,0
Courant total consommée A 21,0 21,2 25,6 37,6 36,9 42,4
Courant de démarrage A 17,8 17,8 21,6 34,4 32,0 39,0
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE
Free-cooling
Puissance refroidissement(Total)® ESP 20 Pa kw 18,8 25,9 36,3 37,9 48,9 48,7
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 0,85 1,12 0,88 1,56 1,88 1,82
SHR 0,84 0,87 0,88 0,84 0,84 0,84
Débit d'eau m3/h 3,98 4,94 6,85 7,98 10,07 9,69
Total perte de charge kPa 48,3 50,5 39,3 36,0 74,3 52,6
Humidificateur
Production vapeur (nominale) kg/h 5 8 8 8 8 8
Production vapeur (max.) kg/h 8 8 8 8 8 8
Puissance absorbée maximale kw 3,75 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Courant absorbé maximal A 5,5 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/cm 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/l CaCO,  100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
Batteries électriques
Etages n° 2 3 3 3 3 3
Puissance kw 6,0 9,0 9.0 9,0 15,0 15,0
Courant absorbé A 9,12 13,7 13,7 13,7 22,8 22,8
Batteries électriques majorées
Etages n° 3 3 3 3 3 3
Puissance kw 9,0 12,0 12,0 12,0 18,0 18,0
Courant absorbé A 13,7 18,2 18,2 18,2 27,3 27,3
Batterie eau chaude
Puissance thermique @ kW 10,6 16,7 24,5 24,5 31,1 31,1
Débit d'eau m3/h 3,98 4,94 6,85 7,98 10,08 9,69
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 48 56 46 46 53 53
Volume interne de la batterie dm? 2,1 3,3 4,7 4,7 5,8 5,8
Compresseurs
Circuits / Compresseurs n°/n°® 11 11 11 2/2 1/1 2/2
Compresseurs On / Off n° - -- - -- - -
Compresseurs Inverter n° 1 1 1 2 1 2

Pompe relevage condensats

Débit d’eau nominal I/h 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m%h) m 5,4 5,4 54 54 5,4 5,4
Pompe relevage condensats + humidificateur

Débit nominal I/h - 600 600 600 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h - 900 900 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Dimensions e poids

Frame n° 3 4 4,5 4,5 5 5
Longueur mm 980 1160 1505 1505 1860 1860
Largeur mm 750 850 850 850 850 850
Hauteur mm 1980 1980 1980 1980 1980 1980
Poids (configuration U) Kg 302 357 455 484 573 596
Poids (configuration V) Kg 306 361 461 490 579 603
Poids (configuration D) Kg 308 363 464 493 583 606
Poids (configuration B) Kg 306 361 461 490 579 603
(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, (3) Free cooling: Température salle 24°C, Humidité relative 50% , Température entrée
Température de I'eau 30/35°C. eau 7°C, débit d’eau constant

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a (4) Température de I'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
la charge en ambiance.
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Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kw 61,3 59,1 64,7 73,2 86,9 86,4
Puissance refroidissement (Sensible)’ESP 20 Pa kW 51,4 51,4 60,5 61,9 77,4 77,2
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kw 13,9 13,2 14,6 16,6 19,9 19.7
SHR 0,83 0,87 0,93 0,84 0,89 0,89
Débit d'eau m3/h 12,97 12,48 13,67 15,47 18,41 18,33
Débit d'air m/h 17838 17838 21183 21183 26048 26048 L
Ventilateurs n° 2 2 2 2 3 3 I
ESP max. Pa 356 356 401 401 434 434 I
EER W/W 4,41 4,48 4,43 4,41 4,37 4,39 ><
Energie total consommée kw 45,7 48,8 56,7 59,9 45 49 D
Courant total consommée A 73,9 75,7 87,7 94,4 76 74
Courant de démarrage A 184 71,7 83,7 204 185 47
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE

Free-cooling

Puissance refroidissement(Total)® ESP 20 Pa kw 59,4 59,0 68,7 71,1 87,1 86,9
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kw 2,43 2,31 2,66 2,81 3,25 3,02
SHR 0,85 0,844 0,84 0,84 0,84 0,84
Débit d'eau m3/h 12,92 12,43 13,62 15,41 18,33 18,25
Total perte de charge kPa 62,6 45,8 37,3 56,6 52,3 30,4
Humidificateur

Production vapeur (nominale) kg/h 8 8 8 8 8 8
Production vapeur (max.) kg/h 8 8 8 8 8 8
Puissance absorbée maximale kw 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Courant absorbé maximal A 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/em 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/l CaCO,  100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
Batteries électriques

Etages n° 3 3 3 3 3 3
Puissance kw 18,0 18,0 24,0 24,0 27,0 27,0
Courant absorbé A 27,3 27,3 36,5 34,6 39,0 39,0
Batteries électriques majorées

Etages n° 3 3 3 3 3 3
Puissance kw 24,0 24,0 27,0 27,0 36,0 36,0
Courant absorbé A 36,5 36,5 41,0 39,0 52,0 52,0
Batterie eau chaude

Puissance thermique @ kw 37.4 37,4 48,9 48,9 60,8 60,8
Débit d’eau m3/h 12,92 12,43 13,62 8,5 10,6 10,6
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 34 34 48 48 42 42
Volume interne de la batterie dm? 7.1 71 10,5 10,5 12,6 12,6
Compresseurs

Circuits / Compresseurs n°/n® 1/2 2/2 2/2 1/2 1/2 2/2
Compresseurs On / Off n° 1 -- -- 1 1 --
Compresseurs Inverter n° 1 2 1 1 1 2
Pompe relevage cond t:

Débit d’eau nominal I/h 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 54 5,4 54 5,4 5,4 5,4
Pompe relevage condensats + humidificateur

Débit nominal I/h 600 600 600 600 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 900 900 900 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Dimensions e poids

Frame n° 6 6 7 7 8 8
Longueur mm 2210 2210 2565 2565 3100 3100
Largeur mm 850 850 850 850 850 850
Hauteur mm 1980 1980 1980 1980 1980 1980
Poids (configuration U) Kg 686 711 833 819 1003 1022
Poids (configuration V) Kg 693 718 841 828 1014 1032
Poids (configuration D) Kg 696 722 845 832 1019 1037
Poids (configuration B) Kg 693 718 841 828 1014 1032

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, (3) Free cooling: Température salle 24°C, Humidité relative 50% , Température entrée
Température de I'eau 30/35°C. eau 7°C, débit d'eau constant

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a (4) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
la charge en ambiance.
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WU

ARMOIRES DE PRECISION A EAU GLACEE

Armoires de précision pour installations verticales en version refroidissement avec options chauffage électrig-
ue, humidificateur et un systéme de déshumidification, pour un contréle de la température et de I"humidité
extrémement précis. Particulierement indiquées pour la climatisation de précision des salles serveur, salles IT

et toutes les applications technologiques en général.

Les unités Emibyte WU sont équipées de ventilateur EC INVERTER, vanne a 2 voies et servomoteur modulant
(en option). L'unité sera raccordée a un groupe eau glacée externe.

Caractéristiques

Unités pour installation a l'intérieur ou a l'ex-
térieur de la salle a climatiser. Résistance maxi-
male a la corrosion, grace aux structures en tole
galvanisée et aux panneaux téle galvanisée pein-
te avec montants et corniéres arrondis pour en
exalter le design unique et simple.

Ventilateur radial EC inverter de nouvelle
génération pour maximaliser |'économie d'énerg-
ie et réduire les émissions sonores. La section des
ventilateurs se trouve a l'intérieur de I'unité et
comprend une turbine a simple ouie et géométrie
profilé de |la pale directement couplé a un moteur
électrique EC a rotor externe intégré, pour une
variation continue de la vitesse de rotation.
Section filtrante standard G4, M5, selon CEN-
EN 779 avec degré de filtration moyen 90,1%
ASHRAE. Le filtre est autoextinguible. Tableau
électrique a norme IEC 204-1 / EN60204-1

Batterie a eau glacée avec tube en cuivre et ailet-
tes en aluminium avec traitement hydrophilique
pour réduire les pertes de charge sur le coté de
I'air. Circuit hydraulique réalisé avec tubes isolés
et raccords en laiton, sonde de température
(soufflage et reprise) et vanne de régulation a 2
ou a 3 voies.

Systéme de contrdle

Afficheur graphique 132x64 pixel, software pro-
grammable, chronologie des alarmes (jusqu'a
200), alarme générale, redémarrage automatique
aprés un black-out, systéme LAN intégré, gestion
standby / rotation automatique, alarmes majeu-
res, simultanéité de fonctionnement, modalité
économie d'énergie.
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VERSIONS

D - Soufflage dessous

U - Soufflage dessus

E - Soufflage frontal (reprise dessous)
B - Soufflage dessus (reprise arriére)
V - Soufflage dessus (reprise dessous)

ACCESSOIRES

Terminal utilisateur distant

Batterie eau chaude

Humidificateur

Cadre d'isolation des vibrations avec supports en ca-
outchouc

Carte électronique

Plénum de distribution d'air
Evacuation de la pompe a condensats
Protocole TCP/IPTouch

Longwork, modbus, bacnet

Ecran tactile

Alimentation différente de la norme



Bumaassrre
4 mrery  E IR




DONNEES TECHNIQUES

Puissance refroidissement (Total)’ESP 20 Pa kW
Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kW
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW
SHR

Perte de charge batterie + vanne 2 voies (:;tan-kF,a
dard)

Débit d'eau m3/h
Alimentation V/ph/Hz
Humidificateur

Production vapeur (nominale) kg/h
Production vapeur (max.) kg/h
Puissance absorbée maximale kw
Courant absorbé maximal A

Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max)
Dureté totale (min/max)

Batteries électriques

Etages n°
Puissance kW
Courant absorbé A

Batteries électriques majorées

Etages n°
Puissance kw
Courant absorbé A
Batterie eau chaude

Puissance thermique ©® kw
Débit d’eau m3/h
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa
Volume interne de la batterie dm?

Pompe relevage condensats

Débit d’eau nominal I/h
Débit d'eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m%h) m

Pompe relevage condensats + humidificateur

Débit nominal I/h
Débit d'eau maximum (hauteur = 0 m) I/h
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m

Dimensions e poids

Frame n°

Longueur mm
Largeur mm
Hauteur mm
Poids Kg

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Eau 7/12°C.
(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.

eEMIBY T3

Débit d'air m3/h
Ventilateurs n°
ESP max. Pa

6,3
5,8
0,3
0,92
2550
1
563

32

1,1

1.5
3
1,12
5,0

1
3,0
4,3

4,5
6,5

4,9
0,85
36
1,1

27,5
34
15,0

1
550
550

1980
139

10,1
8,6
0,3
0,85
2550
1
517

20

1,7

1,5
3
1,12
5,0

1
3,0
4,3

4,5
6,5

4,9
0,85
36
1,1

27,5
34
15,0

1
550
550

1980
143

13
10,6

0,4
0,81
2550

480
28
2,2

1.5
3
1,12
5,0

1
3,0
4,3

1
4,5
6.5

4,9
0,85
36
1,1

27,5
34
15,0

1
550
550

1980
148

16,7
14,2
0,6
0,84

4100

445
41
2,9

3,0
3
2,25
10,0

1
4,5
6,5

2
6,0
8,7

7.3
1.3
31

1,4

390,0
500
5,4

750
550
1980
173

20,9 29,6
16,8 24,9
0,7 0,9
0,8 0,84
4100 7200
1 1
405 570
31 31
3,6 51
400/3/50+N+PE
3,0 5,0
3 8
2,25 3,75
10,0 5,5

1
4,5
6,5

2
6,0
8,7

7.3
1,3
31

1,4

390,0
500
5,4

2
750
550

1980
179

2
6,0
8,7

3
9.0
13,0

10,67
1,86
48
2,1

390,0
500
5,4

8
980
750

1980
237

37
29,8
1.1

0,80
7200

522
31
6,4

5,0
8
3,75
5,5

2
6,0
8,7

3
9.0
13,0

10,67
1,86
48
2,1

390,0
500
5,4

3
980
750

1980
248

42,9
35,2
1,2
0,81
9100

349
34

7.4

8,0
8
6,0
8,7

3
9.0
13,0

3
12,0
17,3

16,7
2,91
56
3,3

390,0
500
5,4

600
900
6,0

4
1160
850
1980
312

48
38,4
1,2

0,79
9100

337
40
8.3

8,0
8
6,0
8,7

3
9,0
13,0

3
12,0
17.3

16,7
2,91
56
g

390,0
500
5,4

600
900
6,0

4
1160
850
1980
318

55,3
47,4
1,7
0,85
13400
1
338

34
9,5

8,0
8
6,0
8,7

pS/cm  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
mg/l CaCO, 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400

3
9.0
13,0

3
12,0
17,3

24,5
4,3
46
4,7

390,0
500
5,4

600
900
6,0

4,5
1505
850
1980
360

(3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.
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Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kW 63,2 68,9 88,2 95,2 106,9 115,4 126,2 140,1 157,5

Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kW 51,6 55,4 70,4 77,6 85,2 93,9 100,7 114,3 125,6
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 1,9 2 2,2 2,7 2,9 3,1 3,3 3,5 3,8
SHR 0,81 0,80 0,79 0,81 0,79 0,81 0,79 0,81 0,79
Débit d'air m3/h 13400 13400 16600 20100 20100 23800 23800 29500 29500
Ventilateurs n° 1 1 2 2 2 2 2 3 3 D
ESP max. Pa 308 291 369 277 293 371 366 398 413 Z
Z::ge; de charge batterie + vanne 2 voies (stan-kF>a 41 42 35 40 43 47 50 37 40
Débit d'eau m/h 10,9 11,9 15,2 16,4 18,4 19,8 21,7 24,1 271
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE
Humidificateur
Production vapeur (nominale) kg/h 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
Production vapeur (max.) kg/h 8 8 8 8 8 8 8 8 8
Puissance absorbée maximale kW 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Courant absorbé maximal A 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) uS/cm  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/l CaCO; 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
Batteries électriques
Etages n° 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Puissance kw 9,0 9,0 15,0 18,0 18,0 24,0 24,0 27,0 27,0
Courant absorbé A 13,0 13,0 21,7 26,0 26,0 34,6 34,6 39,0 39,0
Batteries électriques majorées
Etages n° 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Puissance kw 12,0 12,0 18,0 24,0 24,0 27,0 27,0 36,0 36,0
Courant absorbé A 17.3 17.3 26,0 34,6 34,6 39,0 39,0 52,0 52,0
Batterie eau chaude
Puissance thermique @ kW 24,5 24,5 31,1 37.4 37,4 48,9 48,9 60,8 60,8
Débit d’eau m3/h 4,3 4,3 5,43 6,5 6,5 8,5 8,5 10,6 10,6
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 46 46 53 34 34 48 48 42 42
Volume interne de la batterie dm? 4,7 4,7 5,8 7.1 7.1 10,45 10,45 12,6 12,6
Pompe relevage condensats
Débit d’eau nominal I/h 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 54 54 5,4 5,4
Pompe relevage condensats + humidificateur
Débit nominal I/h 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 900 900 900 900 900 900 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Dimensions e poids
Frame n° 4,5 4,5 5 6 6 7 7 8 8
Longueur mm 1505 1505 1860 2210 2210 2565 2565 3100 3100
Largeur mm 850 850 850 850 850 850 850 850 850
Hauteur mm 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980 1980
Poids Kg 366 373 456 503 520 600 617 715 751

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Eau 7/12°C. (3) Température de |'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a
la charge en ambiance.
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WUL

ARMOIRES DE PRECISION A EAU GLACEE

(VERSION SLIM)

Armoires de précision pour installations verticales en version refroidissement avec options chauffage électrig-
ue, humidificateur et un systéme de déshumidification, pour un contréle de la température et de I'humidité
extrémement précis. Particulierement indiquées pour la climatisation de précision des salles serveur, salles IT

et toutes les applications technologiques en général.

Les unités Emibyte WUL sont constituées par deux sections : I'une pour la batterie de refroidissement, I'autre
pour les ventilateurs EC inverter. Soufflage dessous. Les unités Emibyte WUL sont équipées de vanne a 2 voies
et servomoteur modulant (en option). L'unité sera raccordée a un groupe eau glacée externe.

Caractéristiques
Unités pour installation a l'intérieur ou a I'ex-
térieur de la salle a climatiser. Résistance maxi-
male a la corrosion, grace aux structures en tole
galvanisée et aux panneaux tole galvanisée pein-
te avec montants et corniéres arrondis pour en
exalter le design unique et simple. Les panneaux
sont revétus de matériel isolant pour réduire le
niveau sonore.

Ventilateur radial EC

inverter de nouvelle

génération pour maximaliser |'économie d'énerg-
ie et réduire les émissions sonores. La section des
ventilateurs est séparée de |'unité et comprend
une turbine a simple ouie et géométrie profilé de

la pale directement couplé a un moteur électrique EC
a rotor externe intégré, pour une variation continue
de la vitesse de rotation.

Section filtrante standard G4, M5, selon CEN-EN 779
avec degré de filtration moyen 90,1% ASHRAE. Le
filtre est autoextinguible. Tableau électrique a norme
IEC 204-1 / EN60204-1.

Batterie a eau glacée avec tube en cuivre et ailettes
en aluminium avec traitement hydrophilique pour
réduire les pertes de charge sur le c6té de I'air. Circu-
it hydraulique réalisé avec tubes isolés et raccords en
laiton, sonde de température (soufflage et reprise) et
vanne de régulation a 2 ou a 3 voies.

Systéme de contréle

Afficheur graphique 132x64 pixel, software program-
mable, chronologie des alarmes (jusqu'a 200), alarme
générale, redémarrage automatique apres un black-
out, systéme LAN intégré, gestion standby / rotation
automatique, alarmes majeures, simultanéité de fon-
ctionnement, modalité économie d'énergie.

VERSIONES

D - Soufflage dessous

ACCESSOIRES

Terminal utilisateur distant

Batterie eau chaude

Humidificateur

Cadre d'isolation des vibrations avec supports en
caoutchouc

Carte électronique

Plénum de distribution d'air
Evacuation de la pompe & condensats
Protocole TCP/IPTouch

Longwork, modbus, bacnet

Ecran tactile

Alimentation différente de la norme



WUL 900 1350 1800 2200 2500 3200

Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kw 59,5 85 115,3 136,9 169,1 216,5
Puissance refroidissement (Sensible)PESP 20 Pa kw 48,6 69,4 95 111,6 138,6 176,5
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kw 1,6 2,5 2,9 3,8 5,2 5,4
SHR 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
Débit d'air m?h 12000 16500 22000 26000 33000 41000
Ventilateurs n° 1 1 2 2 2 3
ESP max. Pa 239 161 295 160 150 318
Perte de charge batterie + vanne 2 voies (standard) kPa 28 24 37 24 33 52
Débit d'eau m¥h 10,2 14,6 19,8 23,5 291 37,2
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE

mmidfater
Production vapeur (nominale) kg/h 8 8 15 15 15 15
Production vapeur (max.) kg/h 8 8 15 15 15 15
Puissance absorbée maximale kW 6 6 11,2 11,2 11,2 11,2
Courant absorbé maximal A 8,7 8,7 16,2 16,2 16,2 16,2
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) uS/cm 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250  300/1250
Dureté totale (min/max) mg/l CaCO, 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400

Bamedesdlocriques
Etages n° 2 2 2 2 3 3
Puissance kw 7.4 7.4 14,8 14,8 22,2 29,6
Courant absorbé A 10,7 10,7 21,4 21,4 32,0 42,7

Baedecmuchade
Puissance thermique @ kw 29,7 41,37 54,98 65,62 81,32 101,37
Débit d’eau m®h 5,18 7.21 9,58 11,43 14,2 17,66
Perte de charge (batterie + vanne 3 voies) kPa 51 50 71 73 61 86
Volume interne de la batterie dm? 7.6 11,54 13,47 15,28 17,27 22,23

Pomperelevagecondensats
Débit d’eau nominal I/h 390 390 390 390 390 390
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m%h) m 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4

Pompe relevage condensats + humidificateur
Débit nominal I/h 600 600 600 600 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 900 900 900 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0

Dimendonsepeids
Frame n° 4 4,5 5 6 7 8
Longueur mm 1160 1505 1860 2210 2565 3100
Largeur mm 850 850 850 850 850 850
Hauteur mm 1980 + 550 1980 + 550 1980 + 550 1980 + 550 1980 + 550 1980 + 550
Poids Kg 383 485 577 646 775 959

(1) Température ambiance 24°C, Humidité relative 50%, Eau 7/12°C. (3) Température de I'eau 40/45°C, Température ambiance 20°C, Humidité relative 50%.

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a
la charge en ambiance.
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IRDXi

30-60cm

ARMOIRES DE PRECISION A DETENTE DIRECTE
CONDENSATION PAR EAU POUR LES RACKS A HAUTE DENSITE

R410a Les unités de climatisation interne Infra-Rack IRDXi représentent un systeme de gestion efficace des hot spots

RO HOE (O .

eEMIBY T3
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dans les Data Centres, en assurant des basses consommations d'énergie et la possibilité de les utiliser égalem-
ent avec des charges élevées pour serveurs a haute densité (jusqu’a 40 kW/rack).

Sur la version a détente directe a condensation par air, I'unité interne est équipée d'un compresseur hermétig-
ue inverseur scroll optimisé pour réfrigérant R410A, ventilateurs EC avec moteurs brushless a commutation
électronique de derniére génération, reliée a des condenseurs externe en version Standard et Silencieuse.

Efficacité

L'unité unit I'efficacité des ventilateurs EC a un systeme a
détente directe avec compresseur inverter, en permettant
une valeur optimale d'EER (Energy Efficiency Ratio). Avec
ce systeme, on réduit les consommations a la charge par-
tielle par rapport a un compresseur traditionnel ON/OFF.

Flexibilité

Les unités IR30-DXi sont prédisposées pour raccordemen-
ts frigorifiques et électriques soit par le dessus que par le
dessous, pour permettre une installation rapide et facile
en toute condition, méme sans faux plancher.

Gestion du contrdle

Les unités sont équipées d'un systéme de gestion qui peut
moduler le débit d'air et la puissance du compresseur se-
lon la demande effective de charge thermique dans la
salle. Ce systéme permet d’obtenir des bénéfices remar-
quables en termes de frais de gestion de l'installation.

Installation

Les unités IR30-DXi s'integrent parfaitement dans les racks
de refroidissement ou |'on prévoit des couloirs froids et
chauds, s'adaptant a toute exigence de charge thermique
a écouler.

Systéme de contréle

Afficheur graphique 132x64 pixel, software program-
mable, chronologie des alarmes (jusqu’a 200), alarme
générale, redémarrage automatique aprés un black-out,
systéme LAN intégré, gestion standby / rotation automa-
tique, alarmes majeures, simultanéité de fonctionnement,
modalité économie d'énergie.

VERSIONS SPECIALES

IRDXi HF : Unités d'eau en free-cooling
IRDXi AF : Unités d'air en free-cooling
IRDXi XF : Unités de version DUAL FLUID
(Détails sur demande c/o Emicon Ac Spa)



DONNEES TECHNIQUES

IR30.DXi 12 IR30.DXi 22 IR30.DXi 27 IR60.DXi40 IR60.DXi 50

Puissance refroidissement (Total)"ESP 20 Pa kW 12,9 20,6 27,8 40,0 52,7
Puissance refroidissement (Sensible)ESP 20 Pa kw 12,9 20,6 27,8 40,0 52,7
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kw 3,88 5,21 7,59 9,65 13,10
SHR 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
Débit d'air m?h 3000 4000 5000 8000 9000
Ventilateurs n° 3 4 4 4 4
ESP max. Pa 194 179 218 142 72
IrEnEaEi;n;ceé sans condenseur a distance a la fréquence W/W 36 43 41 45 4,4
Energie total consommée kW 51 8,2 10,7 14,8 21,1
Courant total consommée A 21,0 22,6 25,8 30,0 38,5
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE
mmidfter
Production vapeur (nominale) kg/h 3 3 3 5 5
Production vapeur (max.) kg/h 3 3 3 8 8
Puissance absorbée maximale kw 2,25 2,25 2,25 3,75 3,75
Courant absorbé maximal A 10,0 10,0 10,0 55 55
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/ecm 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/| CaCO, 100/400 100/400 100/400 100/400 100/400
Batteriesélectriaues
Etages n° 1 1 1 3 3
Puissance kw 3,0 3,0 3,0 9,0 9,0
Courant absorbé A 4,3 4,3 4,3 13,0 13,0
Pomperelevagecondensats
Débit d’eau nominal I/h 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m/h) m 54 54 54 5,4 5,4
Pompe relevage condensats +humidificateur
Débit nominal I/h 600 600 600 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 900 900 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m¥/h) m 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Dimendonsepoids
Longueur mm 300 300 300 600 600
Largeur mm 1100 1100 1100 1100 1100
Hauteur mm 2000 2000 2000 2000 2000
Poids Kg 175 185 200 270 280

(1) Température ambiance 38°C, Humidité relative 30%, Température de (3) Pour les versions LL, LR e CL la profondeur est de 1200 mm.
condensation 50°C.

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.

51 EMICCN

INNOVATION RS ENERGY




IRWU

30-60cm

ARMOIRES DE PRECISION A EAU GLACEE
POUR LES RACKS A HAUTE DENSITE

SELT N

eEMIBY T3
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Les unités de climatisation interne Infra-Rack IRWU représentent un systéme de gestion efficace des hot spots
dans les Data Centres, en assurant des basses consommations d'énergie et la possibilité de les utiliser égalem-
ent avec des charges élevées pour serveurs a haute densité (jusqu’a 40 kW/rack).

Pour la version a eau glacée, sur laquelle le refroidissement est assuré par un groupe externe, on obtient des
prestations excellentes a des basses consommations par |'utilisation de ventilateurs EC, équipés de moteurs
brushless a commutation électronique de derniere génération.

Sur la gamme est disponible la gestion dynamique des ventilateurs EC (N+1) pour optimiser les consomma-
tions et la redondance du systéme de refroidissement. Chaque unité doit étre positionnée parmi les racks afin
de refroidir localement et dissiper la charge thermique élevée des serveurs.

Flexibilité

Les armoires sont prédisposées pour raccordements
hydrauliques et électriques soit par le dessus que par
le dessous, pour permettre une installation rapide et
facile en toute condition, méme sans faux plancher.

Gestion du controle

Les unités sont équipées d'un systéeme de gestion qui
peut éviter les stratifications de température a I'in-
térieur du rack par l'utilise de 4 sondes (2 sur I'aspira-
tion et 2 sur le soufflage) intégrées et indépendantes
pour optimiser la ventilation et I'ouverture de la vanne
eau glacée et maximiser les bénéfices énergétiques.

Redondance

Les armoires IR30-WU sont projetées pour garantir la
fiabilité maximale du systéme, prévoient la possibili-
té de remplacer le ventilateur de back-up et peuvent
étre équipées d'une double batterie avec sa vanne de
régulation et d'une double alimentation, en assurant
100%du back-up du systeme.

Installation

Les unités IR30-WU s'intégrent parfaitement dans les
racks de refroidissement ol I'on prévoit des couloirs
froids et chauds, s'adaptant a toute exigence de char-
ge thermique a écouler.

Systéme de contrdle

Afficheur graphique 132x64 pixel, software program-
mable, chronologie des alarmes (jusqu’a 200), alarme
générale, redémarrage automatique apres un black-
out, systeme LAN intégré, gestion standby / rotation
automatique, alarmes majeures, simultanéité de fon-
ctionnement, modalité économie d’énergie.



DONNEES TECHNIQUES

IR30. IR30. IR30. IR30. IR30. IR60. IR60. IR60.
WU10 WU15 WU20 WU25 WU33 WU42 WU47 WUS56
Puissance refroidissement (Total)P"ESP 20 Pa kW 1.1 17,8 25,9 30,4 42,4 50,7 56,4 68,9
Puissance refroidissement (Sensible)"ESP 20 Pa kW 11,0 17,6 23,6 29,0 40,0 48,4 56,4 64,5
Consommation électrique totale @ ESP 20 Pa kW 0,15 0,33 0,33 0,47 1,02 0,49 0,73 0,84
SHR 0,99 0,99 0,91 0,95 0,94 0,95 1,00 0,94
Débit d'air m3/h 2000 3300 3300 4400 5600 7500 9000 9000
Ventilateurs n° 2 3 3 4 4 3 4 4
ESP max. Pa 232 139 160 115 95 90 92 66
Débit d'eau 1,9 3,1 4,5 52 7.3 8,7 9,7 11,8
Energie total consommée kw 0,34 0,51 0,51 0,68 1,76 1,50 2,00 2,00
Courant total consommée A 3,30 4,95 4,95 6,60 8,80 7,50 10,00 10,00
Alimentation V/ph/Hz 400/3/50+N+PE
mmidfater
Production vapeur (nominale) kg/h 1,5 2 3 3 3 5 5 5
Production vapeur (max.) kg/h 3 3 3 3 3 8 8 8
Puissance absorbée maximale kw 2,25 2,25 2,25 2,25 2,25 3,75 3,75 3,75
Courant absorbé maximal A 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 5,5 5,5 5,5
Conductibilité spécifique a 20 °C (min/max) pS/cm  300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250 300/1250
Dureté totale (min/max) mg/lCaCO, 100/400 100/400  100/400 100/400  100/400 100/400  100/400  100/400
Bateriesélectriaues
Etages n° 1 1 1 1 1 3 3 3
Puissance kw 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 9,0 9,0 9,0
Courant absorbé A 4,3 4,3 4,3 4,3 4,3 13,0 13,0 13,0
Pomperelevagecondensats
Débit d’eau nominal I/h 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0 390,0
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 500 500 500 500 500 500 500 500
Hauteur maximum (débit = 0 m¥/h) m 54 5,4 5,4 54 54 54 5,4 5,4
Pompe relevage condensats +humidificateur
Débit nominal I/h 600 600 600 600 600 600 600 600
Débit d’eau maximum (hauteur = 0 m) I/h 900 900 900 900 900 900 900 900
Hauteur maximum (débit = 0 m3/h) m 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Dimendonsepoids
Longueur mm 300 300 300 300 300 600 600 600
Largeur mm 1100 1100 1100 1100 1100 1100 1100 1100
Hauteur mm 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Poids Kg 150 160 165 170 180 245 250 260

(1) Température ambiance 38°, Régime d'eau 7/12°C

(2) La puissance électrique absorbée par les ventilateurs doit étre ajoutée a

la charge en ambiance.

(3) Pour les versions LL, LR e CL la profondeur est de 1200 mm.
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R410a

SEL IO

CONDENSEUR A AIR EXTERNE
POUR ARMOIRES HAUTE PRECISION

Unités de condensation externes pour armoire de précision.

Condenseurs a distance avec ventilateurs de type axial pour installation externe. Leur installation peut étre
verticale (soufflage horizontal) en utilisant des supports appropriés, ou horizontale (soufflage vertical).

Les ventilateurs sont équipés de régulateurs de vitesse pour les applications dans lesquelles les basses émiss-

ions sonores sont trés importantes.

Caractéristiques

Echangeur de chaleur avec configuration spéciale des
ailettes, pour optimiser et augmenter les prestations
d’échange thermiques, par I'utilise de tubes spéciaux a
haute efficacité avec rainures internes.

On peut fournir les nouveaux condenseurs a distances
RCE-RCE S avec une protection spéciale Nanocoating
qui ralentisse progressivement le dépot de poudre et
pollution sur la surface des ailettes, en gardant la surfa-
ce d'échange thermique propre et |'efficience maxima-
le et donnant une ultérieure résistance a la corrosion.
Tous les modeéles sont disponibles en version standard
et silencieuse.

eEMIBY T3 54

ACCESSOIRES

e Fonctionnement jusqu’a -40°C

e Régulation vitesse des ventilateurs

e Batterie cuivre/cuivre

¢ Ventilateurs axiaux avec moteur a commutation él-
ectronique (EC)







DONNEES TECHNIQUES

Condenseur a distance standard mono circuit

Puissance dissipée kw 9.3 1.1 19,2 29,4 44,2 60,5 66,5 97,4 100,2 150,6
Ventilateurs axiaux
Quantité n° 1 1 2 1 4 2 2 3 4 6
(/I) Vitesse de rotation g/min 1450 1450 1450 1300 1400 1300 1300 1300 1300 1300
|_|_| Débit d'air m%h 2600 2400 5200 6620 9600 13250 12500 18760 29440 37530
U Puissance totale nominale kw 0,14 0,14 0,29 0,68 0,58 1,36 1,36 2,04 2,72 4,08
D: Current totale nominale A 0,68 0,68 1,36 3,00 2,72 6,00 6,00 9,00 12,00 18,00
Diamétre mm 350 350 350 500 350 500 500 500 500 500
~ Niveau pression sonore @ dB(A) 40 40 43 48 46 51 51 52 53 54
|_|_| Niveau puissance sonore @ dB(A) 71 71 74 79 77 82 82 83 85 86
U Dimensions @
D: Longueur soufflage horizontal mm 882 882 1582 1203 2980 2203 2203 3203 4373 2705
Profondeur soufflage horizontal mm 480 480 480 570 480 570 570 570 705 600
Hauteur soufflage horizontal mm 510 510 510 830 510 830 830 830 1110 1645
Longueur soufflage vertical mm 882 882 1582 1219 2980 2219 2219 3219 4393 2705
Profondeur soufflage vertical mm 550 550 550 895 550 895 895 895 1110 1717
Hauteur soufflage vertical mm 811 811 811 1099 811 1099 1099 1099 1230 1070
Poids kg 25 27 44 67 88 112 120 170 282 250
Volume batterie dm? 0,9 1,2 1,5 3,0 4,5 59 7,2 111 17,7 28,2
Raccordements entrée/sortie mm/mm  16/16 16/16 16/16 22/22 28/28 28/28 28/28 42/35 42/35 54/42
Alimentation électrique V/ph/Hz 230/1/50+T

Condenseur a distance silencieux mono circuit

Puissance dissipée kw 15,8 22,8 30,9 46,2 57,1 66 78,4 108,7 140,1
Ventilateurs axiaux

Quantité n° 1 1 2 2 3 3 4 6 6
Vitesse de rotation g/min 665 865 665 865 865 865 865 665 865
Débit d'air m%h 3590 4040 7180 8080 14100 12970 19930 20370 28200
Puissance totale nominale kW 0,13 0,22 0,26 0,44 0,66 0,66 0,88 0,78 1,32
Current totale nominale A 0,59 0,97 1,18 1,94 2,91 2,91 3,88 3,54 5,82
Diamétre mm 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Niveau pression sonore @ dB(A) 30 37 33 40 41 41 42 37 44
Niveau puissance sonore @ dB(A) 61 68 64 71 72 72 74 69 76
Dimensions ¥

Longueur soufflage horizontal mm 1203 1203 2203 2203 3203 3203 4373 3393 3393
Profondeur soufflage horizontal mm 570 570 570 570 570 570 705 990 990
Hauteur soufflage horizontal mm 830 830 830 830 830 830 1110 2110 2110
Longueur soufflage vertical mm 1219 1219 2219 2219 3219 3219 4393 3393 3393
Profondeur soufflage vertical mm 895 895 895 895 895 895 1110 2110 2110
Hauteur soufflage vertical mm 1099 1099 1099 1099 1099 1099 1230 1230 1230
Poids kg 62 71 104 120 146 157 282 425 425
Volume batterie dm? 1,9 4,2 3,7 7.2 5,6 8,2 17,7 41,8 41,8
Raccordements entrée/sortie mm/mm 16/16  28/28 28/28  28/28 28/28 35/28 42/35 54/42  54/42
Alimentation électrique V/ph/Hz 230/1/50+T

Les prestations sont calculées aux conditions suivantes :

(1) Température externe 35°C, Température de condensation 50°C. (3) Niveau de puissance sonore calculé selon ISO 3744.
(2) Niveau de pression sonore mesuré a 10 m de I'unité en champ libre selon  (4) Y compris les supports.
ISO 3744.
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DONNEES TECHNIQUES

Condenseur a distance standard double circuit

Puissance dissipée kw 29,4 44,2 60,5 66,5 87,8 97,4 100,2 124,4 150,6 170,2
Ventilateurs axiaux

Quantité n° 1 4 2 2 3 3 4 4 6 6
Vitesse de rotation g/min 1300 1400 1300 1300 1300 1300 1300 1300 1300 1300
Débit d'air m/h 6620 9600 13240 12510 19870 18770 29440 27970 37540 35330
Puissance totale nominale kw 0,68 0,58 1,36 1,36 2,04 2,04 2,72 2,72 4,08 4,08
Current totale nominale A 3 2,72 6 6 9 9 12 12 18 18
Diamétre mm 500 350 500 500 500 500 500 500 500 500
Niveau pression sonore @ dB(A) 48 46 51 51 52 52 53 53 54 54
Niveau puissance sonore @ dB(A) 79 77 82 82 83 83 85 85 86 86
Dimensions

Longueur soufflage horizontal mm 1203 2980 2203 2203 3203 3203 4373 4373 2705 2705
Profondeur soufflage horizontal mm 570 480 570 570 570 570 705 705 600 600
Hauteur soufflage horizontal mm 830 510 830 830 830 830 1110 1110 1645 1645
Longueur soufflage vertical mm 1219 2980 2219 2219 3219 3219 4393 4393 2705 2705
Profondeur soufflage vertical mm 895 550 895 895 895 895 1110 1110 1717 1717
Hauteur soufflage vertical mm 1099 811 1099 1099 1099 1099 1230 1230 1070 1070
Poids kg 67 88 112 120 157 170 282 312 250 274
Volume batterie dm? 3,0 4,5 5,9 7,2 8,2 1.1 17,7 26,6 28,2 35,9
Raccordements entrée/sortie mm/mm  22/22 28/28 28/28 28/28 35/28 42/35 42/35 54/42 54/42 54/42
Alimentation électrique V/ph/Hz 230/1/50+T

Condenseur a distance silencieux double circuit

Puissance dissipée " kw 371 46,2 57.1 68,4 93,3 114,3 116,6 157.8
Ventilateurs axiaux

Quantité n° 2 2 3 3 4 6 5 8
Vitesse de rotation g/min 865 865 865 865 865 865 865 865
Débit d'air m3/h 9400 8084 14100 12120 18800 24810 23500 39850
Puissance totale nominale kw 0,44 0,44 0,66 0,66 0,88 1,32 1.1 1,76
Current totale nominale A 1,94 1,94 2,91 2,91 3,88 5,82 4,85 7,76
Diamétre mm 500 500 500 500 500 500 500 500
Niveau pression sonore @ dB(A) 40 40 41 41 42 44 43 45
Niveau puissance sonore @ dB(A) 71 71 72 72 74 76 75 77
Dimensions @

Longueur soufflage horizontal mm 2203 2203 3203 3203 4373 2705 5373 4393
Profondeur soufflage horizontal mm 570 570 570 570 705 600 705 2110
Hauteur soufflage horizontal mm 830 830 830 830 1110 1645 1100 990
Longueur soufflage vertical mm 2219 2219 3219 3219 4393 2705 5393 4393
Profondeur soufflage vertical mm 895 895 895 895 1110 1717 1110 2110
Hauteur soufflage vertical mm 1099 1099 1099 1099 1230 1070 1230 1230
Poids kg 104 120 146 170 312 250 370 490
Volume batterie dm? 4,0 7,2 5,6 11,1 26,6 28,2 32,4 37,6
Raccordements entrée/sortie mm/mm 28/28 28/28 28/28 42/35 54/42 54/42 54/42 54/42
Alimentation électrique V/ph/Hz 230/1/50+T

Les prestations sont calculées aux conditions suivantes :

(1) Température externe 35°C, Température de condensation 50°C. (3) Niveau de puissance sonore calculé selon ISO 3744.
(2) Niveau de pression sonore mesuré & 10 m de I'unité en champ libre selon  (4) Y compris les supports.
ISO 3744.
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COMBINAISONS AVEC UNITE INTERIEURE

Condenseur déporté Standard

Circuit seul Bicircuit Oversize - Circuit seul Oversize - Bicircuit
DX.A 61 RCE 091 Kc - RCE 091 Kc =
DX.A 71 RCE 091 Kc - RCE 111 Kc -
DX.A 91 RCE 111 Kc = RCE 211 Kc -
) DX.A 111 RCE 111 Kc - RCE 211 Kc -
I DX.A 151 RCE 211 Ke - RCE 311 Kc =
Ll DX.A 181 RCE 211 Kc - RCE 311 Kc -
(_) DX.A 201 RCE 211 Kc = RCE 311 Kc -
e DX.A 221 RCE 311 Kc - RCE 421 Kc -
DX.A 251 RCE 311 Kc - RCE 421 Kc =
~~ DX.A 232 2 x RCE 111 Kc RCE 302 Kc 2 x RCE 211 Kc RCE 482 Kc
L] DX.A 301 RCE 311 Kc = RCE 421 Kc -
U DX.A 321 RCE 421 Kc - RCE 421 Kc -
Y DX.A 322 2 x RCE 211 Kc RCE 302 Kc 2 x RCE 311 Kc RCE 482 Kc
DX.A 391 RCE 421 Kc - RCE 571 Kc -
DX.A 392 2 x RCE 211 Kc RCE 482 Kc 2 x RCE 311 Kc RCE 602 Kc
DX.A 431 RCE 421 Kc - RCE 571 Kc -
DX.A 442 2 x RCE 311 Kc RCE 482 Kc 2 x RCE 421 Kc RCE 602 Kc
DX.A 451 RCE 421 Kc - RCE 571 Kc -
DX.A 472 2 x RCE 311 Kc RCE 482 Kc 2 x RCE 421 Kc RCE 752 Kc
DX.A 511 RCE 571 Kc - RCE 671 Kc -
DX.A 512 2 x RCE 311 Kc RCE 602 Kc 2 x RCE 421 Kc RCE 752 Kc
DX.A 531 RCE 571 Kc - RCE 991 Kc -
DX.A 602 2 x RCE 311 Kc RCE 602 Kc 2 x RCE 421 Kc RCE 862 Kc
DX.A 672 2 x RCE 421 Kc RCE 602 Kc 2 x RCE 571 Kc RCE 862 Kc
DX.A 742 2 x RCE 421 Kc RCE 752 Kc 2 x RCE 571 Kc RCE 1052 Kc
DX.A 761 RCE 671 Kc - RCE 991 Kc -
DX.A 762 2 x RCE 421 Kc RCE 862 Kc 2 x RCE 571 Kc RCE 1052 Kc
DX.A 772 2 x RCE 421 Kc RCE 862 Kc 2 x RCE 571 Kc RCE 1152 Kc
DX.A 841 RCE 991 Kc - RCE 1101 Kc =
DX.A 862 2 x RCE 421 Kc RCE 862 Kc 2 x RCE 571 Kc RCE 1252 Kc
DX.A 982 2 x RCE 421 Kc RCE 1052 Kc 2 x RCE 671 Kc RCE 1602 Kc
DX.A 1002 2 x RCE 421 Kc RCE 1052 Kc 2 x RCE 671 Kc RCE 1602 Kc
DX.A 1102 2 x RCE 571 Kc RCE 1252 Kc 2 x RCE 991 Kc RCE 1602 Kc
DX.A 1252 2 x RCE 571 Kc RCE 1252 Kc 2 x RCE 991 Kc RCE 1702 Kc
DXi.A 61 RCE 091 Kc = RCE 111 Kc -
DXi.A 111 RCE 111 Kc - RCE 211 Kc -
DXi.A 121 RCE 111 Ke - RCE 211 Kc -
DXi.A 151 RCE 211 Kc - RCE 311 Kc -
DXi.A 181 RCE 211 Kc = RCE 311 Kc -
DXi.A 201 RCE 211 Kc - RCE 311 Kc -
DXi.A 251 RCE 311 Kc - RCE 421 Kc =
DXi.A 321 RCE 421 Kc - RCE 571 Kc -
DXi.A 381 RCE 421 Kc = RCE 571 Kc -
DXi.A 392 2 x RCE 211 Kc RCE 482 Kc 2 x RCE 311 Kc RCE 602 Kc
DXi.A 472 2 x RCE 311 Kc RCE 482 Kc 2 x RCE 421 Kc RCE 752 Kc
DXi.A 491 RCE 571 Kc - RCE 991 Kc -
DXi.A 531 RCE 571 Kc = RCE 991 Kc -
DXi.A 532 2 x RCE 311 Kc RCE 602 Kc 2 x RCE 421 Kc RCE 862 Kc
DXi.A 631 RCE 571 Kc - RCE 991 Kc =
DXi.A 652 2 x RCE 421 Kc RCE 702 Kc 2 x RCE 571 Kc RCE 1052 Kc
DXi.A 691 RCE 671 Kc = RCE 991 Kc -
DXi.A 742 2 x RCE 421 Kc RCE 862 Kc 2 x RCE 571 Kc RCE 1052 Kc
DXi.A 761 RCE 991 Kc - RCE 1101 Kc -
DXi.A 861 RCE 991 Kc - RCE 1501 Kc -
DXi.A 931 RCE 991 Kc = RCE 1501 Kc -
DXi.A 952 2 x RCE 421 Kc RCE 1052 Kc 2 x RCE 671 Kc RCE 1602 Kc
DXi.A 1021 RCE 991 Kc - RCE 1501 Kc =
DXi.A 1142 2 x RCE 571 Kc RCE 1252 Kc 2 x RCE 991 Kc RCE 1602 Kc
IR30.DXi 12 RCE 211 Kc = RCE 211 Kc -
IR30.DXi 22 RCE 211 Kc - RCE 311 Kc -
IR30.DXi 27 RCE 311 Kc - RCE 421 Kc =
IR60.DXi 40 RCE 421 Kc - RCE 571 Kc -
IR60.DXi 50 RCE 571 Kc = RCE 671 Kc =
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Condenseur déporté silencieux

DX.A 61
DX.A 71
DX.A 91
DX.A 111
DX.A 151
DX.A 181
DX.A 201
DX.A 221
DX.A 251
DX.A 232
DX.A 301
DX.A 321
DX.A 322
DX.A 391
DX.A 392
DX.A 431
DX.A 442
DX.A 451
DX.A 472
DX.A 511
DX.A 512
DX.A 531
DX.A 602
DX.A 672
DX.A 742
DX.A 761
DX.A 762
DX.A 772
DX.A 841
DX.A 862
DX.A 982
DX.A 1002
DX.A 1102
DX.A 1252
DXi.A 61
DXi.A 111
DXi.A 121
DXi.A 151
DXi.A 181
DXi.A 201
DXi.A 251
DXi.A 321
DXi.A 381
DXi.A 392
DXi.A 472
DXi.A 491
DXi.A 531
DXi.A 532
DXi.A 631
DXi.A 652
DXi.A 691
DXi.A 742
DXi.A 761
DXi.A 861
DXi.A 931
DXi.A 952
DXi.A 1021
DXi.A 1142
IR30.DXi 12
IR30.DXi 22
IR30.DXi 27
IR60.DXi 40
IR60.DXi 50

Circuit seul

RCE-S 151 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 261 Kc
2 x RCE-S 151 Kc
RCE-S 351 Kc
RCE-S 351 Kc
2 x RCE-S 151 Kc
RCE-S 501 Ke
2 x RCE-S 261 Kc
RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 261 Kc
RCE-S 501 Ke
2 x RCE-S 261 Kc
RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 261 Kc
RCE-S 571 Kc
2 x RCE-S 351 Kc
2 x RCE-S 351 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
RCE-S 1001 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
RCE-S 1001 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 571 Kc
2 x RCE-S 571 Kc
RCE-S 151 Ke
RCE-S 151 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 501 Ke
RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 261 Kc
2 x RCE-S 261 Kc
RCE-S 571 Kc
RCE-S 571 Kc
2 x RCE-S 351 Kc
RCE-S 651 Kc
2 x RCE-S 501 K¢
RCE-S 651 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
RCE-S 1001 Kc
RCE-S 1001 Kc
RCE-S 1101 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
RCE-S 1101 Kc
2 x RCE-S 571 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 351 Kc
RCE-S 501 Kc
RCE-S 571 Kc

Bicircuit

RCE-S 382 Kc

RCE-S 382 Kc

RCE-S 382 Kc

RCE-S 482 Kc

RCE-S 482 Kc

RCE-S 482 Kc
RCE-S 602 Kc
RCE-S 752 Kc
RCE-S 752 Kc
RCE-S 752 Kc
RCE-S 862 Kc
RCE-S 1052 Kc
RCE-S 1052 Kc
RCE-S 1052 Kc
RCE-S 1252 Kc
RCE-S 1252 Kc

RCE-S 382 Kc
RCE-S 482 Kc

RCE-S 602 Kc

RCE-S 752 Kc

RCE-S 862 Kc

RCE-S 1052 Kc

RCE-S 1252 Kc
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Oversize - Circuit seul

RCE-S 151 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 351 Kc
RCE-S 351 Kc
RCE-S 501 Kc
RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 151 Kc
RCE-S 501 Kc
RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 261 Kc
RCE-S 571 Kc
2 x RCE-S 351 Kc
RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 351 Kc
RCE-S 651 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
RCE-S 651 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
RCE-S 1001 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
2 x RCE-S 571 Kc
RCE-S 1001 Kc
2 x RCE-S 571 Kc
2 x RCE-S 571 Kc
RCE-S 1001 Kc
2 x RCE-S 651 Kc
2 x RCE-S 651 Kc
2 x RCE-S 651 Kc
2 x RCE-S 1001 Kc
2 x RCE-S 1101 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 151 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 351 Kc
RCE-S 351 Kc
RCE-S 501 Kc
RCE-S 571 Kc
RCE-S 571 Kc
2 x RCE-S 351 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
RCE-S 1001 Kc
RCE-S 1001 Kc
2 x RCE-S 501 Kc
RCE-S 1101 Kc
2 x RCE-S 571 Kc
RCE-S 1101 Kc
2 x RCE-S 571 Kc
RCE-S 1101 Kc
RCE-S 1301 Kc
RCE-S 1301 Kc
2 x RCE-S 651 Kc
RCE-S 1301 Kc
2 x RCE-S 1001 Kc
RCE-S 261 Kc
RCE-S 351 Kc
RCE-S 501 Kc
RCE-S 571 Kc
RCE-S 1001 Kc

Oversize - Bicircuit

RCE-S 482 Kc

RCE-S 482 Kc

RCE-S 602 Kc

RCE-S 752 Kc

RCE-S 752 Kc

RCE-S 752 Kc
RCE-S 862 Kc
RCE-S 862 Kc
RCE-S 1252 Kc
RCE-S 1252 Kc
RCE-S 1252 Kc
RCE-S 1252 Kc
RCE-S 1602 Kc
RCE-S 1602 Kc
RCE-S 1702 Kc
RCE-S 1702 Kc

RCE-S 602 Kc
RCE-S 752 Kc

RCE-S 752 Kc

RCE-S 1252 Kc

RCE-S 1252 Kc

RCE-S 1602 Kc

RCE-S 1702 Kc

EMICON
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RCE / RCE-S



CONFIGURATIONS

IR30.DXI / IR60.DXI - =

Soufflage frontal

IR30.DXI- LR IR30.DXI - LL IR30.DXI - CL
Soufflage latéral 3 Soufflage latérale a Soufflage latérale a droite et
droite gauche a gauche (close loop).

CONFIGURATION SOUFFLAGE UNITES: DX / DXI /WU
1 1 1 H
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The technical data and information expressed in this publication are owned by Enex Technologies and have general
information. With a view to continuous improvement, Enex Technologies has the right to make at any time, without
any obligation or commitment, all the modifications deemed necessary for the improvement of the product, for this
reason even substantial changes can be made to the documentation without notice. The example images of the
products and components inside the units are illustrative and therefore any brands of the components functional to
the construction of the units may differ from any brands represented in this document. This catalog has been prepared
with the utmost care and attention to the contents displayed, nevertheless Enex Technologies cannot assume any
responsibility deriving from the use, direct or indirect, of the information contained therein.
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