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CO, -Verdampfer

Die CO2-Verdampfer von Enex Technologies decken alle
Anforderungen in Bezug auf die maximal erreichbaren Driicke
und die Spezifikationen der CO2-Anlagen in Bezug auf die
thermodynamischen Leistungenund die Form des Rahmens
ab, so dass sie perfektindie Maschine oder Anlage des Kunden
integriert werden kénnen.

HFC-HFO-Verdampfer

Die Verdampfer von Enex Technologies sind mit allen Kons-
truktionsanforderungen der heute verfligbaren Kdltemittel
mit geringem Treibhauspotenzial kompatibel. Sie werden
nach Kundensperzifikationen in Bezug auf thermodynamische,
strukturelle und rahmenspezifische Leistungen hergestellt, so dass
sie perfekt in die Maschine oder Anlage des Kunden integriert
werden konnen.

Solekuhler

Die SolekuUhler von Enex Technologies werden in KihlrGumen,
Prozessrdumen und Kihimoébeln installiert. Verschiedene
Konfigurationen ermoglichen die Anpassung an unterschiedliche
Anwendungen, verflgbare Platzverhdltnisse und Layouts. Die
Verwendung eines Gemischs aus Wasser und Glykol als
TragerflUssigkeit stellt eine hervorragende Alternative zu den
herkdmmlichen Kuhlkreislaufsystemen dar, und wenn man der
Konstruktionslogik eines herkdmmlichen Kdhlrohrschlangentaus-
chers folgt, kbnnen Temperaturen und Kuhlleistungen erreicht
werden, die fUr den Kuhlsektor geeignet sind.

NH, -Verdampfer

Die NH,-Verdampfer von Enex Technologies werden
standardmafig mit Edelstahlrohren und Aluminiumlamellen
hergestellt. Die meisten Baureihen werden unter Druck
und mit Schrader-Ventilen geliefert. Sie kdbnnen mit
HeiRgasabtauung-Wanne (mit eingebautem Ruckschlagventil),
Wasserabtauung, elektrischer Abtauung in Rohrschlange und/
oder Wanne, gemischter Abtauung, Heizringen an Ventilatoren,
Spezialmotoren, ventilatorbetriebenen Motoren fur ESP tber 200
Pa, gemischten Klappenstufen, epoxidgeschutzten Blechen und
Edelstahlgehduse kundensperzifisch angepasst werden.




CO, Gaskuhler

Die CO2-Gaskuhler von Enex Technologies bieten einen hohen
Wirkungsgrad, einen geringen Energieverbrauch und einen
niedrigen Gerduschpegel, was sie zu einer zuverldssigen und
umweltvertréglichen Kuhllésung fur industrielle und gewerbliche
Anwendungen macht. Unsere CO2-Gaskuhler sind fur den Einsatz
in transkritischen Installationen geeignet. Mehr als 500 Modelle
mit Kuhlleistungen zwischen 15 und 900 KW sind verfugbar und
ermaglichen eine optimale Integration in alle CO2-Kuhlsysteme der
neuen Generation, die auch bei hohen Umgebungstemperaturen
installiert werden kdnnen.

HFC-HFO Kondensatoren

Die Kondensatoren von Enex Technologies sind mit allen
Konstruktionsanforderungen der heute verfugbaren HFC-
und HFO-Kdltemittel mit geringem Treibhauspotenzial
kompatibel. Sie werden nach Kundenspezifikationen in Bezug
auf thermodynamische, strukturelle und rahmenspezifische
Leistungen hergestellt, so dass sie perfekt in die Maschine oder
Anlage des Kunden integriert werden kénnen.

Trockenkuhler

Die Trockenkuhler von Enex Technologies sind fur den Einsatz
mit Glykol, Wasser und anderen Kaltemitteln konzipiert und
kdnnen auch in Kombination mit KUhler verwendet werden. Die
TrockenkUhler ersetzen die KUhltirme und erfordern nur einen
geringen Wartungsaufwand. Gleichzeitig wird das Risiko einer
bakteriellen Verunreinigung der Luft oder des Wassers durch
Legionellen in den Klimaanlagen eliminiert. Unsere breite Palette
an Trockenkuhler-Kondensatoren umfasst 450 Modelle mit einer
KUhlleistung von 10 kW bis 1500 kW.

NH, -Kondensatoren

Die innovativen NH3- Kondensatoren von Enex Technologies
werden standardmdafRig mit Edelstahlrohren und
Aluminiumlamellen hergestellt und verfugen Uber ein
modulares Design, das 2 bis 24 Axialventilatoren aufnehmen
kann. Unsere robusten NH3-Kondensatoren in V-Form und
Flachkondensatoren sind aus dickem verzinktem Metall gefertigt,
wdhrend unsere NCX-Verdunstungskondensatoren durchweg
eine hohe Energieeffizienz aufweisen und die ErP 2023-Normen
Ubertreffen.




CO, -Gaskuhler

Flach Gas-Kuhler

Radial Gas-Kuhler

KGR - 20 - 525 Kw

HFC-HFO -Kondensatoren
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Radialkondensator HFC-HFO
KCR/CRC - 15 -390 Kw

Zentrifugalkondensator HFC-HFO

GPc/GMC/GSC - 3 - 525 Kw

Flachkondensator HFC-HFO

CHN/CAH - 10 - 1300 Kw

NH, -Kondensatoren

e
Flachkondensator NH, Wi_ R

ACF - 50 - 1150 Kw N

V-férmiger Kondensator NH,

ACV - 185 - 1720 Kw

Verdunstungskondensator NH,

Trockenkuhler

Radial-Trockenkuhler

DRC - 50 - 350 Kw

Flacher Trockenkuhler

DP/DO/DN/DU/DR - 10 - 1050 Kw

o

V-férmiger Trockenkuhler

KDV - 150 - 1500 Kw
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Olkuhler und Dampfkondensation.
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