@ €NeX technologies

cooling and heating naturally




A propos de nous

Enex Technologies été fondées par des pionniers et des vétérans des systemes frigorifiques
naturels, et ont transformé lindustrie CVCR grace a des “climate tech solutions” durables et
hautement efficaces du point de vue énergétique permettant de réduire le réchauffement
global et Iimpact sur le changement climatique sans que cela se fasse au préjudice du
client.

Nous avons fait ses débuts en 1930 avec la production d'un équipement frigorifique naturel
fonctionnant & 'ammoniac avant d'y ajouter le CO2, l'eau et le propane, réfrigérants
naturels présentant un faible potentiel de réchauffement global.

Enex Technologies s‘adresse aux installateurs et aux consommateurs finaux d'équipement
CVCR - immeubles de bureaux, hoétels, hépitaux, supermarchés et hypermarchés,
commerces de proximité, centres de distribution, entrepdts réfrigérés, chambres froides
et autres applications industrielles — et offre des services de premier ordre : aprés-vente,
piéces détachées, assistance technique/sur site et formation.
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NOTRE MISSION

Y T.é refroidissement au service
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Pour un monde refroidi et
chauffe naturellement




CLIMATE-TECH CHAMPION
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SOCIETE

Notre présence mondiale
s’appuie sur des chiffres
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NOTRE EMPREINTE

Un réseau industriel durable et stratégique

Notre implantation industrielle reflete notre engagement
concret en faveur de I'excellence, de I'environnement durable et
de linnovation dans la production. Un réseau intégré de sites
européens nous permet de garantir qualité, efficacité et réacti-
vité sur le marché mondial.

Gréce d des investissements constants dans les technologies

We do

our part

de pointe et le formation du personnel, nous garantissons des
niveaux de performance élevés et une grande flexibilité de la
production. Chaque site apporte son expertise spécifique d une
chaine d'approvisionnement intégrée et hautement perfor-
mante.

NOTRE ADN

Des solutions a haut rendement
énergétique grace a des réfrigé-
rants naturels

Créée par des pionniers de la réfrigéra-
tion naturelle, la société Enex Techno-
logies transforme lindustrie du CVC-R
grdce a ses solutions durables et & haut
rendement énergétique utilisant des ré-
frigérants naturels tels que 'ammoniac, le
CO2, le propane et I'eau.

CAPACITES DE PRODUCTION

Une surface de production de

73.100 m?
Plus de 590.000 unités expédiées

Enex Technologies atteint une capacité de
production de 73100 m? d'espace de pro-
duction répartis entre ses usines en lItalie,
en Espagne, en France et en Slovaquie et
a expédié plus de 590 000 unités couvrant
toute la gamme des applications CVC-R.

NOTER PERSONNEL
Plusde 1000 employés

Avec une moyenne d'dge de 44 ans, notre
personnel allie expertise, savoir-faire et es-
prit dinnovation. En moyenne, chaque em-
ployé suit 19 heures de formation par an, ce
qui renforce notre engagement en faveur
de I'épanouissement professionnel et de la
formation continue.

MONTRER L'EXEMPLE
plus de 238.000 toNS de co2évi-

tées en 2025

La durabilité est au cceur de notre straté-
gie industrielle. En 2025, nous avons contri-
bué & éviter 'émission de plus de 238 000
tonnes d'équivalent CO2 gréce & 'adoption
par nos clients de nos systemes & haut ren-
dement utilisant des réfrigérants naturels.
Les sites Enex Technologies sont certifiées
conformes aux normes internationales sui-
vantes : ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001 et ISO
14064, confirmant ainsi notre engagement
en matiere de responsabilité environne-
mentale, de qualité et de sécurité.




NOTRE DNA

Pionniers dans les technolo-
gies a haut rendement basées
sur des refrigerants naturels
destinées a transformer I’in-
dustrie du CVC-R et a mener
la transition énergétique

Réfrigérants naturels

Enex Technologies est résolue a développer et améliorer les technologies innovantes et luttant contre le réchauffement global
utilisées dans les systémes CVCR et de réfrigération commerciale et industrielle en vue de réduire la consommation d’énergie
et les retombées sur I'environnement.
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29 AMMONIAC (R717)

» L'ammoniac est 'un des réfrigérants naturels

les plus utilisés dans les grandes applications
industrielles. Avec zéro GWP, 'ammoniac est
un réfrigérant alternatif, durable, économique
et efficace.

CO, (R744)

Le CO, est un réfrigérant naturellement pré-
sent et sans danger pour I'ozone qui élimine
les problémes de réchauffement global liés &
I'utilisation des gaz & effet de serre courants.
Avec un GWP de ], le CO, est utilisé frequem-
ment et avec d'excellents résultats dans les

systemes frigorifiques commerciaux PRO-
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PANE (R290)

Offrant d'excellentes propriétés thermodyna-
miques et un GWP de 0,02, le propane est un
réfrigérant naturel rentable, adaptable, fiable
et efficace du point de vue énergétique.

EAU (R718)

Avec zéro GWP et une capacité de refroidis-
sement relativement stable comparée aux
autres réfrigérants, 'eau est un réfrigérant na-
turel parfaitement adapté aux échangeurs de
chaleur.
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Commercial refrigeration

SOLUTIONS
ALL-IN-ONE

RENO UNITE MONOBLOC
PLUG &PLAYAUCO,

UNITE DE REFRIGERATION AU CO,SENNA

ENEX

Enex est un leader technologique dans les secteurs de la réfrigération commerciale et in-
dustrielle, spécialisé dans la conception et la production de systemes de réfrigération, de
refroidisseurs et de pompes a chaleur & haute efficacité utilisant le CO,comme réfrigérant
naturel.

Industrial refrigeration

CONDENSEUR EVAPORATIF NCX REFROIDISSEURS INDUSTRIELS NH,

ENEX INDUSTRIAL

Enex Industrial, composé d’EOS et de Samifi France, est leader dans la conception et la
fabrication d'équipements de réfrigération industrielle, d'unités compressées et ventilées,
et de pompes & chaleur industrielles qui utilisent uniguement des réfrigérants naturels tels
que 'ammoniac et le CO,.

HVAC

EVEREST290 - POMPE A CHALEUR 2 OU 4 TUBES ET

REFROIDISSEUR MODULAIRE AU PROPANE

EMICON

Emicon fournit une large gamme de sys-
témes de refroidissement, de chauffage,
de réfrigération et de déshumidification
utilisant un réfrigérant naturel, le propane,
pour les environnements industriels, les
zones techniques, les batiments commer-
ciaux et résidentiels.

Echangeurs de chaleur

DRY COOLERENV

KOBOL

Kobol est l'un des principaux producteurs
européens dévaporateurs, de refroidis-
seurs au glycol, de condenseurs, de re-
froidisseurs & sec, de refroidisseurs au gaz
CO2, de serpentins et d'échangeurs de
chaleur personnalisés utilisés dans les ap-
plications de conservation des aliments et
de climatisation.

UNITES DE CLIMATISATION SPLIT ET
PACKAGEES

0

ETHRATECH

EthraTech fournit des solutions & la pointe
de la technologie et fiables pour les instal-
lations de télécommunications, les centres
de traitement de données, I'industrie ferro-
viairg, les environnements industriels et la
réfrigération automobile.

BATTE!!IE_D'EVAPORATION POUR
PROCEDES AGROALIMENTAIRES

MORGANA

Morgana est I'un des principaux fabricants
frangais d'‘échangeurs & batterie & ailettes.
La société livre & la demande des produits
aux fabricants et installateurs de procédés
agroalimentaires dédiés aux marchés de la
réfrigération et du chauffage/aération.

ECHANGEURS DE CHALEUR A AILETTES
CARROSSES PERSONNALISES
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ROEN EST

Roen Est est I'un des principaux fournis-
seurs européens de solutions pour la
conception et la production d’échangeurs
de chaleur utilisés dans les applications de
climatisation, de réfrigération, de chauf-
fage et de cogénération.



NOS VALEURS

Nous sommes resolus a atteindre I'empreinte zéro
carbone dans toutes nos installations

Nous entendons

t 19 L] INNOVATION DE IMPACT
souven eXDreSSlon RUPTURE Toutes nos actions visent & Le nouveau site de 8000 m? d’Enex Technologies & Breda di  Enex Technologies investit 4 millions d'euros supplémentaires
(( Nous devons Sauver ;Egggﬁggﬁn%ﬁgggoﬁgﬂs Louvncir(;sir?rtgeu?g\r/]elrl)?gfeer%enr;t Piave, en ltalie, répond aux fortes prévisions de croissance de pour achever un nouveau laboratoire certifié de 2 000 m?,
notre planéte )) gﬁﬁ::ﬁg;gﬁﬁ?gm Ir?evsiisqur;TeeSrlraed;\lgzz ieostué;zluipements CVC commerciaux et industriels & réfrigérant entierement équipé de capacités de test de premier plan.
’ o2 3 ;ers des lTqutiop?OO ggisl,ocjc?tg;?;’ rious sommes Enex Technologies a investi plus de 10 millions d'euros dans
La l'Callte eSt que gfgg;gteé(zﬁ:;étigﬂfNous le nouveau site, qui comprend une usine pour les unités de

proposons les meilleures réfrigération de taille moyenne & grande, des bureaux et des

IlOtI'e planéte, qUi z?]lg;iggSog%ﬁfggltliiipour espaces de réunion, ainsi qu'une salle d’exposition de 250 m=,
nous accueille, s’en
sortira tres bien . ce

qui est en danger,
c’est ’humanité en
tant qu’espece. Notre CONFIANGE AMOUR

[ ] [ ] [ ]
La performance ne se fait Nous démontrons notre
eXtIHCtlon ne Seralt jamais au détriment du volonté de nous dépasser &
SEN travail d'équipe, de I'éthique, afin de nourrir notre propre
DaS la pl'elnlere. de la conformité, de la croissance et celle de | l | ! i = | |
sécurité et de la qualité. I'humanité. i o - T -—i—

- Greg Deldicque, 2=

Fondateur et président ; —t—
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DURABILITE

Enex Technologies adhére au Pacte mondial

LeS Chiff['es des DCI'fOI'maIlCCS ESG dgEneX TeChnOlOgiCS EmiSSiOIlS éVitéGS des Nations Unies et contribue aux 17 Objecti-

fs de Développement Durable (SDGs)

ENVIRONMENT

Emissions annuelles évitées (MtCO, eq.)
300,000

Depuis 2007, Enex technologies a  chaque mois un produit innovant dans
permis, grdce a l'application de ses le domaine des technologies clima-
clients, une économie totale de plusde  tiques

1.400.000 tonnes d'équivalent CO,,

Enex Technologies s’engage & lancer I I | ‘ |
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SOCIAL
ECO2 ER290 ENH3
238.000 MtCO, eq
Effectif total : Plus de 1000 personnes dans 5 pays Emissions totales évitées en 2025
9 - UNI PDR: certification en matiére d'égalité des sexes

q}%}l}] +  26% de femmes
* Une moyenne d'dge de 44 ans
« Plus de 19.19 heures de formation par personne Emissions cumulées évitées (MtCO, eq.)

1,600,000
1,400,000

1,200,000

GOVERNANCE
Reconnaissance nationale et interna-  Normes de sécurité et de qualité appli-
tionale quées par Enex Technologies: i
: MedOI”e, de bronze ECOYGdIS . ‘ ISO 900] ! 2007 20_08 2&9 2;[) 2;1 252 2;3 2:4 2;5 2;6 2:7 Z:H 2:9 2;0 2;1 2;2 Z!B 2024 2,025 MEMBER N ‘r Unione del cqldo
« Lettre d'engagement & la SBTI si- + 1SO 14001 OF IDA
p Halian e del Freddo Green
gnée + 1SO 14064 ECO. MR290 WNH3 W Cumulative Association [ o
+ Score Synesgy B + 1SO 45001 1.389.248 MtCO, eq

« Score Open-ES 9]/]00 Emissions évitées depuis 2007
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