
Enex Technologies
ALL-IN-ONE
SOLUTIONS

DISTRIBUZIONE
ALIMENTARI

Soluzioni innovative 
ed efficienti



Service Enex 
Technologies

Il vostro partner per il successo

Competenza di alto livello e 
assistenza clienti sulle unità Enex 

Technologies in tutta Europa
• Assistenza tecnica in loco o da remoto
• Gestione della manutenzione ordinaria e preventiva
• Formazione tecnica per clienti e installatori
• Monitoraggio da remoto
• Gestione dei ricambi

Refrigeranti naturali 
per un retail sostenibile
Migliora l'efficienza e la sostenibilità 
del tuo supermercato con le soluzioni 
all-in-one di Enex Technologies 
Alimentate da refrigeranti naturali a basso impatto ambientale. 
Progettate per i supermercati moderni, le nostre soluzioni 
garantiscono un raffreddamento potente, costi energetici ridotti 
e piena conformità alle normative ambientali, riducendo le 
emissioni e migliorando al contempo le prestazioni.



Il vostro partner per
l’innovazione
Enex Technologies è in prima linea 
nell’affrontare questa sfida, offrendo tecnologie 
di raffreddamento d’avanguardia che risultino 
allo stesso tempo efficienti ed eco-compatibili.

Gamma di potenza dei prodotti

Con Enex Technologies, potrete avviare una 
partnership che attribuisce grande valore 

all’innovazione e alla responsabilità 
ambientale, spianando la strada verso un 

futuro più green e sostenibile per le 
operazioni dei data center.

Impegno verso una 
tecnologia green

Tenuta



Customer stories

Unità booster 
di refrigerazioneUnità di ventilazione

Raffreddatori di liquido 
cubico
▪ potenza frigorifera 

da 5 kW a 185 kW

▪ potenza frigorifera da 2 kW a 20 kW

Unità di refrigerazione a 
doppio flusso

con rotore esterno (380-480V III 50/60Hz)
▪ potenza frigorifera da 15 kW a 900 kW

Flat gas cooler con ventilatori 
assiali per uso esterno

▪ Potenza frigorifera da 25 kW a 560 kW

Gas cooler con ventilatori 
centrifughi

Pompe di calore

Per installazione esterna
Serie Everest RAE Kp, PAE Kp GPE Kp

▪ Potenza frigorifera da 66 kW a 1120 kW
▪ Potenza termica da 80 kW a 1150 kW

Sistema modulare di refrigeratori 
condensati ad aria e pompe di 
calore a 2 o 4 tubi

Pompe di calore 
reversibili condensate ad 
aria da esterno

Con compressori scroll, ventilatori 
assiali e refrigerante a basso gwp

▪ Potenza termica da 22 kW a 450 kW

Unità polivalenti e pompe di 
calore aria/acqua a 2 o 4 
tubi ad alta efficienza

Con compressori semi ermetici a 
pistoni e ventilatori assiali

▪ Potenza termica da 45 kw a 335 kw
▪ Potenza frigorifera da 36 a 290 kw

Senna
▪ Potenza frigorifera nominale da 70 kW a 390 kW 

in media temperatura
▪ Potenza frigorifera nominale da 4 kW a 200 kW 

in bassa temperatura

Elba
▪ Potenza frigorifera da 100 kW a 400 kW in media 

temperatura fino a 950 kW per la versione industriale
▪ Potenza frigorifera da 35 kW a 200 kW in bassa 

temperatura fino a 500 kW per la versione industriale

Tago
▪ Potenza frigorifera da 10 kW a 40 kW in media 

temperatura
▪ Potenza frigorifera fino a 8 kW in bassa 

temperatura

Drava
▪ Potenza frigorifera da 16 kW a 65 kW in 

media temperatura
▪ Potenza frigorifera da 12 kW a 23 kW in 

bassa temperatura

Neva
▪ Potenza frigorifera nominale da 70 kW a 

800 kW in media temperatura
▪ Potenza frigorifera nominale da 4 kW a 200 

kW in bassa temperatura

Scopri le soluzioni
All-in-One 
per distribuzione 
alimentari

Unità installate
Elba - Unità booster di refrigerazione

POLONIA

Capacità di raffreddamento 
MT Load: 200 kW, LT Load: 32 kW

Unità installate
Senna- Unità booster di refrigerazione

FRANCIA 

Capacità di raffreddamento 
MT Load: 150 kW, LT Load: 30 kW, DHW

Unità booster di refrigerazione

Unità booster di refrigerazione

Unità booster di refrigerazione

Unità booster di refrigerazione

Unità booster di refrigerazione



info@enextechnologies.com

enextechnologies.com

VIRTUAL
TOUR


